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k KOMAG WNIOSEK

Zakiad Badan Atestacyjnych Jednostka Certyfikujgca O CERTYFIKACJ E’ WYROBU W OBSZARZE REGULOWANYM

|:| Badanie typu UE (modut B, zatgcznik 11l Dyrektywy 2014/34/UE)
|:| Weryfikacja produktu (modut F, zatgcznik V Dyrektywy 2014/34/UE)
|:| Badanie produktéw pod nadzorem (modut C1, zatgcznik VI Dyrektywy 2014/34/UE)
|:| Weryfikacja jednostkowa (modut G, zatgcznik IX Dyrektywy 2014/34/UE)
|:| Badanie typu WE (zatacznik IX Dyrektywy 2006/42/WE)
|:| Badanie typu WE (Art. 20 Dyrektywy 2009/48/WE)
Dotyczy: Nowego wyrobu I:l Zmian w wyrobie (certyfikat nr ) I:l
I. Nazwa, adres, status Wnioskodawcy:

Producent |:| Upowazniony przedstawiciel* |:|

*upowazniony przedstawiciel — osoba fizyczna lub prawna, majgca siedzibe w Unii, posiadajgca pisemne petnomocnictwo od producenta do dziatania w jego imieniu
w odniesieniu do okre$lonych zadan. W przypadku upowaznionego producenta dotgczy¢ odpowiednie dokumenty potwierdzajgce upowaznienie
W przypadku ztozenia wniosku przez upowaznionego przedstawiciela nalezy poda¢ nazwe i adres Producenta.

Il. Ogodlne informacje dotyczace Wnioskodawcy:
(zasoby ludzkie i techniczne, w tym laboratoria i/lub $rodki techniczne i powigzania w wiekszej korporacji)

Ill. Informacje dotyczace wszystkich podzlecanych procesow wykorzystywanych przez Wnioskodawce:

IV. Nazwa wyrobu, typ, odmiany:

V. Oznakowanie wyrobu (zgodnie z Dyrektywa 2014/34/UE, jesli dotyczy)

VI. Informacje potrzebne do przeprowadzenia poczatkowej oceny i dziatan zwigzanych z nadzorem:

Produkcja: jednostkowa |:| seryjna |:|

Inne informacje (np. osoby do kontaktu):

VIl.Potwierdzenie zgodnosci z:

VIIl.  Oswiadczenia Wnioskodawcy:

»  Wyrazam zgode na spetnienie wymagan certyfikacyjnych oraz na dostarczenie wszystkich informacji niezbednych do oceny wyrobow.
»  Dokumentacja techniczna jest zgodna z wymaganiami pkt. Xl niniejszego wniosku.
»  Oswiadczam, ze:

—  Wnhiosek o certyfikacje badania typu WE/UE** nie zostat ztozony w innej jednostce notyfikowanej.
—  Posiadam prawo do postugiwania sie dokumentacjg techniczna, identyfikujacg wyréb/wyroby objety(-te) niniejszym wnioskiem.

—  Oswiadczam, ze przedtozona dokumentacja techniczna nie byta opracowana ani konsultowana przez ITG KOMAG.
** Niepotrzebne skresli¢

/Imie, nazwisko/ /podpis/ /data/

Informujemy, ze administratorem danych osobowych podanych we Wniosku jest ITG KOMAG. Dane osobowe bedg przetwarzane w celach zwigzanych z realizacjg procesu certyfikacji/oceny
zgodnosci/wydania opinii. W celu zasiegniecia petnej informacji prosimy o zapoznanie sie z klauzulg informacyjng umieszczong nas stronie http://komag.eu/kontakt/polityka-prywatnosci

IX. Zgtoszenie wyrobu pismem zlecajgcym:

/Nr pisma/ /Imie, nazwisko zlecajgcego/ /data/

Stronalz2



http://komag.eu/kontakt/polityka-prywatnosci

PO-DBA/17-712 | Data aktualizacji: Data wydania druku: 16-03-2026

X. Rejestracja wniosku (wypetnia Jednostka Notyfikowana)

Whiosek nr

/Imie, nazwisko/ Ipodpis/ /data/

XIl. Dokumentacja techniczna:

Dokumentacja techniczna powinna zapewnic jednoznaczng identyfikacje wyrobu/wyrobow zgtoszonych do certyfikacji i powinna by¢ zgodna z wymaganiami
norm/dokumentéw normatywnych, wymienionych w pkt. VII (o ile zawierajq wymagania dotyczqce zawartosci dokumentacji).

Dyrektywa 2014/34/UE
Modul B: Modut F: | MU CL: -y G
Zawartos¢ dokumentacji technicznej Badanie typu Weryfikacja . Weryfikacja
UE produktu produktéw pod jednostkowa
nadzorem
Analiza i ocena ryzyka X X
Certyfikat badania typu UE X X
Ogdlny opis produktulwyrobu X X X X
Projekt koncepcyjny i rysunki techniczne oraz schematy czesci sktadowych, podzespoléw, obwodow itd. X X X X
Opisy i wyjasnienia niezbedne do zrozumienia tych rysunkow i schematow oraz dzialania X X
produktu/wyrobu
Wykaz norm zharmonizowanych, stosowanych w catosci lub czgsciowo, do ktorych odniesienia
opublikowano w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej, a jezeli te normy zharmonizowane nie zostaly
zastosowane, opisy rozwiqzan przyjetych w celu spetnienia zasadniczych wymagan zdrowia i X X X X
bezpieczenstwa niniejszej dyrektywy, w tym wykaz innych wlasciwych zastosowanych specyfikacji
technicznych. W przypadku czesciowego zastosowania norm zharmonizowanych w dokumentacji
technicznej okresla sig, ktore czesci zostaly zastosowane
Wyniki dokonanych obliczen projektowych, przeprowadzonych badan itp. X X X X
Sprawozdania z badan X X X X
Udokumentowany zakres badar kazdego egzemplarza wyrobu (badan miedzyoperacyjnych w trakcie
produkcji i/lub badan konicowych) wraz z opisem ich realizacji w ramach wewnetrznej kontroli produkcji X
(np. plan badan, warunki techniczne wykonania i kontroli wyrobu, itp.)
Dyrektywa 2006/42/WE
Zawartos¢ dokumentacji konstrukcyjnej - Badanie typu WE . -
Maszyna ukoiiczona Maszyna nieukonczona
Ogdlny opis maszyny X
Rysunek zestawieniowy maszyny/maszyny nieukorczonej i schematy obwodow sterowania X X
Istotne opisy i objasnienia niezbedne do zrozumienia dziatania maszyny X
Rysunki szczegotowe, wraz z dolqczonymi obliczeniami, wynikami badan, certyfikatami itp., niezbedne
do sprawdzenia zgodnosci maszyny/maszyny nieukoriczonej z zasadniczymi wymaganiami w zakresie X X

ochrony zdrowia i bezpieczenstwa
Dokumentacja oceny ryzyka, przedstawiajgca zastosowanq procedure, zawierajgca:
= wykaz zasadniczych wymagan w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa, ktére majq
zastosowanie do maszyny, X X
= opis Srodkéw wdrozonych w celu wyeliminowania zidentyfikowanych zagrozen Ilub zmniejszenia
ryzyka oraz wskazanie ryzyka resztkowego zwigzanego z maszyng, jezeli ma to zastosowanie,
Zastosowane normy i inne specyfikacje techniczne, wskazujgce zasadnicze wymagania w zakresie

ochrony zdrowia i bezpieczenstwa objete tymi normami X X
Wszelkie sprawozdania techniczne podajqce wyniki badan przeprowadzonych przez producenta albo X X
przez jednostke wybrang przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela

Kopia instrukcji maszyny X

Kopia instrukcji montazu maszyny nieukorczonej X
Deklaracja wigczenia wmontowanej maszyny nieukonczonej i odpowiedniq instrukcje montazu takiej
maszyny, jezeli ma to zastosowanie

Kopia deklaracji zgodnosci WE maszyn lub innych wyrobow wlgczonych do maszyny, jezeli ma to
zastosowanie

Kopia deklaracji zgodnosci WE

W przypadku produkcji seryjnej, srodki wewngtrzzaktadowe, jakie zostang podjete w celu zapewnienia
zgodnosci maszyny z przepisami rozporzqdzenia.

W przypadku produkcji seryjnej, srodki wewngtrzzakladowe, jakie zostang podjete w celu zapewnienia
zgodnosci maszyny nieukonczonej z zastosowanymi zasadniczymi wymaganiami w zakresie ochrony X
zdrowia i bezpieczenstwa

Instrukcje X X
Dyrektywa 2009/48/WE

Zawartos¢ dokumentacji technicznej Modut B: Badanie typu WE
Ocena bezpieczenstwa i analiza zagrozen X

Ogdlny opis zabawki X
f‘:gojekt koncepcyjny i rysunki dotyczqce produkcji oraz schematy elementow, podzespotow, obwodow X
Ita.

Opisy i wyjasnienia, niezbedne do zrozumienia tych rysunkow i schematéw oraz dziatania wyrobu X
Wykaz norm zharmonizowanych lub wlasciwych specyfikacji technicznych, do ktorych odniesienia,
opublikowano w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej, stosowanych w calosci lub czesciowo oraz
opisy rozwigzan przyjetych w celu spetnienia zasadniczych wymagan rozporzqdzenia, jezeli takie normy X
zharmonizowane nie zostaly zastosowane. W przypadku czesciowego zastosowania norm
zharmonizowanych w dokumentacji technicznej okresla sig, ktore czgsci zostaly zastosowane

X |IX|[ x| X

Wyniki wykonanych obliczen projektowych, przeprowadzonych badan itp.
Sprawozdania z badan
Probki reprezentatywne dla przewidywanej produkcji

XX | <

Dowody potwierdzajgce adekwatnosc technicznego rozwiqzania projektowego (dowody potwierdzajqce
adekwatnosé technicznego rozwiqzania projektowego powinny zawierac wszelkie odnosne dokumenty,
ktore zastosowano, zwlaszcza jezeli nie zastosowano w catosci odnosnych norm zharmonizowanych lub
specyfikacji technicznych; dowody potwierdzajgce powinny obejmowac, w stosownych przypadkach,
wyniki badar przeprowadzonych przez odpowiednie laboratorium producenta lub przez inne
laboratorium badawcze w jego imieniu i na jego odpowiedzialnosé)
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