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1 . W stęp

N in le i s z y  p o ra d n ik  o b e jm u je  c a ł y  ty p o s z e r e g  s p r z ę g i e ł  h y d ra u ­
l i c z n y c h  ro z ru e h o w o -p rz e e ią ż e n io w y c h  s to so w an y c h  w m aszynach  
g ó r n ic z y c h ,  a  m ia n o w ic ie :

1 . SH-13
2 . SHR-22
3 . SHB 221

4 . SH-3Ó
5 . SHA-4OB
6 . SH-55

x /  S p rz ę g ło  SHB**22M j e s t  zm odernizow anym  sp rz ę g łe m  SHB-22 i  od 
ro k u  1966 produkowanym  z a m ia s t  s p r z ę g ł a  SHB-22.

l ^ l ^ O z n a c z e n i e .

O z n a c z e n ie  s p r z ę g ł a  s k ła d a  s i ę  z :

-  w y ró ż n ik a  ty p u  SH s p r z ę g ło  h y d r a u l i c z n e ;
-  odm iany A lu b  B, p rz y  czym A -  o z n a c z a  u k ła d  ^ p r o s ty " ,

a  B -  u k ła d  ^o d w ró co n y " . S p r z ę g ła  n i e  m a jąc e  te g o  w y ró ż n ik a  
s ą .r ó w n ie ż  zbudow ane w u k ła d z ie  ,,p ro s ty m " ;

-  w y ró ż n ik a  w ie lk o ś c i  c h a r a k te r y z u ją c e g o  moc n o m in a ln ą  w kW, 
p rz e n o s z o n ą  p r z e z  s p r z ę g ło ;

-  e w e n tu a ln ie  z in d e k s u  l i t e r o w e g o  /B  lu b  M /, k t ó r y  o z n a c z a , że  
dane  s p r z ę g ło  j e s t  odm ianą  zm o d ern izo w an .

C a ło ś ć  o z n a c z e n ia  /p r z y k ła d o w o / :  SPRZĘGŁO HYDRAULICZNE SHA-4OB. 

l<Ł^<i=Zastosow anie

W g ó r n ic tw ie  s p r z ę g ł a  h y d r a u l i c z n e  r o z r u c h o w o - p r z e c ią ż e n io -  
we s ą  s to so w a n e  w n a p ę d a c h  m aszyn p r a c u ją c y c h  w c i ę ż k i c h  w arun­
k a c h  ruchow ych  n a ra ż o n y c h  n a  z n a c z n e  i  gw ałtow ne p r z e c i ą ż e n i a .

Do t a k i c h  m aszyn n a le ż ą  p rz e d e  w sz y s tk im  n ap ęd y  p rz e n o śn ik ó w  
z g rz e b ło w y c h  i  taśm ow ych, j a k  ró w n ie ż  s t r u g i ,  s t r u g o t a r a n y  i t p .  
N ie m n ie j s p r z ę g ł a  t e  mogą z n a le ź ć  z a s to s o w a n ie  ró w n ie ż  w in n y c h  
p rz e m y s ła c h .

? S zczeg ó ło w e z a s to s o w a n ie  p o s z c z e g ó ln y c h  s p r z ę g i e ł  w g ó r n ic tw ie
podano  w t a b l i c y  1 .

W zw iązk u  ze  s to so w an ie m  p o s z c z e g ó ln y c h  s p r z ę g i e ł  w n a p ę d a c h  
ró ż n y c h  m aszyn , s ą  one produkow ane w k i l k u  w y k o n an iach  r ó ż n i ą ­
c y c h  s i ę  m iędzy  so b ą  w ym iaram i p i a s t  od s t r o n y  p r z e k ł a d n i .  Na 
r y s .  1 * 5 p rz e d s ta w io n o  s z k ic e  wym iarowe p o s z c z e g ó ln y c h  s p r z ę ­
g i e ł  z ta b e la ry c z n y m  u w z g lę d n ie n ie m  r ó ż n ic  w ym iarow ych d l a  kon-*- 
k r e tn y e h  z a s to s o w a ń  ty c h  s p r z ę g i e ł .



W sz y s tk ie  s p r z ę g ł a  h y d r a u l ic z n e  s ą  d o s ta r c z a n e  p r z e z  p ro d u c e n ­
t a  w raz  ze s p rz ę g łe m  podatnym  w ie lokab łąkow ym  /w y k o n a n ie  "W "/, 
stosow anym  do p o łą c z e n ia  z s i l n ik i e m  łapow ym . S p rz ę g ło  SH-55 może 
być d o s ta r c z a n o  ró w n ie ż  ze sp rz ę g łe m  podatnym  jednow kładkow ym  
/w y k o n a n ie  / p a t r z  r y s . 5 / ,  k t ó r e  j e s t  s to so w a n e  w n ap ęd ach
z s i l n ik i e m  k o łn ie rzo w y m , co u p r a s z c z a  z n a c z n ie  m ontaż s p r z ę g ła  
z s i l n i k i e m .

Na ż y c z e n ie  z a b a w ia ją c e g o , ró w n ie ż  s p r z ę g ło  SHA-40B może być 
d o s ta r c z o n e  ze  s p rz ę g łe m  jednow kładkow ym , wykonanym wg dokum enta­
c j i  n r  GO4-C7.

2 . O pis k o n s t r u k c j i

K o n s tr u k c ja  i  z a s a d a  d z i a ł a n i a

S p r z ę g ła  h y d r a u l ic z n e  w ie lk o ś c i  1 3 , 30 , 40 i  55 kW s ą  zbudowa­
ne w k lasy cz n y m  u k ła d z ie  „ p ro s ty m " .

W u k ła d z ie  tym w ał s i l n i k a  napędow ego j e s t  p o łą c z o n y  z a  p o ś r e ­
dn ictw em  s p r z ę g ł a  p o d a tn e g o  i  pokryw y z u łopatkow anym  w irn ik ie m  
pompowym, sz tyw no  po łączonym  z w i r u j ą c ą  o s ło n ą .

W irn ik  pompowy n a p ęd z an y  p rz e z  s i l n i k ,  w praw ia  w ru c h  w irow y 
c ie c z  ro b o c z ą  / o l e j  tu r b in o w y / ,  k t ó r a  tw o rz y  w kom orze r o b o c z e j  
w i r u ją c y  p i e r ś c i e ń ,  pow odu jący  z k o l e i  ru c h  w irow y u ło p a tk o w a n c -  
go w ir n ik a  tu rb in o w e g o .

W irn ik  te n  -  p o łą c z o n y  sz tyw no  z wałem  s p r z ę g ła  h y d r a u l ic z n e g o  
p r z e k a z u je  moment o b ro to w y  n a  w ał p r z e k ła d n i  z ę b a te j  lu b  m aszyny 
r o b o c z e j .

Podstaw ow ą z a l e t ą  ta k ie g o  u k ła d u  j e s t  m in im a ln a  w a r to ś ć  GD" 
w i r n ik a  tu rb in o w e g o , p r z e z  co m a le je  do minimum dynam iczne  o d d z ia ­
ły w a n ie  masy w i r u j ą c e j  n a  p r z e k ła d n ię  / n p .  p rz y  nag łym  zahamowa­
n iu  m aszyny r o b o c z e j / .

C ześć  e n e r g i i  m e c h a n ic z n e j z o s t a j c  z a m ie n io n a  w s p r z ę g le  n a  
c i e p ł o ,  odprow adzane  do o to c z e n ia  p r z e z  u żcb ro w an c  ś c i a n k i  w i r ­
n ik a  pompowego i  w i r u j ą c e j  o s ło n y .  W w yniku ty c h  s t r a t  w i r n ik  
tu rb in o w y  ma m n ie js z ą  p rę d k o ś ć  k ą to w ą  n iż  w i r n ik  pompowy.
R ó ż n ic a  o b ro tó w  n i i  n^  o k r e ś l a  w a r to ś ć  p o ś l i z g u ,  k t ó r y  w y ra :a
s io  w zorem :

n. -  n,
S n. 100 %
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P o ś l iz g  „S" n i c  j e s t  w ie lk o ś c i ą  s t a ł ą  i  z m ie n ia  s i ę  w raz  ze  
zm ianą  o b c ią ż e n ia  p rz e n o sz o n e g o  p r z e z  s p rz ę g ło *

P rz y  o b c ią ż e n iu  z b liż o n y m  do n o m in a ln e g o , .p o ś l i z g  w aha s i ę  
w g r a n ic a c h  2 -* 5 % / p a t r z  t a b l i c a  2 / .  P rz y  d użych  p r z e c i ą ż e n ia c h  
może on o s ią g n ą ć  w a r to ś ć  100 % i  w te d y  w i r n ik  tu rb in o w y , a  w ięc  
i  m aszyna r o b o c z a  p r z e s t a j e  s i ę  o b r a c a ć ,  mimo p r a c y  s i l n i k a ,  c a ł a  
z a ś  e n e r g i a  m e c h a n ic z n a  z m ie n ia  s i ę  w kom orze r o b o c z e j  w c i e p ł o .

W sz y s tk ie  om awiane s p r z ę g ł a  h y d r a u l i c z n e  s ą  w yposażone w kom ory 
o p ó ź n ia ją c e  r o z r u c h  i  kom ory s p i ę t r z e n i a  /p o  s t r o n i e  w i r n ik a  pom*- 
pow ego/ w raz  ze  s p e c ja ln y m i p r z e s ło n a m i ,  k tó r y c h  zad an iem  j e s t :
-  o p ó ź n ie n ie  ro z ru c h u  m aszyny r o b o c z e j  /o d c ią ż o n y  s i l n i k  p o d c z a s  

ro z ru c h u  p r a c u j e  k r ó c e j  n a  n i e s t a b i l n e j  c z ę ś c i  sw ej c h a r a k t e r y ­
s t y k i / ;

-  o g r a n ic z e n ie  m aksym alnej w a r to ś c i  momentu ob ro to w eg o  j a k i  może 
być p r z e n ie s io n y  p rze z , s p r z ę g ło  / p r z y  danym n a p e ł n i e n i u / ;

-  o g r a n ic z e n ie  / o d  d o ł u /  w a r to ś c i  momentu m in im aln eg o  
/ p a t r z  c h a r a k t e r y s t y k i / .

W irn ik  pompowy i  o s ło n a  s ą  u ło ży sk o w an e  n a  w a le  s p r z ę g ł a  z a  po­
mocą dwóch ło ż y s k  kulkow ych  jed n o rzęd o w y ch *  Podstaw ow e u s z c z e l n i e -  
n i e  s p r z ę g ł a  od s t r o n y  s i l n i k a  i  p r z e k ł a d n i ,  s ta n o w ią  p i e r ś c i e n i e  
u s z c z e l n i a j ą c e  ty p u  Sim m era.

W p o k ry w ie  bądź  o s ł o n i e  s p r z ę g ł a  z n a jd u ją  s i ę  o tw o ry  wlewowe.
D la  z a b e z p ie c z e n ia  s p r z ę g ł a  p r z e d  nadm iernym  p rz e g rz a n ie m  / p r z y  

d u ż y c h , d łu g o tr w a ły c h  lu b  c z ę s ty c h  p r z e c i ą ż e n i a c h / ,  s p r z ę g ło  j e s t  
w yposażone w k o r k i  z w kładem  topikow ym  wykonanym ze s to p u  o tem pe­
r a t u r z e  t o p l iw o ś c i  o k . 140^0* W r a z i e  p r z e g r z a n ia  o l e j u  pow yżej 
t e j  t e m p e r a tu ry  w k ład  u le g a  s t o p i e n i u ,  u w a ln ia ją c  ze  s p r z ę g ł a  go­
r ą c y  o le j*

D la  ponownego u ru c h o m ie n ia  n ap ęd u  n a le ż y  w k r ę c ić  nowy k o re k  
i  n a p e łn ić  s p r z ę g ło  o le je m  / p a t r z  p k t .  3*1* /*

S p rz ę g ło  p o d a tn e  ł ą c z y  e l a s t y c z n i e  s i l n i k  e le k t r y c z n y  ze  s p r z ę -  
, g łem  h y d ra u lic z n y m , t łu m i  d r g a n ia  i  /w  p rz y p a d k u  s p r z ę g ł a  w ie lo k a -

b łą k o w e g o / z a p o b ie g a  sku tkom  e w e n tu a ln e j  n ie w s p ć ło s io w o ś c i  wałów 
s i l n i k a  i  p r z e k ł a d n i .

W p rz y p a d k u  n a g łe g o  zaham ow ania  m aszyny r o b o c z e j ,  k a b łą k i  
s p r z ę g ł a  w ie lo k a b łą k o w e g o  -  b ę d ą c e  n a js ła b s z y m  e lem en tem  n apędu  -  
s ta n o w ią  dodatkow e z a b e z p ie c z e n ie  d l a  s i l n i k a  i  p r z e k ła d n i*
Wymiana u sz k o d zo n y c h  kab łąków  j e s t  sz y b k a  i  n i e  n a s t r ę c z a  w ię k sz y c h  
t r u d n o ś c i .
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Podstaw ow ą c e c h ą  c h a r a k t e r y s ty c z n ą  w y r ó ż n ia ją c ą  s p r z ę g ł a  w i e l ­
k o ś c i  22 kW /SHB—22 , SHB—22M/ od g ru p y  s p r z ę g i e ł  w yżej om ów ionej, 
j e s t  i c h  u k ła d  "O dw rócony". W tym w ykonan iu  w ał s i l n i k a  n a p ęd o ­
wego j e s t  p o łą c z o n y  sz tyw no z wałem  s p r z ę g ł a ,  na k tó ry m  o sad zo n y  
j e s t  w i r n ik  pompowy. N a to m ia s t w i r n ik  t u r b in o w ^ p o łą c z o n y  sztyw no 
z o s ło n ą  s p r z ę g ł a ,  a  e l a s t y c z n i e  z wałem  p r z e k ła d n i  z ę b a te j  z a  
pomocą s p r z ę g ł a  p o d a tn e g o  w ie lo k a b łą k o w e g o .

Z a le t ą  u k ła d u  "O dw róconego" j e s t  w ię k sz e  o d c ią ż e n ie  s i l n i k a  
p o d c z a s  ro z ru c h u  i  p r z e c ią ż e ń  /m n ie j s z e  GD n a  w a le  s i l n i k a / .  Po­
n a d to  s p r z ę g ło  SHB-22 n i e  ma kom ory o p ó ź n ia ją c e j  r o z r u c h .  P o z o s ta ­
ł e  uw agi omówione d l a  g ru p y  s p r z ę g i e ł  zbudow anych w u k ła d z ie  „ p ro ­
stym " -  9H, SHA, o d n o sz ą  s i c  ró w n ie ż  do s p r z ę g i e ł  „odw róconych" -  
SHB.

2 ^ 2 ^ _ Z a lc ty  s to s o w a n ia  s p rz 2 g ie ł_ h Y d ra u l ic z n y c h _ ro z ru c h o w o _ -_ p rz e -  
- iS ^ en io w Y ck ^

S p rz ę g ło  h y d r a u l ic z n e  p r z y c z y n ia  s i ę  do z n aczn eg o  z ła g o d z e n ia  
ro z ru c h u  c a łe g o  n a p ę d u . S k ra c a  c z a s  n r a c y  s i l n i k a  e le k tr y c z n e g o  
p rz y  dużych  p r ą d a c h , o g r a n ic z a  w ie lk o ś ć  momentu p rz e n o sz o n e g o  
p r z e z  s i l n i k  e l e k t r y c z n y ,  a  w ięc  c h r o n i  s i l n i k  p rz e d  u sz k o d ze n iem  
p o d c z a s  dużych  p r z e c i ą ż e ń .  Z w ięk sza  t r w a ło ś ć  p r z e k ła d n i  i  p o z o s ta ­
ły c h  e lem entów  m aszyny r o b o c z e j ,  t łu m ią c  w znacznym  s to p n iu  n a g łe  
s z a r p n i ę c i a  i  zaham ow ania . W p rz y p a d k u  n a p ę d z a n ia  p r z e n o ś n ik a  
p rz e z  k i l k a  s i ln ik ó w ,  s p r z ę g ł a  h y d r a u l ic z n e  r o z d z i e l a j ą  ró w n o m ier­
n i e  o b c ią ż e n ie  n a  p o s z c z e g ó ln e  s i l n i k i .

2 ^ 3 ^ _ P a r a n e t r v _ te c h n ic 2 n e _ i^ c h a r a k tc r Y s t^ k a _ p r a c Y s p r z c g łą ^

2 .3 .1 .  N o m in a ln e _ p a ra m e trv ^ p ra c y _ i n o m in a ln e  n a p e ł n i e n i e  s p r z ^ -
S ie łA -B o d a je _ ta b l2 c a _ _ 2 ^

S - .3 .2 ._ N a p e łn ie n ie _ n o m in a ln e _ s p rz o g ła  -  j e s t  to  t a k i e  n a p e ł n i e n i e ,  
p r z y  k tó ry m  s p r z ę g ło  p r z e n o s i  c a łk o w i ty  moment znam ionow y s i l n i k a  
z p o ś l iz g ie m  nom inalnym  / p a t r z  t a b l i c a  2 / .  J e ś l i  s p r z ę g ło  ma p r z e ­
n o s ić  moment in n y  od znam ionow ego, to  n a le ż y  każdorazow o  o k r e ś l i ć  
w ie lk o ś ć  o d p o w ied n ieg o  n a p e ł n i e n i a .  Je d n a k  d l a  p ra w id ło w e j p ra c y  
s p r z ę g ł a  k o n ie c z n e  j e s t  ś c i s ł e  p r z e s t r z e g a n i e  p o d a n e j w t a b l i ­
cy 2 w ie lk o ś c i  n a p e ł n i e n i a .

2 i3 i3 ^ _ G a tu n e k _ o ^ e ju

Do n a p e ł n i e n i a  s p r z ę g i e ł  h y d r a u l ic z n y c h  n a le ż y  s to so w a ć  o l e j  
tu rb in o w y  I  wg P N /C -96059 , l e p k o ś c i  2 ,8  4,O°E5Q /o z n a c z e n ie  n a
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o p ak o w an iu : „ O l tu r b in  3 " /  lu b  o l e j  tu rb in o w y  TI wg PN/C-96O59 
le p k o ś c i  4 -* 5 /o z n a c z e n ie  n a  o p ak o w an iu : „ O l tu r b in  4 " / .
In n y ch  gatunków  o le jó w  n i c  w olno s to s o w a ć . O le j m usi być św ie ży  
i  c z y s t y ,  a  p r z y  n a le w a n iu  n a le ż y  u w ażać , aby  do w n ę tr z a  s p rz ę g  
g ł a  n i c  d o s t a ł y  s i ę  z a n ie c z y s z c z e n ia  p o c h o d zą ce  z p o w ie rz c h n i  
m aszyny b ąd ź  z o t o c z e n ia .

S ^ .3 ^ 4 ^ _ ę h a ra k tc rY S t^ k a _ 2 ra c y _ sp rz j2 g ła

W ykresy  c h a r a k t e r y s t y k i  p ra c y  s p r z ę g i e ł  h y d r a u l ic z n y c h  d l a  n a ­
p e łn i e ń  n o m in a ln y ch  s ą  p rz e d s ta w io n e  n a  r y s .  6 -* 11 .

Krzywa c h a r a k t e r y s t y k i  danego s p r z ę g ł a  o b r a z u je  f u n c ję  S = f/M /, 
t z n ,  zm ien n o ść  p o ś l i z g u  w z a l e ż n o ś c i  od p rz e n o sz o n e g o  p rz e z  s p r z ę ­
g ło  momentu o b ro to w e g o . Krzywą t ę  można p o d z i e l i ć  n a  t r z y  c h a r a k ­
t e r y s ty c z n e  g a ł ę z i e :
a /  od momentu M = 0 do momentu -  j e s t  to  z a k r e s  c h a r a k t e r y s t y

k i ,  w k tó ry m  s p r z ę g ło  może p raco w ać  d o w o ln ie  d łu g o .b e z  obawy 
p r z e g r z a n i a  o l e j u .
Moment M ^.^ n ie c o  m n ie js z ą  w a r to ś ć  od momentu k ry ty c z n e g o  
o d p o w ied n ieg o  s i l n i k a  e le k t r y c z n e g o  i  j e s t  o k . dwa r a z y  w ię k sz y  
od momentu znam ionow ego. O g r a n ic z e n ie  w ie lk o ś c i  p rz e n o sz o n e g o  
p rz e z  s p r z ę g ło  momentu do w a r to ś c i  z a b e z p ie c z a  s i l n i k
p rz e d  nadm iernym  p r z e c ią ż e n ie m ,

b /  od do -  j e s t  to  z a k r e s  p r a c y  n i e s t a b i l n e j  s p r z ę g ł a .
W tym o b s z a r z e  s p r z ę g ło  n i e  n oże  p raco w ać  t r w a l e ,

c /  od M^jin do m o m en tu 'ro zru ch o w eg o  -  j e s t  to  d r u g i  z a k r e s  p r a ­
c y  s t a b i l n e j .  W o b s z a rz e  tym s p r z ę g ło  może p raco w ać  s t a b i l n i e ,  
a l e  ty lk o  p r z e z  k r ó t k i  o k re s  c z a s u  /n p .p o d c z a s  ro z ru c h u  p r z e ­
c ią ż o n e j  m a sz y n y /, p o n iew aż  p r a c a  z p o ś l iz g ie m  rz ę d u  30 do 
100 % łą c z y  s i ę  z b a rd z o  szybk im  w z ro s tem  te m p e r a tu ry  o l e j u  do 
w a r to ś c i  k r y ty c z n e j  / o k . 1 4 0 ^ 0 /,  p r z y  k t ó r e j  d z i a ł a  ju ż  z a b e z ­
p i e c z e n ie  c i e p l n e  / p a t r z  p k t .  2 . 1 . / .

2 . 3 . 5 .  Z jaw isk o  tzw . „ h i s t e r e z ^  momentu"

Na ry s u n k a c h  6-* ll p rz e d s ta w io n o  d l a  k ażd eg o  s p r z ę g ł a  dw ie c h a ­
r a k te r y s ty k i : , ,w y ż s z ą * ' i  „ n iż s z ą * '.  C h a rp k to P y s ty k a  o w y ż sz e j w ar­
t o ś c i  momentów d o ty c z y  p r a c y  s p r z ę g ł a  z o b c ią ż e n ie m  m ale jący m  od 
w a r to ś c i  /p o  ro z ru c h u  m aszyny p r z c i ą ż o n o j /  do j a k i e j ś  w a r to ś c i  
o b c ią ż e n ia  s t a ł e g o  lu b  po u s u n ię c iu  o b c ią ż e n ia  do 0 / t y l k o  w p rz y ­
padku  s p r z ę g ł a  SII-55 t e  dw ie k rzyw e p r z e c i n a j ą  s i ę / .  Z p o ró w n a n ia
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ty c h  dwóch krzyw ych  ja s n o  w id a ć , że  p o d c z a s  ro z ru c h u  z b y t p r z e c i ą g  
ż o n e j  m aszyny n i e  można w p e ł n i  w y k o rz y s ta ć  r o ż l i w o ś c l  s p r z ę g ł a .
Gdy p o czą tk o w e  o b c ią ż e n ie  z n a c z n ie  p r z e k r a c z a  V ł i? c s ć  d o ln e j
k rzy w e j i  gdy w c z a s i e  ro z ru c h u  n i e  z m a le je  ono w odpow iednim  
s t o p n i u ,  s p r z ę g ło  może s i ę  n i e  r o z p ę d z ić  i  b ę d z ie  p raco w ać  s t a b i l ­
n i e  w z a k r e s i e  p o ś l iz g ó w  w ię k sz y c h  od 30%, co  d o p ro w ad z i po k r ó t ­
kim c z a s i e  do z a d z i a ł a n i a  z a b e z p ie c z e n ia  c ie p ln e g o .

R ó ż n ic a  w a r to ś c i  rem ontów  d l a  obu krzyw ych  nazyw ana j e s t  ,, h i -  
s t e r e z ą  m om entu". W ie lk o ś ć  h i s t e r e z y  j e s t  ró ż n a  d l a  ró ż n y c h  typów  
s p r z ę g i e ł ,  a l e  w y s tę p u je  o n a  zaw sze w s p rz ę & la tb  h y d r a u l ic z n y c h  
ro z ru c h o w o -p rz e c ią ż c n io w y c h  i  d l a t e g o  c z ę s to  n a le ż y  z m n ie js z y ć  po­
c zą tk o w e  o b c ią ż e n ie  m aszyny / n p .  o d sy p u ją c  p rz e d  ro z ru c h em  p r z e ł a ­
dow any u ro b k ie m  p r z e n o ś n i k / .

2 . O b s łu g a  s p r z ę g ł a

Po zam ontow aniu  s p r z ę g ł a  w n a p ę d z ie  m aszyny n a le ż y  n a p e łn ić  j e  * 
o le je m  w i l o ś c i  p o d a n e j w t a b l i c y  2 o d m ie rz o n e j c y l in d re m  m ia ro ­
wym lu b  s p e c j a l n i e  p rzezn aczo n y m  do te g o  c e lu  dozow n ik iem , z d o -  * 
k ł a d n o ś c i ą  do 0 ,1  1 .
P o d c z as  o d m ie rz a n ia  o l e j  p o w in ie n  m leć te m p e r a tu rę  o k o ło  20 C.
D la  u ł a t w i e n i a  p ó ź n i e j s z e j  k o n t r o l i  n a p e ł n i e n i a  n a l e ż y ,  po n a la n iu  
o d m ie rz o n e j i l o ś c i  o le ju ^  p o w o li o b ra c a ć  s p r z ę g ło  do ta k ie g o  p o ło ­
ż e n ia  o tw o ru  k o rk a  wlewowego, p r z y  k tó ry m  poziom  o l e j u  s i ę g a  n a j ­
n iż s z e g o  p u n k tu  te g o  o tw o ru , a  n a s t ę p n i e  z a z n a e ż y ć  c z e rw o n ą  f a r b ą  
o l e j n ą  lu b  la k ie r e m  dw ie w y raźn e  k r e s k i  p o ło ż o n e  n a p rz e c iw  s i e b i e  
n a  s p r z ę g le  i  n ie ru c h o m e j obudow ie s p r z ę g ł a .  C zynność t ę  n a le ż y  
dokonać  po o k o ło  15 m in u ta c h  po n a l a n iu  o l e j u  do s p r z ę g ł a ,  aby  
o l e j  z d ą ż y ł  s p ły n ą ć  ze  ś c i a n  1 ł o p a t e k .  Bez ta k ie g o  O d c ze k an ia  
można p o p e łn ić  duży  b łą d .

S rS ^ -B ^ z ru c h  p r z e n o ś n ik a  *

R o zru ch  p r z e n o ś n ik a  może być „ l e k k i "  — t j .  w ted y  gdy  u ru c h a m ia  
s i ę  p r z e n o ś n ik  n ie o b c ią ż o ń y ,  c z y  o b c ią ż o n y  c z ę śc io w o  lu b  „ c i ę ż k i  
— gdy  u ru c h a m ia  s i ę  p r z e n o ś n ik  w p e ł n i  o b c ią ż o n y  bądź  p r z e c ią ż o n y  
/ n p .  z a sy p a n y  u ro b k iem  po o d s t r z e l e n i u / .
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3 ^ 2 ^ 1 ^ R o z r u c h l e k k i

P r z y c i s n ą ć  p r z y c i s k  ? ,z a ł" ,  i  trz y m a ć  go o k o ło  1 -  2 s e k ,  aby  
p r z e n o ś n ik  u z y s k a ł  n o m in a ln ą  p rę d k o ś ć ?  po czym z w o ln ić  p r z y c i s k .

R ozruch  c i ę ż k i

P r z e n o ś n ik  z a sy p a n y  u ro b k iem  może s i ę  n i e  r o z p ę d z ić  w c ią g u  
1 -  2 sekundy a  z w o ln ie n ie  p r z y c i s k u  „ z a ł "  b y ło b y  ró w n o zn aczn e  
z je g o  z a trz y m a n ie m . Można p róbow ać u ru ch o m ić  p r z e n o ś n ik  z a s y p a ­
ny u ro b k ie m , p r z y c i s k a ją c  p r z y c i s k  „ z a ł"  p r z e z  o k o ło  1 m in u tę .

J e ż e l i  w tym c z a s i e  p r z e n o ś n ik ,  p r a c u ją c  ze  z m n ie js z n ą  p r ę d ­
k o ś c i ą  / p r z y  dużym p o ś l i z g u  s p r z ę g ł a / ,  z d o ła  z ład o w ać  w ię k s z o ś ć  
u ro b k u  i  o s ią g n ą ć  n o m in a ln ą  s z y b k o ś ć , n a le ż y  z w o ln ić  p r z y c i s k  
, , z a ł " .  S p rz ę g ło  s i l n i e  n a g rz a n e  p o d c z a s  p ra c y  z dużym p o ś l iz g ie m , 
po o s i ą g n ię c i u  o b ro tó w  n o m in a ln y ch  z a c z n ie  s i ę  o c h ła d z a ć  do 
te m p e r a tu ry  n o m in a ln e j  / o k .8 0 ^ C / .  J e ż e l i  w c z a s i e  m inutow ego 
ro z ru c h u  n i e  n a s t ą p i  o d c ią ż e n ie  p r z e n o ś n ik a ,  o l e j  w s p r z ę g le  p r a ­
cu jący m  z dużym p o ś l iz g ie m  może s i ę  n a g rz a ć  do te m p e r a tu ry  o k .l iC ^ C , 
co sp o w o d u je  w y to p ie n ie  k o rk a  to p ik o w e g o . Aby n i e  d o p u ś c ić  do wy­
l a n i a  g o rą c e g o  o l e j u ,  n a le ż y  w ta k im  p rz y p a d k u  po 1 m in u to w e j p r ó ­
b ie  ro z ru c h u  z w o ln ić  p r z y c i s k  , ,z a l "  i  z a r z ą d z ić  o d s y p a n ie  p r z e n o ś ­
n ik a  / p a t r z  p k t .  2 . 3 . 5 . / .

Po pewnym c z a s i e ,  gdy s p r z ę g ło  s i ę  n ie c o  o c h ło d z i ,  można pow tó­
r z y ć  r o z r u c h .  Gdy p r z e n o ś n ik  u z y s k a  n o rm a ln ą  p r ę d k o ś ć ,  n i e b e z p ie ­
c z e ń s tw o  p r z e g r z a n i a  u s t a j e .

Ze w zg lęd u  n a  t r w a ło ś ć  e lem en tów  n ap ęd u  p r z e n o ś n ik a  i  s p r z ę g ł a ,  
k o r z y s t n i e j s z e  j e s t  zdecydow ane u ru c h o m ie n ie  a g r e g a tu  -  p r z e z  p r z y ­
c i ś n i ę c i e  p r z y c i s k u  „ z a ł "  je d e n  r a z ,  b ez  p rz e rw , n i ż  k i l k a k r o tn e  
p r z y c i s k a n ie  w k r ó t k i c h  o d s tę p a c h  c z a s u .

U w ą  g a :
Nawet gdy p r z e n o ś n ik  j e s t  o d c ią ż o n y  / r o z r u c h  l e k k i /  n i e  n a le ż y  
p o w ta rz a ć  z b y t  c z ę s t o  ro z ru c h ó w , może to  bowiem ró w n ie ż  doprow a­
d z ić  do p r z e g r z a n i a  o l e j u  i  w y to p ie n ia  korków  z a b e z p ie c z a ją c y c h .

3*3_. P r a c a _ s p r z ę g ła  w c z a s i e  d łu ż s z y c h  p r z e c ią ż e ń

P o d c z as  p r a c y  p r z e n o ś n ik a  c z ę s to  w y s tę p u ją  z n a c z n e  p r z e c i ą ż e ­
n i a ,  co  p ro w a d z i n i e r a z  n aw et do zaham ow ania p r z e n o ś n ik a .

Gdy chw ilow e o b c ią ż e n ie  p r z e k r o c z y  w a r to ś ć  Mmax* s p r z ę g ło  z a ­
c z y n a  p raco w ać  z p o ś l iz g ie m  w iększym  n iż  50%, g w a łto w n ie  s i ę  
g r z e j ą c .  W ta k im  p rz y p a d k u  n a le ż y  n a ty c h m ia s t  z a trz y m a ć  p r z e n o ś -
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n ik  /w y łą c z y ć  dopływ  p rą d u  do s i l n i k a / ,  o k r e ś l i ć  i  u su n ą ć  p rz y c z y ­
nę zaham ow ania m aszyny , a  n a s t ę p n i e  ponow nie u ru ch o m ić  s i l n i k .

J e ż e l i  t e  c z y n n o ś c i  n i e  z o s ta n ą  o d p o w ied n io  szybko  w ykonane, 
może n a s t ą p i ć  w y to p ie n ie  korków  to p ik o w y ch  w sk u te k  n a g r z a n ia  s i ę  ' 
o l e j u  w s p r z ę g le  do te m p e r a tu ry  pow yżej liO ^ C . Gdy przyham ow anie  
m aszyny j e s t  t y lk o  ch w ilo w e , może n a s t ą p i ć  sam oczynny p o w ró t 
s p r z ę g ł a  do o b s z a ru  p r a c y  z małym p o ś l iz g ie m  / p r z y  o b c ią ż e n iu  
nom inalnym  lu b  z b liż o n y m  do t e j  w a r t o ś c i / ,  a l e  ty lk o  w te d y , gdy 
o b c ią ż e n ie  o b n iż y  s i ę  z ch w ilo w e j w a r t o ś c i ,  s z c z y to w e j  -  do w ar­
t o ś c i  m n ie j s z e j  od momentu

O b s łu g a _ s g r z g g ic ł  w n ap g d ach -Z d w o jo n y ch

W w ie lo n ap ęd o w y ch  u k ła d a c h  p rz e n o śn ik ó w , c z ę s t o  w y s tę p u je  z j a ­
w isk o  tzw . ^ p r z e le w a n ia  mocy" -  c z y l i  n ie ró w n o m ie rn e g o  przejm ow a­
n i a  o b c ią ż e n ia  p r z e z  p o s z c z e g ó ln e  s i l n i k i  e l e k t r y c z n e .

Z ja w isk o  to  może p ro w a d z ić  -  w p rz y p a d k u  zn aczn eg o  p r z e c i ą ż e ­
n i a  je d n e g o  c z y  dwóch s i ln ik ó w  -  n aw et do ic h  u sz k o d z e ń  /u s z k o d z e ­
n i e  k l a t k i  r o z r u c h o w e j / .  S to so w a n ie  w u k ła d a c h  w ie lo n ap ęd o w y ch  
s p r z ę g i e ł  h y d r a u l ic z n y c h  n a  o g ó ł p r z e c iw d z ia ł a  s k u te c z n ie  p o w s ta -  
w an iu  te g o  z ja w is k a .  J e d n a k  c za sem , naw et w p rz y p a d k u  s to s o w a n ia  
s p r z ę g i e ł  h y d r a u l ic z n y c h  mogą w y s tą p ić  z n a c z n e  r ó ż n ic e  w p o b o rz e  
mocy p rz e z  p o s z c z e g ó ln e  s i l n i k i  napędow e. Powodem te g o  mogą b y ć : 
a /  r ó ż n ic e  w p r z e b ie g u  c h a r a k t e r y s t y k  momentów p o s z c z e g ó ln y c h

s i ln ik ó w ,
b /  r ó ż n ic e  w p r z e b ie g u  c h a r a k t e r y s t y k  M = f / S /  p o s z c z e g ó ln y c h  

s p r z ę g i e ł ,
c /  naw et n ie z n a c z n e  r ó ż n ic e  w n a p e ł n ie n i u  p o s z c z e g ó ln y c h  s p r z ę ­

g i e ł .
W ś w i e t l e  pow yższych  uwag -  k o n ie c z n e  j e s t  p rz e p ro w a d z e n ie  kon­

t r o l i  o b c ią ż e ń  p o s z c z e g ó ln y c h  s i ln ik ó w .  K o n tro le  n a le ż y  p rz e p ro w a ­
d zać  po zm ontow aniu  i  u ru c h o m ie n iu  nowego p r z e n o ś n ik a  o ra z  co  p e -  
v ie n  c z a s  w c z a s i e  je g o  e k s p l o a t a c j i .  S p ra w d z an ie  ró w n o m ie rn o śc i 
o b c ią ż e ń  p o s z c z e g ó ln y c h  s i ln ik ó w  p rz e p ro w a d z a  s i ę  m ie rz ą c  am pero­
m ierzem  p rą d  p o b ie r a n y  p rz e z  oba  s i l n i k i  p r a c u ją c e  n a  w s p ó ln e j  
s t a c j i  n a p ę d o w e j.

P o m iar m usi być dokonany  ró w n o m ie rn ie . J e ż e l i  n a t ę ż e n ie  p rą d u  
p o b ie ra n e g o  p r z e z  s i l n i k i  n i e  j e s t  id e n ty c z n e ,  to  po z a trz y m a n iu  
s i ln ik ó w ,  n a le ż y  d o la ć  n ie c o  o l e j u  do s p r z ę g ł a  w s p ó łp ra c u ją c e g o  
z s i l n ik i e m  p o b ie ra ją c y m  m n ie js z y  p r ą d ,  a  n a s t ę p n i e  po u ru c h o m ię -
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n iu  s iln ik ó w  pow tórzyć pom iar. O perację  tę  n a leży  pow tarzać ta k  
d łu g o , aż w skazania obu am perom ierzy s ię  wyrównają. O le j n a leży  
dolewać po rc jam i po 0 ,05  -  0 ,1  1 .

4 . K onserw acja i  remont

^±.1. Okresowa k o n tro la  i  u z u p e łn ien i e s t a nu o le ju

J e ż e l i  sp rz ę g ło  p ra c u je  n o rm a ln ie , w ystarczy  co 7 4- 10 dn i 
spraw dzić i l o ś ć  o le ju  w s p rz ę g le .  W tym c e lu  n a le ż y  wykonać 
n a s tę p u ją c e  czy n n o śc i:

-  po za trzym an iu  o czy śc ić  s ta ra n n ie  sp rz ę g ło , zw łaszcza p rzy  
korku wlewowym,

-  ustaw ić  sp rz ę g ło  korkiem  wlewowym do g ó ry , w ykręcić ko rek ,
-  obserw ując otw ór wlewowy, pow oli obracać sprzęg łem  aż do 

p o z y c ji ,  p rzy  k tó r e j  k re s k i zaznaczone czerwoną f a rb ą  na 
sp rz ę g le  i  obudowie d o k ład n ie  s i ę  p o k ry ją , po czym w t e j  po­
z y c j i  unieruchom ić sp rz ę g ło  /zak lin o w ać  kawałkiem d rew n a/,

-  odczekać ok. 15 m inut i  spraw dzić czy w otw orze wlewowym po­
k aza ł s ię  o l e j .  J e ż e l i  o le ju  b ru k u je , dolewać p ow oli, aż do 
c h w ili gdy jego poziom s ię g n ie  n a jn iż sz e g o  punktu  otworu 
wlewowego,

-  z a k rę c ić  korek wlewowy.
k o n tro lę  poziomu o le ju  n a le ż y  p rzeprow adzać, gdy tem p era tu ra  

o le ju  sp aan ie  do około 20^*C, a n ie  w c z a s ie  k r ó tk ie j  przerw y 
w p ra c y , gdy może ona dochodzić nawet do lCO^c, można bowiem 
wtedy p o p e łn ić  znaczny b łąd  pomiarowy.

Gdy sp rz ę g ło  j e s t  g o rące , n ie  n a le ż y  odkręcać korka wlewowego, 
ta k że  i  z teg o  w zględu, że może n a s tą p ić  n ie b e z p ie c z n y  d la  o b s łu ­
g i w ytrysk  gorącego o le ju  spowodowany wzrostem c i ś n ie n ia  wewnątrz 
s p rz ę g ła .

J e ż e l i  podczas k o n tr o l i  n a p e łn ia n ia  z o s ta n ie  s tw ie rd zo n y  zna­
czny uby tek  o le ju  św iadczący o pow stan iu  n ie s z c z e ln o ś c i  w sp rz ę ­
g le ,  n a le ż y  sp rz ę g ło  wymontować i  oddać do napraw y.

W przypadku zauw ażenia ja k ich k o lw iek  zmian w p racy  s p rz ę g ła , 
p ie rw szą  czy n n o śc ią  musi być spraw dzenie i l o ś c i  o le ju .

4j2 O k reso w ep rzeg l^d y  sp rz ę g ła

Okresowe p rzeg ląd y  sp rz ę g ła  n a leży  przeprow adzać co 100 go­
d z in  pracy  w ce^u : 
a /sp ra w d zen ia  s ta n u  u s z c z e ln ie ń ,



b /  sp ra w d z e n ia  s ta n u  k a b łą k ó w ,
c /  " " korków  to p ik o w y c h ,
d /  z l ik w id o w a n ia  e w e n tu a ln y c h  lu zó w ,
e /  d o c i ą g n ię c i a  ś r u b .

N ie r z a d z i e j  n i ż  co 2000 g o d z in  p r a c y  n a le ż y  p rz e p ro w a d z a ć  do­
k ła d n y  p r z e g lą d  s p r z ę g ł a .  W tym c e l u  n a le ż y  s p u ś c ić  o l e j ,  wymonto­
wać s p r z ę g ło  i  oddać  do w a r s z t a t u ,  g d z ie  po r o z e b r a n iu  n a le ż y  
w s z y s tk ie  je g o  c z ę ś c i  sp ra w d z ić  pod w zględem  z u ż y c ia .
C z ę ś c i  z u ż y te  / n p .  ło ż y s k a ,  u s z c z e l k i /  w y m ien ić .

5 . Z a k ła d a n ie  i  zdejm ow an ie  s p r z ę g ł a

P rz y  z a k ła d a n iu  i  zdejm ow aniu  s p r z ę g ł a  n a le ż y  p o s łu g iw a ć  s i ę  
kom pletem  s p e c ja ln y c h  n a r z ę d z i  m ontażow ych / r y s . 1 2 / .  Aby u ż y c ie  
ty c h  n a r z ę d z i  b y ło  m ożliw e^ końców ki wałków s i l n i k a  e le k t r y c z n e g o  
i  p r z e k ła d n i  m uszą być n a w ie rc o n e  -  j a k  p okazano  na  r y s . 12 .

W y s tę p u ją c e  w in n e j  c z ę ś c i  p o r a d n ik a  num ery p o z y c j i  p o s z c z e g ó l­
nych  c z ę ś c i  s ą  zgodne  z num eram i u m ieszczonym i n ą  ry su n k u  s p r z ę g ł a  
SH-55 n r  r y s . 22 , k tó r y  podano ja k o  p r z y k ła d  k o n s t r u k c j i ,  ze  s p r z ę ­
g łem  w ie lokab łąkow ym  lu b  jednow kładow ym  i  w u k ła d z ie  p ro s ty m . 

-2 .1 jL -Z a k ła d a n ic _ s g rz ^ g ła ^ h y d ra u lic z n e g o

5 . 1 . 1 .  Ze sp rz ę g łe m  podatnym  w i e l okabłąkow ym

a /  o d łą c z y ć  s p r z ę g ło  w ie lo k a b łą k o w e  od s p r z ę g ł a  h y d r a u l ic z n e g o  l u -  
z u ją c  ś ru b y  / p o z .5 0 /  ł ą c z ą c e  k a b łą k i  i  seg m en ty  d o c isk o w e  
/ p o z .1 2 /  z p i a s t ą  s p r z ę g ł a  w ie lo k ab łąk o w eg O ;

b /  Z d ją ć  pokryw ę / p o z . 9 / ;
c /  w y jąć  p i e r ś c i e ń  o sa d c z y  s p r ę ż y n u ją c y  / p o z .4 7 /  i  ś ru b ę  / p o z .1 0 / ;  
d /  w c ią g n ą ć  s p r z ę g ło  h y d r a u l i c z n e  n a  w ał p r z e k ła d n i  z a  pom ocą ś r u ­

by / p o z .2  r y s . 1 3 /  i  n a k r ę t k i  / p o z .4  r y s . 1 3 / ;  
c /  w y k rę c ić  ś ru b ę  / p o z .2  r y s + 1 3 /  z a ło ż y ć  p i e r ś c i e ń  o s a d c z y /p o z .4 7 / ;  
f /  z a ło ż y ć  pokryw ę / p o z . 9 / ;
g /  w c ią g n ą ć  p i a s t ę  s p r z ę g ł a  w ie lo k ab łąk o w eg O  n a  w ał s i l n i k a ;  
h /  d o su n ąć  s i l n i k ,  w y cen tro w ać  p i a s t ę  s p r z ę g ł a  p o d a tn e g o  ze  s p r z ę ­

g łem  h y d ra u lic z n y m , l ik w id u ją c  e w e n tu a ln e  n ie w g p ó ło s io w o ś c i  w a- * 
łów  s i l n i k a  i  p r z e k ła d n i ;

i /  w ło ży ć  k a b łą k i  m iędzy  p i e r ś c i e n i e  segm entow e i  t a r c z ę  p i a s t y  
s p r z ę g ł a  p o d a tn e g o , d o k r ę c ić  ś ru b y  / p o z .5 0 / ;

10



11

j /  d o k r ę c ić  ś ru b y  m o cu jące  s i l n i k  do ram y; 
k /  z a ło ż y ć  i  umocować z e w n ę trz n ą  o s ło n ę  s p r z ę g ł a .

* 5^1 j.2^_Z e_sgrzggłem _p2datnym _jednow kłądow Y m

a /  z d ją ć  p i a s t ę  / p o z . 6 /  i  w k ład k ę  p p d a tn ą  gumową / p o z . 4 / ;
, b /  j a k  p k t .  5 . 1 . 1 .  b ,  c ,  d , e ,  f ;

c /  W ciągnąć p i a s t ę  / p o z . 6 /  n a  w ał s i l n i k a  k o łn ie rz o w e g o ; 
d /  z a ło ż y ć  w k ład k ę  p o d a tn ą  / p o z . 4 /  n a  w y s tę p y  t a r c z y  s p r z ę g ło w e j ;  
e /  d o su n ą ć  s i l n i k  t a k ,  aby  n a s t ą p i ł o  „ z a z ę b ie n ie "  w ystępów  p i a s t y

/ p o z . 6 /  i  w k ła d k i / p o z . 4 / ,  p r z y  rów noczesnym  c e n tro w a n iu  k o ł ­
n i e r z a  s i l n i k a  w t u l e i  ł ą c z ą c e j  go z  p r z e k ł a d n i ą  i  b ę d ą c ą  o s ło  
n ą  s p r z ę g ł a ;

f /  p r z y k r ę c i ć  ś ru b y  m o cu jące  k o ł n i e r z  s i l n i k a  z k o łn ie rz e m  t u l e i  
ł ą c z ą c e j .

5 .2 .  Zdejm ow anie s p r z ę g ł a  h y d r a u l ic z n e g o

5 ^ 2 ^1 ^ _ Z e_ sg rz2 g łeń i _godatnym

a /  z d ją ć  o s ło n ę  s p r z ę g ł a  h y d r a u l ic z n e g o ;
b /  o d łą c z y ć  s p r z ę g ło  w ie lo k a b łą k o w e  l u z u ją c  ś ru b y  / p o z .5 0 /  wysu­

w a jąc  k a b łą k i  sp o d  segm entów  d o c isk o w y ch  / p o z .1 2 / ;
* c /  o d su n ą ć  s i l n i k  w raz  z  p i a s t ą  s p r z ę g ł a  p o d a tn e g o ;Ł.

d /  z d ją ć  pokryw ę / p o ż . 9 / ;
e /  w y jąć  p i e r ś c i e ń  o sa d c z y  s p r ę ż y n u ją c y  / p o z .4 7 /  o d k r ę c ić  i  w y jąć  

ś ru b ę  / p o z . l p / ;
f /  ś c ią g n ą ć  s p r z ę g ło  h y d r a u l i c z n e  z w a łu  p r z e k ł a d n i  z a  pomocą t u ­

l e i  o d c isk o w e j / p o z . l ,  r y s . 1 5 / .

5 , 2 , 2 -̂ Ze s p r z ę g ł e m podatnym  ^ednpwkładowym :

a /  o d k r ę c ić  ś ru b y  ł ą c z ą c e  k o ł n i e r z e  s i l n i k a  e le k t r y c z n e g o  i  t u l e i  
ł ą c z ą c e j ;

b /  o d su n ą ć  s i l n i k  w raz  z p i a s t ą  s p r z ę g ł a  p o d a tn e g o ; 
e /  z d ją ć  w k ład k ę  gumową s p r z ę g ł a  p o d a tn e g o ; 
d /  j a k  p k t ,  5 . 2 , 1 .  d , e ,  f t

? D la  u ł a t w i e n i a  d e m o n taż u , c e lo w e  j e s t  z d j ę c i e  t u l e i  ł ą c z ą c e j
s i l n i k  z p r z e k ł a d n i ą .

* U_w_a_g_a:

Pow yższy  sp o só b  z a k ła d a n ia  i  z d e jm o w an ia  s p r z ę g ł a  h y d r a u l ic z n e g o  
o d n o s i  s i ę  do s p r z ę g i e ł  zbudow anych w u k ła d z ie  „ p ro s ty m " .
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5 .3 .  Z a k ła d a n ie  i  zdejm ow an ie  s p r z ę g i e ł  zbudow anych w u k ła d z ie

P odane w p u n k ta c h  5 . 1 . 1 .  -* 5 . 2 . 2 .  sp o so b y  n a k ła d a n ia  i  z d e j ­
m ow ania s p r z ę g ł a  w u k ł a d z ie  "p ro s ty m "  s ą  a k tu a ln e  d l a  s p r z ę g i e ł  
budow anych w u k ła d z ie  "Odwróconym" z tym , że  p i a s t ę  s p r z ę g ł a  
p o d a tn e g o  z a k ła d a  s i ę  n a  w ał p r z e k ła d n i  m aszyny r o b o c z e j , a  s p r z ę ­
g ło  h y d r a u l ic z n e  n a  w ał s i l n i k a  e le k t r y c z n e g o .

U_w_a_g_a^

P o d c z a s  ś c i ą g a n i a  s p r z ę g ł a  h y d r a u l ic z n e g o  zbudow anego w u k ła d z ie  
"Odwróconym" z w alu  s i l n i k a  j a k  i  w c ią g a n ia  go n a  w ał s i l n i k a , z a  
pomocą ś r u b  / p o z . l ,  2 , r y s . 1 2 / ,  o ra z  p o d c z a s  o d k r ę c a n ia  lu b  do­
k r ę c a n i a  ś ru b y  m o c u ją c e j s p r z ę g ło  n a  w a le  s i l n i k a ,  mogą w y s tą p ić  
t r u d n o ś c i  zw iąz an e  z k o n ie c z n o ś c ią  u n ie r u c h o m ie n ia  o b ra c a ją c e g o  
s i ę  w i r n ik a  s i l n i k a  e le k t r y c z n e g o .

W irn ik  t e n  można u n ie ru c h o m ić ,  o d k r ę c a ją c  t y l n ą  pokryw ę s i l ­
n i k a  e le k t r y c z n e g o  S Ł 4-74 f i  c h w y ta ją c  z a  ł o p a t k i  je g o  w e n ty la to ­
r a .  U sy tu o w an ie  w i r n ik a  w e n ty la to r a  w s i l n i k u  S Ł 4-74 f p o k azan o  n a  
r y s . 1 6 .

6 . U s te r k i  w p r a c y  s p r z ę g ł a ,  i c h  p rz y c z y n y  
i  sp o só b  u su w a n ia

U s te r k i P rz y c z y n y Sposób u su w a n ia

1 . N adm ierne  g r z a ­
n i e  s i ę  s p r z ę ­
g ł a  /w y czu w aln y  
z a p a c h  p r z e g r z a ­
nego  o l e j u / .  
W y to p ie n ie  s i ę  
korków  b e z p ie c z ­
n ikow ych  i  w y ła -  
n i e  o l e j u .S p r z ę ­
g ło  p r a c u j e  ze 
Z byt dużym po­
ś l i z g i e m  /w y ra ­
ź n ie  w id o czn y  
sp a d e k  o b ro tó w  
s p r z ę g ł a ,  w o l­
n i e j s z y  b ie g  
p r z e n o ś n i k ^

a /  Z byt m ało o l e j u  
/ n a j c z ę ś c i e j  n a  
s k u te k  n i e s z c z e l ­
n o ś c i  w s p r z ę g l e / .

Z a trzy m ać  s i l n i k ,  
s p r z ę g ło  o c h ło d z ić  
i  u z u p e łn ić  i l o ś ć  
o l e j u  do w ie lk o ś c i  
n a p e ł n i e n i a  n o m in a l­
n e g o . S p ra w d z ić  s t a n  
w s z y s tk ic h  u s z c z e l ­
n i e ń .

b /  P r z e c i ą ż e n i e  ma­
szy n y  r o b o c z e j .

Z a trzy m ać  s i l n i k  
i  o d sy p ać  p r z e n o ś n ik .  
Po o c h ło d z e n iu  s p r z ę ­
g ł a ,  ponow nie u ru c h o ­
m ić s i l n i k i .

c /  Z ła  w e n ty la c ja  
s p r z ę g ł a ,  o tw o ry  
w e n ty la c y jn e  
w o s ł o n i e  s p r z ę g ł a  
z a tk a n e .

Z a trzy m ać  s i l n i k ,  do­
k ł a d n i e  o c z y ś c ić  n i e ­
ruchom ą o s ło n ę  s p r z ę ­
g ł a  i  p r z e s t r z e ń  m ię­
d zy  sp rz ę g łe m  a  o s ł o ­
n ą .
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U s te r k i p rz y c z y n y Sposób u su w a n ia

d /  Z byt c z ę s t e  r o z r u ­
c h y  lu b  z a  d łu g i  
o k r e s  r o z ru c h u  ma­
sz y n y  p r z e c i ą ż o n e j .

P rz e n o ś n ik  p rz e d  u r u ­
chom ien iem  c z ę śc io w o  
o d sy p a ć  i  s t a r a ć  s i ę  
z m n ie js z y ć  do minimum 
l i c z b ę  ro z ru c h ó w  
i  z a trz y m a ń  p r z e n o ś n i ­
k a .

U w a  g a :  W r a z i e  w y to p ie n ia  korków  b e z p ie c z n ik o w y c h  i  w y la n ia  
s i ę  o l e j u ,  n a le ż y  n a ty c h m ia s t  z a trz y m a ć  s i l n i k , o c h ł o ­
d z ić  s p r z ę g ło  i  o p ró ż n ić  j e  z u p e łn ie  z r e s z t y  o l e j u .  
W k ręc ić  nowy k o re k  b e z p ie c z n ik o w y , p r z e p łu k a ć  s p r z ę ­
g ło  c zy s ty m  o le je m  w rzecionow ym , po czym n a p e łn ić  
s p r z ę g ło  św ieżym  o le je m  wg p k t .  3 .1 .

2 . N adm ierne  n a ­
g r z a n ie  s i l ­
n i k a ,  rw a n ie  
łań cu ch ó w  
p r z e n o ś n ik a  -  
s p r z ę g ło  n i e  
z a b e z p ie c z a  
s i l n i k a  
i  e lem en tów  
m aszyny ro b o ­
c z e j .

S p rz ę g ło  p r z e n o s i  
z b y t  duży  moment 
z powodu z b y t  dużego  
n a p e ł n i e n i a  o le je m .

Z a trzy m ać  s i l n i k ,  
s p r z ę g ło  o c h ło d z ić ,  
s p ra w d z ić  n a p e ł n ie ­
n i e  wg p k t . 4 .1 .  
i  o d la ć  n a d m ia r  o l e ­
j u . ^

3 . W y c iek a n ie  o l e ­
ju  ze  s p r z ę g ł a :
a /  Spod pokryw y 

p o z .2 1 , r y s .2 2
U szkodzony  lu b  lu ź n y  
p i e r ś c i e ń  „Sim m era" 
p o z .5 7  r y s . ^ 2  n a  wa­
l e  s p r z ę g ł a .

W ym ienić p i e r ś c i e ń  
lu b  s k r ó c i ć  s p rę ż y n ­
kę d o c i s k a j ą c ą  w argę  
p i e r ś c i e n i a  do w a lu .

b /  Spom iędzy 
k o ł n i e r z y .

a /  Z n is z c z o n a  u s z c z e l ­
k a  m iędzy  k o ł n i e ­
rz a m i s p r z ę g ł a .

a /  W ym ienić u s z c z e l k ę .

b /  N ie d o k rę c o n e  ś ru b y  
ł ą c z ą c e  k o ł n i e r z e  
s p r z ę g ł a .

b /  D o k rę c ić  ś ru b y .

c /  Od s t r o n y  
s p r z ę g ł a  po­
d a tn e g o .

U szkodzony  lu b  lu ź n y  
p i e r ś c i e ń  „Sim m era" 
p o z .4 8  r y s . 22

W ym ienić p i e r ś c i e ń  
lu b  s k r ó c i ć  s p rę ż y n ­
kę d o c i s k a j ą c ą  w argę  
p i e r ś c i e n i a  do w a łu .

d /  po w a le  p r z e ­
k ł a d n i .

w.

U szkodzony  lu b  lu ź n y  
p i e r ś c i e ń  „Sim m era" 
p o z .4 8  r y s . 22 , a lb o  
u sz k o d z o n y  p i e r ś c i e ń  
p o z .4 6  r y s . 22

j .w .
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U s te r k i P rz y c z y n y Sposób u su w a n ia

e /  p r z e z  p o ry  o d le ­
wów.

W irn ik  lu b  o s ło n a  
s p r z ę g ł a  n i e s z c z e l n e ,  
o l e j  wydobywa s i ę  
p r z e z  p o ry  w o d le w ie .

Wymontować s p r z ę g ło  
i  oddać  do n a p ra w y .

4 . S i l n e  d r g a n ia  
s p r z ę g ł a .

w

a /  S p rz ę g ło  n iew yw ażo- 
ne  d y n a m ic z n ie .

a /  S p rz ę g ło  wymonto­
wać i  wyważyć dynam i­
c z n ie  b ez  o l e j u  1 b ez  
s p r z ę g ł a  p o d a tn e g o .

b /  P r z e k ła d n ia  u s ta w io ­
n a  n i e  w sp ó ło s io w o  
w zględem  s i l n i k a ,  
s p r z ę g ło  n i e  w ycen- 
tro w a n e  w zględem  
p r z e k ł a d n i .

b /O d łą c z y ó  s p r z ę g ło  
w ie lo k a b łą k o w e  lu b  
je d n o w k ła d o w e ,s i l ­
n ik  u s ta w ić  w sp ó ł­
osiow o w zględem  
p r z e k ł a d n i  i  w y ceh - 
tro w a ć  w zględem  
s p r z ę g ł a .

c /  U sz k o d z e n ie  ło ż y s k a  
lu b  in n e j  c z ę ś c i  
w ew n ą trz  s p r z ę g ł a .

c /  Wymontować s p r z ę g ło  
/o d d a ć  do n a p ra w y /.

5 . S tu k i  lu b  in n e  
n ie n o rm a ln e  od­
g ło s y  w ew nątrz  
s p r z ę g ł a .

U sz k o d z e n ie  m echan iczne  
w ew nątrz  s p r z ę g ła *

N a ty c h m ia s t wymontować 
s p r z ę g ło  i  oddać  do 
n a p ra w y .

6 . U sz k o d z e n ie  lu b  
z n i s z c z e n ie  k a -  
b łąków  s p r z ę g ł a  
w ie lo k a b łą k o w e -  
g o , lu b  w k ła d k i 
s p r z ę g ł a  je d n o -  
w kładow ego.

a /  Z u ż y c ie  kab łąków  
lu b  w k ład u  n a  sk u ­
t e k  d ł u g i e j  p r a c y .

a /  Z a ło ż y ć  k o m p le t no ­
wych k ab łąków  lu b  
nowy w k ła d .

b /  O b n iż e n ie  w y trzym a­
ł o ś c i  taśm y  lu b  
w k ład u  w sk u te k  
d z i a ł a n i a  o l e j u . Z a ło ż y ć  k o m p le t nowych 

kab łąk ó w  lu b  nowy 
w k ła d .c /  P r z e k r o c z e n ie  wy­

t r z y m a ło ś c i  taśm y  
lu b  w k ładu  p r z y  n a ­
głym  zaham ow aniu 
p r z e n o ś n ik a .

7 . S tw ie r d z e n ie  
p o d c z a s  demon­
ta ż u  s p r z ę g ł a  
ś la d ó w  k o r o z j i  
n a  ło ż y s k a c h ,  
w a le  lu b  in n y o h  
c z ę ś c i a c h .

O le j  z a n ie c z y s z c z o n y  
w odą lu b  innym i 
s k ła d n ik a m i w y w o łu ją ­
cym i k o r o z j ę .

W ym ienić o l e j  o ra z  wy­
m ie n ić  lu b  o c z y ś c ić  
skorodow ane c z ę ś c i .  
S p ra w d z ić  ja k o ś ć  u ży ­
wanego o l e j u  d ro g ą  
a n a l i z y  c h e m ic z n e j .

w
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T a b l ic a  1

Typ s p r z ę g ł a Z a s to s o w a n ie

SH-13 1* P rz e n o ś n ik  z g rz e b ło w y  „ S k a t"

SHB-22 1 . P r z e n o ś n ik  p a n c e rn y  „ ^ lą s k "

SHB-22M 1 . P rz e n o ś n ik  p a n c e rn y  „ ^ lą s k "
/ d l a  d łu g o ś c i  p r z e n o ś n ik a  do 180 m/

2 . P rz e n o ś n ik  taśm owy „PTG-22"

3 . P r z e n o ś n ik  p o d śc ian o w y  „ G ro t"

SH-30 1* P rz e n o ś n ik  taśmowy „Gwarek 800"

2 , P rz e n o ś n ik  taśm ow y „PTG-30"

SHA-40B 1 . P rz e n o ś n ik  p a n c e rn y  „Samson"

2+ P r z e n o ś n ik i  p a n c e rn e  z u n if ik o w a n e

3+ P rz e n o ś n ik  taśm owy „PTG-50"

4< S tru g  w ęglow y SWS-2

SH-55 1+ P rz e n o ś n ik  p a n c e rn y  „Sam son"

2 . P r z e n o ś n ik  taśmowy „Gwarek 1000"

3+ P r z e n o ś n ik i  p a n c e rn e  z u n if ik o w a n e

4 . S tru g  węglowy SWS-3

5 . Łańcuchow y n a p ę d  ŁNS-1



T a b lic a  2

Typ s p rz ę g ła SH-13 SHB-22 SHB-22M SH-30 3Ha-40B
----------------- -

SH-55

Moc przenoszona p rzez  
sp rz ę g ło N -  kW 13 22 22 30 40 55

Moment znamionowy 
s i l n ik a

M -KGm zn 8 ,7 14 ,8 14,75 20,2 2 6 ,4 36 ,7

Obroty s i l n ik a n - l/m in 1445 1450 1450 1465 1465 1470

'Moment maksymalny 
'sp rz ę g ła

M -KGm max 1 9 ,0 3 3 ,0 33 ,5 41 ,0 54,6 74

¡Moment m inim alny 
s p rz ę g ła

M . -kGm min 1 6 ,0 29 ,5 32 33 ,5 40 52

P o ś liz g  S=-
n -  n^

-  1 -  % 3 2 ,0 3 2 < ^ 2 ,2 2 ,5
" l

N ap e łn ien ie
sp rz ę g ła

Q -  1 5 ,8 6 ,0 6 ,5 8 ,5 10 ,5 11,25

i,

* -* *1
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C zęść I I

Wykaz c z ę ś c i .  S p rz ę g ło  SH-13 

wg r y s . 17

L p. Znak c z ę ś c i L ic z b a
s z tu k Nazwa c z ę ś c i C ię ż a r

k G /s z t .

1 2 3 4 5

1 G 04-55-19 2 P o d k ła d k a 0 ,0 1 * /

2 G 04-72-8 4 T u le ja 0 ,0 5
3 6 0 4 -7 2 -1 5 4 Segm ent d o c isk o w y 0 ,3 0
4 6 0 4 -7 2 -1 6 4 Segm ent d o c isk o w y 0 ,2 6
5 G 04-72-12 1 Pokryw a 0 ,1 4
6 6 0 4 -7 2 -1 0 1 P i a s t a 4 ,2 0
7 G 04-72-17 8 T u le ja 0 ,0 6
8 G 04-72-18 4 K ab łąk 0 ,2 8 * /

9 G 04-72-3 1 W irn ik  pompowy 4 ,5 0
10 6 0 4 -7 2 -2 1 Pokryw a 3 ,6 0
11 6 0 4 -5 5 -1 8 2 K orek  z a b e z p ie c z a ją c y 0 ,0 5 * /

12 6 0 4 -5 5 -2 0 2 P o d k ła d k a 0 ,0 1 * /

13 6 0 4 -7 2 -4 1 W irn ik  tu rb in o w y 3 ,3 0
14 G 04-72-5 1 P r z e s ło n a 0 ,1 3
15 6 0 4 -7 2 -1 4 1 N a k ład k a 0 ,2 7
16 6 0 4 -7 2 -1 1 1 Pokryw a 0 ,1 8
17 G 04-72-9 1 Wał 3 ,2 0
18 6 0 4 -7 2 -1 3 1 Ś ru b a 0 ,2 5
19 6 0 4 -7 7 -6 1 T u le ja  ło ż y s k a  1 0 ,7 6
20 6 0 4 -7 2 -1 1 O s ło n a 4 ,6 0
21 6 0 4 -7 2 -7 1 T u le ja  ło ż y s k a  11 0 ,5 3

C z ę ś c i  k a ta lo g o w e

31 K a t . ł o ż . t o c z . 1 Ł ożysko  ku lkow e n r  6211 0 ,6 1
32 w 1 Ł ożysko  ku lkow e n r  6212 0 ,7 8

C z ę ś c i  hand low e

41 PN -58/M -82110 24 Ś r ń b a  M8 x  30 0 ,0 2
42 PN -59/M -82029 36 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s t a  8 ,2 0 ,0 1
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1 2 3 4 5
43 PN -58/M -82144 36 N a k rę tk a  M8 0 ,0 1
44 K a t . a r t . ś r u b . 2 K orek ru ro w y  R 3 /8 "  x 12 0 ,0 4

n r  13KK w y d .I I
SR-41

45 - 1 U s z c z e lk a  0 9 5 /6 5  x  0 ,1 0 ,0 1 * /

46 PN -57/M -86960 1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y  A5Ox65xlO 0 ,0 9 * /
K a t. „ in c o "

47 PN -63/M -85111 1 P i e r ś c i e ń  o sa d c z y  s p r ę ż y s ty  38w 0 ,0 1
48 FN -60/M -80961 1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y  2 2 ,2  x 3 0 ,0 1 * /
49 PN -60/M -82227 12 W kręt M5 x  12 0 ,0 1
50 P N -58 /H -82110 8 Ś ru b a  M12 x  35 0 ,0 5
51 PN -58/M -82110 8 ś r u b a  M12 x  40 0 ,0 5
52 PN -60/M -82164 12 Ś ru b a  d w u s tro n n a  M8 x  20 0 ,0 1
53 1 U s z c z e lk a  0 3 3 2 /2 9 5  x  0 ,1 0 ,0 1 * /
54 - 1 U s z o z e lk a  0 3 9 0 /3 4 8  x  0 ,1 0 ,0 1 * /
55 PN -6I/M -82953 4 N it  2 x  10A1 - s 0 ,0 1
56 PN -57/M -86960 1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y  A 58x80xl0 0 ,1 0 * /

K a t. " I n c o " -
57 PN -61/M -82952 12 N i t  8 x  35 0 ,0 2

S p rz ę g ło  SHB-22

Wykaz c z ę ś c i
wg r y s . 18

1 G 0 4 -3 9 -3 a 1 W irn ik  pompowy 5^00
2 G 04-39-1& 1 O sło n a 6 ,8 0
3 G 0 4 -3 9 -5 a 1 P r z y s ło n a 0 ,3 5
4 G 04-39-12 1 P i e r ś c i e ń 0 ,3 8
5 GÓ 4-39-8 1 Ś ru b a 0 ,4 3
6 G 04-39-13b 1 Pokryw a 0 ,3 5
7 G 04-39-14 1 T u le ja  ło ż y s k a  i 0 ,9 0
8 9 0 4 -3 4 -1 7 2 U s z c z e lk a  3 0 /2 2  x  2 0 ,0 1 * /
9 G 04-34-19 2 P o d k ła d k a  2 7 /1 9  x  2 0 ,0 1 * /

10 G 04-34c 2 K orek  z a b e z p ie c z a ją c y 0 ,0 5 * /
11 G 0 4 -3 9 -2 1 W irn ik  tu rb in o w y 6 ,7 0
12 G 04-39-4 1 Ja rzm o 1 ,0 0
13 6 0 4 -3 9 -1 0 1 P i e r ś c i e ń  d o c isk o w y 1 ,4 0
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1 2 3 4 - — '

14 G 04-39-11 1 P i e r ś c i e ń  d o c isk o w y 1 ,0 5
15 G 04-39-15 1 T u le ja  ło ż y s k a  11 0 ,7 8
16 G 04-37-9 1 T u le ja  z a b e z p ie c z a ją c a 0 ,0 1
17 G 04-39-9 1 P i a s t a 4 ,3 0
18 G 0 4 -3 9 -6 a 1 Pokryw a 0 ,1 9
19 G 0 4 -3 9 -1 6 a 4 W kładka s p r z ę g ła 0 ,1 4 * /

20 G 0 4 -3 9 -7 a 1 Wał 6 ,5 0

C z ę ś c i  k a ta lo g o w e

31 K a t , ło ż y s k 1 Ł ożysko  ku lkow e je d n o rz ę d o w e  6018 1 ,1 6
„ C e b ilo z "

32 -  " - 1 Ł ożysko  kulkow e je d n o rz ę d o w e  6016 0 ,8 5

C z ę ś c i  hand low e

41 1 U s z c z e lk a  0 4 4 0 /3 8 0  x  0 ,1 0 ,0 1 * /

42 PN -61/M -82952 12 N i t  8 x 50 0 ,0 2
43 PN -57/M -86960 1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y  A 9 0 x l2 0 x l3 0 ,2 0 * /

44 PN-GO/M-82227 6 W kręt M5 x  15 0 ,0 1
45 K a t .A r t .Ś r u b . 2 K orek  ru ro w y  R 1/2 '?  SR-41 0 ,0 6
46 PN -S8/M -82110 24 Ś ru b a  6 - k t  M10 x 40 0 ,0 3
47 PN -59/M -82008 24 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s t a  1 0 ,2 0 ,0 1
48 PN -58/M -82144 24 N a k rę tk a  M10 0 ,0 1
49 PN -59/M -82008 12 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s t a  1 2 ,2 0 ,0 1
50 PN -60/M -82137 4 Ś ruba  d w u s tro n n a  M12 x 55 0 ,0 5
51 PN -S8/M -82144 8 N a k rę tk a  M12 0 ,0 2
52 PN -62/M -82272 3 W kręt d o c isk o w y  M4 x  10 0 ,0 1
53 PN -60/M -82209 12 W kręt M5 x  20 0 ,0 1
54 PN -57/M -86900 1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y  A 65x85xl2 0 ,1 5 * /

55 PN-58/M -5211O 4 Ś ru b a  M12 x  35 0 ,0 4
56 PN -63/M -85111 1 P i e r ś c i e ń  o s a d c z y  s p r ę ż y n u ją c y  50W 0 ,0 1
57 - 1 U s z c z e lk a  0 9 5 /8 5  x  2 0 ,0 1 * /

58 PN -58/M -82110 4 Ś ru b a  M12 x  50 0 ,0 6
59 - 1 U s z c z e lk a  0  4 0 /3 0  x  1 0 ,0 1 * /
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S p rz ę g ło  SHB-22M

Wykaz c z ę ś c i  
wg r y s a l 9

1
...............—------...-....

2 3 4
-------------------.

5

1 G 04-39-12 1 P i e r ś c i e ń 0 ,3 8
2 G 04-39-13b 1 Pokryw a 0 ,4 5
3 G 04-69-7 1 Wał wyk. A/B 6 ,5 / 6 ,7
4 G 04-69-9 1 Ś ru b a  wyk. A/B 0 ,4 / 0 ,3
5 G 04-39-14 1 T u le ja  ło ż y s k a  1 0 ,9 0
6 G 04-09-5 1 P r z e s ło n a 0 ,2 4
7 G 04-69-4 1 ś c ia n k a  kom ory ro z ru c h o w e j 1 ,7 5
8 G 04-63-2 1 W irn ik  pompowy 4 ,5 0
9 G 04-09-1 1 O sło n a 6 ,5 0

10 G 04-54-18 1 P o d k ła d k a 0 ,0 1 * /

11 G 04-69-3 1 W irn ik  tu rb in o w y 7 ,2 0
12 G 04-72-17 4 T u le ja 0 ,0 6
13 G 04-69-6 1 Jarzm o 3 ,0 0
14 G 04-69-11 4 K ab łąk 0 ,3 8 * /

15 G 04-59-10 4 P i e r ś c i e ń  segm entow y 11 0 ,2 8
16 G 04-69-8 1 P i a s t a  wyk. A/B 4 ,1 5 /5 ,0 0
17 G 04-39-15 1 T u le ja  ło ż y s k a  11 0 ,7 8
18 G 04-37-9 1 T u le jk a  z a b e z p ie c z a ją c a 0 ,0 1
19 G 0 4 -3 9 -6 a 1 Pokryw a 0 ,1 9
20 G 04-59-9 4 P i e r ś c i e ń  segm entow y 1 0 ,2 5
21 G 04-54-17 1 K orek  z a b e z p ie c z a ją c y 0 ,0 5 * /

22 G 04-54-19 1 P o d k ła d k a 0 ,0 1 * /

23 G 04-74-8 2 T u le jk a 0 ,0 7

C z ę ś c i  k a ta lo g o w e

31 K a t . ł o ż .
„ C e b i lo z "

1 Ł ożysko  kulkow e G018 1 ,1 6

32 -  w - 1 Ł ożysko  ku lkow e G016 0 ,8 5

C z ę ś c i  hand low e

41 PN -57/M -86960 1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y 0 ,2 0 * /
k a t . „ I n c o " A90 x  120 x  13

42 PN -60/M -82227 6 W kręt M5 x  16 0 ,0 1
43 PN -61/M -82952 12 N it  8 x  50 0 ,0 2
44 PN -58/M -82110 24 Ś ru b a  M10 x 40 0 ,0 3
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1 2 3 4 5

45 PN -59/M -82029 24 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s t a  1 0 ,2 0 ,0 2
46 - 1 U s z c z e lk a  0 4 3 5 /3 8 0  x  0 ,1 0 ,0 1 * /

47 PN -58/M -82144 24 N a k rę tk a  M10 0 ,0 1
48 K a t .A r t .Ś r u b . 1 K orek  ru ro w y  R 1 /2 "  SR-41 0 ,1 6
49 PN -59/M -S2029 4 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s t a  1 2 ,2 0 ,0 1
50 PN -58/M -82144 4 N a k rę tk a  M12 0 ,0 2
51 P N -60/H -82137 4 Ś ru b a  d w u s tro n n a  M12 x  4Q 0 ,0 4
52 PN -60/M -82209 12 W kręt M5 x  20 0 ,0 1
53 - 1 U s z c z e lk a  0 9 5 /8 5  x 2 0 ,0 1
54 PN -57/M -86960 1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y  A 65x85xl3 0 ,1 5 * /

K a t .  „ In c e "
55 - 1 U s z c z e lk a  0 4Ó/30 x  1 0 ,0 1 * /

56 PN -63/M -85111 1 P i e r ś c i e ń  o sa d e z y  s p r ę ż y n u ją c y  50w 0 ,0 1
57 PN -S8/M -82110 16 Ś ru b a  M12 x  35 0 ,0 4

S p rz ę g ło  SH-30

Wykaz c z ę ś c i
wg r y s .  20

1 G O 4-54-18 2 P o d k ła d k a 0 ,0 1 * /

2 6 0 4 -7 4 -8 4 T u le ja 0 ,0 7
3 6 0 4 -7 4 -1 3 12 Segm ent d o c isk o w y 0 ,2 5
4 6 0 4 -7 4 -1 7 1 T u le ja  ło ż y s k a  11 0 ,8 5
5 6 0 4 -7 4 -1 2 1 Pokryw a 0 ,1 4
6 G 04-74-10 1 P i a s t a 6 ,9 0
7 6 0 4 -7 2 -1 7 12 T u le ja 0 ,0 6
8 6 0 4 -7 4 -1 4 6 K ab łąk 0 ,4 0 * /

. 9 6 0 4 -7 4 -3 1 W irn ik  pompowy 8 ,2 0
10 G 04-74-2 1 Pokryw a 4 ,6 0
11 6 0 4 -5 4 -1 7 2 K orek  z a b e z p ie c z a ją c y 0 ,0 5 * /

12 6 0 4 -5 4 -1 9 2 P o d k ła d k a 0 ,0 1 * /

13 6 0 4 -7 4 -4 1 W irn ik  tu rb in o w y 4 ,9 0
14 6 0 4 -7 4 -5 1 P r z e s ło n a 0 ,1 5
15 G 04-74-11 1 Pokryw a 0 ,1 9
16 6 0 4 -7 4 -9 1 Wał 5 ,5 0
17 G 04-72-13 1 Ś ru b a 0 ,2 5
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1 2 3 6 5
18 G 04-74-12 1 N ak ład k a 0 ,4 4
19 G 04-74-6 1 T u le j a  ło ż y s k a  1 1 ,1 0
20 G 04-74-1 1 O s ło n a 7 ,3 0

C z ę ś c i  k a ta lo g o w e

31 K a t . ło ż y s k  
to c z n y c h

1
—

ło ż y s k o  kulkow e n r  6310 1 ,0 7

32 _ t, — 1 Ł ożysko  kulkow e n r  6216 1 ,4 0

C z ę ś c i  hand low e

41 K a t .A r t .Ś r u b .  
sn -4 1
K a t. " In c o "  
W rocław

2

3

K orek ru ro w y  R 1 /2 "  x 15

P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y  1 2 2 x 4 ,5

0 ,0 6

0 ,0 1 * /

43 -  " 1 U s z c z e lk a  0 9 5 /6 5  x 0 ,1 0 ,0 1 * /

44 PN -S7/M -86960 
K a t .  „ I " c o "

1 P i e r ś o i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y
A50 x 65 x  10

0 ,0 9 * /

45 PN -63/M -85111 1 P i e r ś c i e ń  o sa d c z y  s p r ę ż y n u ją c y  38w 0 ,0 1
46 PN -60/M -86961 

K a t .  „ In ć o "
1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y  2 2 ,2  x 3 0 ,0 1 *

47 PN -60/M -82227 12 W kręt M5 x  14 0 ,0 1
48 PN-58/M -8211O 12 Ś ru b a  M12 x  35 0 ,0 4
49 PŃ-58/M -8211O 12 Ś ru b a  M12 x 40 0 ,0 5
50 PN -60/M -82164 12 Ś ru b a  d w u s tro n n a  M10 x  25 0 ,0 2
51 PN -58/M -82144 36 N a k rę tk a  M10 0 ,0 1
52 PN -59/M -82029 36 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s t a  1 0 ,2 0 ,0 1
53 *- 1 U s z c z e lk a  0 3 7 9 /3 3 8  x 0 ,1 0 ,0 1 *
54 P N -58 /M -82H 0 24 Ś ru b a  MYO x 35 0 ,0 3
55 PN -6I/M -82953 4 N i t  2 x  10 0 ,0 1
56 PKN/M-82904 12 N it  NKz 10 x  38 0 ,0 3
57 PN -57/M -86960 

K a t .  " In c o "
1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y

A72 x  95x10
0 ,10X

58 — 1 U s z c z e lk a  0 4 6 0 /4 0 5  x 0 ,1 0 ,0 1 *



23

S p rz ę g ło  SHA-40B

Wykaz c z ę ś c i  
wg. r y s . 21

1 2 3 4 5

1 GO 4-53-5 6 K ab łąk 0 ,2 0 *
2 G 04-53-3 12 P i e r ś c i e ń  segm entow y 0 ,4 0
3 G 0 4 -5 3 -2 a 1 P i a s t a 7 ,5 0
4 G04-.53-.4a 12 T u le ja 0 ,0 6
5 G 04-53-6b 1 Ś ru b a 0 ,8 0
6 G 04-51-10 1 T u le jk a  z a b e z p ie c z a ją c a 0 ,0 3
7 G 04-53-14 1 Pokryw a 0 ,2 0
8 G04-36-6C 1 T u le jk a 0 ,8 5
9 G 04-34-9 1 P r z e s ło n a 0 ,1 0

10 G 0 4 -5 3 - lc l 1 Pokryw a 4 ,3 0
11 G04-53-.8 1 W irn ik  pompowy 1 1 ,8 0
12 G04-34Ca 2 K orek  z a b e z p ie c z a ją c y 0 ,0 5 *
13 G 04-34-18 2 P o d k ła d k a 0 ,0 1 *
14 G 04-70-14 4 T u le ja 0 ,0 6
15 G 04-34-17 2 P o d k ła d k a 0 ,0 i x
16 G 04-34 -2 1 W irn ik  tu rb in o w y 7 ,0 0
17 G 04-36-2C 1 O s ło n a 8 ,8 0
18 G 04-36 -4d 1 Wał 8 ,7 0
19 G 04-34-8 1 N a k ład k a 0 ,5 0
20 G 0 4 -5 1 -4 a 1 Pokryw a 0 ,2 6
21 G 04-36 -5d 1 T u le ja 0 ,9 2

C z ę ś c i  k a ta lo g o w e

31 K a t . ło ż y s k  
to c z n y c h

1 Ł ożysko  ku lkow e n r  6018 1 ,1 6

32 1 Ł ożysko  ku lkow e n r  6022 1 ,5 9
- C z ę ś c i  hand low e

41 PN -61/M -83952 4 N i t  NVz 4 x  16 -  Al 0 ,0 1
42 PN -58 /M -821I0 60 Ś ru b a  M12 x  40 -  5L 0 ,0 5
43 K a t .Z a k ł .P r o d .  

U szcz .W rocław
1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y  o k r ą g ły  

135 x  7
0 ,0 2 *

44 - 1 U s z c z e lk a  0 1 1 8 /9 2  x  2 O,O1X
45 - 1 U s z c z e lk a  0 5 8 /4 0  x  2 0 ,0 1 *
46 PN -58/M -85111 1 P i e r ś c i e ń  o s a d c z y  s p r ę ż y n u ją c y  70w 0 ,0 2



1 2 3 4 5
47 PN -60/M -82299 8 W kręt M5 x 18 0 ,0 1
48 K a t .Z a k ł iP r o d ,  

U szcze l.W ro c ław
1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y

A 90/120  x  13
0 ,0 7 x

49 PN -60/M -82137 12 Ś ru b a  d w u s tro n n a  MY2 x  30 -  5H 0 ,0 4
50 PN -58/M -82146 48 N a k rę tk a  M12 -  5L 0 ,0 2
51 PN -59/M -82008 48 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s t a  1 2 ,2 0 ,0 1
52 - 1 U s z c z e lk a  0 3 2 5 /2 9 5  x  0 ,4 0 ,0 1 *
53 K a t .A r t .Ś r u b .  

SR-41
2 K orek  ru ro w y  R 1 /2 "  x 15 0 ,0 6

54 PKN/M-82904 12 N it  NKz 10 x  45 0 ,0 3
55 K a t .K u f s l e in 1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y

BA105/130 x  13
0,08X

56 - 1 U s z c z e lk a  0 4 9 0 /4 3 2  x 0 ,4 0 ,0 1 *

*

S p rz ę g ło  SH-55

Wykaz c z ę ś c i
wg r y s .  22

1 G 04-70-3 1 W irn ik  pompowy 1 0 ,7 0
2 G 04-70-14 4 T u le ja 0 ,0 6
3 G 04-34-17 2 P o d k ła d k a O,O1X
4 G 04-70-19 1 W kładka p o d a tn a l ,5 0 x
5 G 04-70-5 1 T a rc z a  s p rz ę g ło w a 3 ,2 0
6 G 04-70-8 1 P i a s t a  w y k .J 1 7 ,0 0
7 G 04-70-20 1 U s z c z e lk a O,O1X
8 GO4 -7 0 -7 1 T u le ja  ło ż y s k a 0 ,7 2
9 G 0 4 -6 0 -8 a 1 Pokryw a 0 ,2 4

10 G 04-70-12 1 Ś ru b a 0 ,6 5
11 G 04-70-9 1 P i a s t a  wyk. W 1 1 ,0 0
12 G 04-60-16 12 P i e r ś c i e ń  segm entow y 0 ,4 2
13 GO4 -7 0 -1 3 12 T u le ja 0 ,0 7
14 G 04-60-18 6 K ab łąk 0 ,75X
15 G 04-70 -2 1 Pokryw a 8 ,2 0
16 GO4-34Ca 2 K orek  z a b e z p ie c z a ją c y 0,05X

17 G 04-34-18 2 P o d k ła d k a O,O1X

18 G 04-70-4 1 W irn ik  tu rb in o w y 6 ,8 0

19 G 04-36-5d 1 T u le ja 0 ,9 2
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1 2 3 4 5

20 G 04^70""ll 1 N a k ład k a 0 ,4 0

21 G 04-70-6 1 Pokryw a 0 ,4 5
22 G 04-70 -10  wyk.A 

GO4 -7 0 -1 0  wyk.B
1
1

Wał wyk.A
Wał wyk.B

1 2 ,8 0
1 1 ,6 0

23 G 04-70-1 1 O sło n a 8 ,8 0

C z ę ś c i  k a ta lo g o w e

31 K a t . ło ż y s k  
to c z n y c h

1 Ł ożysko  ku lkow e n r  6215 1 ,1 8

32 1 Ł ożysko  ku lkow e 1 ,9 6

C z ę ś c i  hand low e

41 - 1 U s z c z e lk a  0 4 1 0 /3 8 5  x  0 ,4 0 ,0 1 *
42 K a t .A r t .Ś r u b .  

SK-41
2 K orek  ru ro w y  R 1 /2 "  x  15 0 ,0 6

43 PN -59/M -82029 8 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s t a  1 6 ,3 0 ,0 1
44 PN -58/M -82110 Ś ru b a  M16 x 45 -  5Ł 0 ,0 9
45 K a t .Z a k ł .p r o d .  

U sze ze l.W ro c ła w
1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y  ty p  „0" 

144 x  6
0 ,02X

46 K a t .Z a k l .P r o d .
U s z e z e l .
W rocław

1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y  ty p  „0" 
3 0 ,2  X 3

O,O1X

47 PN -58/M -85111 1 P i e r ś c i e ń  o sa d e z y  s p r ę ż y s ty  50w 0 ,0 1
48 K a t .Z a k ł .p r o d .  

U ażcz .W rocław
1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y

A 65/85 x  10
0 ,12X

49 PN -61/M -82227 12 W kręt M5 x  14 -  5L 0 ,0 1
50 PN -58/M -82110 12 ś r u b a  M16 x 50 -  5L 0 ,3 1
51 PN -60/M -82137 12 Ś ru b a  d w u s tro n n a  M12 x  30 -  5M 0 ,0 4
52 PN -S8/M -82144 36 N a k rę tk a  M12 -  5L 0 ,0 2
53 PN -58/M -82110 24 Ś ru b a  M12 x  40 -  5L 0 ,0 5
54 PN -59/M -82029 36 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s t a  1 2 ,2 0 ,0 1
55 1 U s z c z e lk a  0 5 1 5 /4 5 5  x  0 ,4 0 ,02X

56 PN/M -82904 12 N it  NKz 10 x  50 0 ,0 1
57 K a t .Z a k ł .p r o d .  

U szez .W ro cław
1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y

A 105/130 x  13
0 ,23X

Uwaga: u s z c z e l k i  w ykazane w c z ę ś c i a c h  hand low ych  n a le ż y  w ykonać 
z b r i s t c l u .

x /  C z ę ś c i  z u ż y w a ją c e  s i ę  n a j s z y b c i e j



*



27

Myn/b/wy jprjĄy/e/ ZKydraMłc?ni/cA
jy /-a  <

7¿/o
^VZ^C7
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J/3

A B

A^7?/í7r/yí7^ ¿^s/rw j/W ¿7  /̂77/Cr /7/¿X$/¿/ ¿^^W/yZ^/¿7¿7^/ í/i?zorwA 3?
^7 ^7

____
^7 á?<? /4

^/y. 2



áz%/c My/n/#r0A%/ jprzępAr hiyĉ ct/Afz/Tpp#
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4 4 4 4 4
/y /7-,% /W ?V̂7 /7Ü? /<9 %7 %7 %? %

/^-.,&7/77SW' w W /d -%7 /̂ 7 % w  '
/?7%-37 /V̂ /W %7J % á%7
p%-á%%p //7 /¿f <?-$

/̂ /S.



31

áabr Afi//7?/ar#A%/ ¿p/?<Kr%r /%%%TM/%aH7oyo 
FF-FF

/ŵ¡7
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