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1. Wstep

Ninleiszy poradnik obejmuje caty typoszereg sprzegiet hydrau-
licznych rozruehowo-przeeigzeniowych stosowanych w maszynach
gérniczych, a mianowicie:

1. SH-13 4. SH-30
2. SHR-22 5. SHA-40B
3. SHB 221 6. SH-55

x/ Sprzegto SHB**22M jest zmodernizowanym sprzegtem SHB-22 i od
roku 1966 produkowanym zamiast sprzegta SHB-22.

I"I"Oznaczenie.

Oznaczenie sprzegta sktada sie z:

- wyrdéznika typu SH sprzegto hydrauliczne;

- odmiany A lub B, przy czym A - oznacza uktad “prosty",
a B - uktad “odwrocony”. Sprzegta nie majgce tego wyrodznika
sg.rowniez zbudowane w uktadzie ,prostym"”;

- wyroznika wielkoSci charakteryzujagcego moc nominalng w kW,
przenoszong przez sprzegto;

- ewentualnie z indeksu literowego /B lub M/, ktéry oznacza, ze
dane sprzegto jest odmiang zmodernizowan.

Catos¢ oznaczenia /przyktadowo/: SPRZEGLO HYDRAULICZNE SHA-40B.

<k <i=Zastosowanie

W gdrnictwie sprzegta hydrauliczne rozruchowo-przecigzenio-
we sg stosowane w napedach maszyn pracujgcych w ciezkich warun-
kach ruchowych narazonych na znaczne i gwattowne przecigzenia.

Do takich maszyn nalezg przede wszystkim napedy przenos$nikow
zgrzebtowych i tasmowych, jak rowniez strugi, strugotarany itp.
Niemniej sprzegta te mogg znaleZz¢ zastosowanie réwniez w innych
przemystach.

SzczegOtowe zastosowanie poszczegOlnych sprzegiet w gornictwie
podano w tablicy 1.

W zwigzku ze stosowaniem poszczegdlnych sprzegietl w napedach
roznych maszyn, sg one produkowane w kilku wykonaniach r6znig-
cych sie miedzy sobg wymiarami piast od strony przektadni. Na
rys. 1 * 5 przedstawiono szkice wymiarowe poszczegOlnych sprze-
giet z tabelarycznym uwzglednieniem roznic wymiarowych dla kon-*-
kretnyeh zastosowan tych sprzegiet.



W szystkie sprzegta hydrauliczne sg dostarczane przez producen-
ta wraz ze sprzegtem podatnym wielokabtgkowym /wykonanie "W"/,
stosowanym do potaczenia z silnikiem tapowym. Sprzegto SH-55 moze
byé dostarczano réwniez ze sprzegtem podatnym jednowktadkowym
/wykonanie Ipatrz rys.5/, ktore jest stosowane w napedach
z silnikiem kotnierzowym, co upraszcza znacznie montaz sprzegta
z silnikiem.

Na zyczenie zabawiajagcego, rowniez sprzegto SHA-40B moze byc
dostarczone ze sprzegtem jednowktadkowym, wykonanym wg dokumenta-
cji nr GO4-C7.

2. Opis konstrukcji

Konstrukcja i zasada dziatania

Sprzegta hydrauliczne wielkosci 13, 30, 40 i 55 KW sg zbudowa-
ne w klasycznym uktadzie ,prostym"”.

W uktadzie tym wat silnika napedowego jest potgczony za posre-
dnictwem sprzegta podatnego i pokrywy z utopatkowanym wirnikiem
pompowym, sztywno potgczonym z wirujgcg ostong.

Wirnik pompowy napedzany przez silnik, wprawia w ruch wirowy
ciecz roboczg /olej turbinowy/, ktéra tworzy w komorze roboczej
wirujgcy pierscien, powodujacy z kolei ruch wirowy utopatkowanc-
go wirnika turbinowego.

Wirnik ten - potaczony sztywno z watem sprzegta hydraulicznego
przekazuje moment obrotowy na wat przektadni zebatej lub maszyny
roboczej.

Podstawowg zaletg takiego uktadu jest minimalna warto$¢ GD"
wirnika turbinowego, przez co maleje do minimum dynamiczne oddzia-
tywanie masy wirujgcej na przektadnie /np. przy nagtym zahamowa-
niu maszyny roboczejl.

Cze$SC energii mechanicznej zostajc zamieniona w sprzegle na
ciepto, odprowadzane do otoczenia przez uzcbrowanc $cianki wir-
nika pompowego i wirujgcej ostony. Wwyniku tych strat wirnik
turbinowy ma mniejszg predkos$¢ katowg niz wirnik pompowy.
Ro6znica obrotéw ni i n™ okreSla wartos¢ poslizgu, ktory wyra:a
sio wzorem:

S ' ' 100 %
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PosSlizg ,S" nic jest wielkoScig statg i zmienia sie wraz ze
zmiang obcigzenia przenoszonego przez sprzegto*
Przy obcigzeniu zblizonym do nominalnego,.po$lizg waha sie

w granicach 2 * 5 % /patrz tablica 2/. Przy duzych przecigzeniach

moze on osiggna¢ warto$¢ 100 % i wtedy wirnik turbinowy, a wiec

i maszyna robocza przestaje sie obraca¢, mimo pracy silnika, cata

za$ energia mechaniczna zmienia sie w komorze roboczej w ciepto.
W szystkie omawiane sprzegta hydrauliczne sg wyposazone w komory

op6zniajgce rozruch i komory spietrzenia /po stronie wirnika pom*-
powego/ wraz ze specjalnymi przestonami, ktdérych zadaniem jest:

- opOznienie rozruchu maszyny roboczej /odcigzony silnik podczas
rozruchu pracuje krocej na niestabilnej czeS$ci swej charaktery-
stykil;

- ograniczenie maksymalnej wartosSci momentu obrotowego jaki moze
by¢ przeniesiony przez, sprzegto /przy danym napetnieniu/;

- ograniczenie /od dotu/ warto$sci momentu minimalnego
Ipatrz charakterystyki/.

Wirnik pompowy i ostona sg utozyskowane na wale sprzegta za po-
mocg dwoch tozysk kulkowych jednorzedowych* Podstawowe uszczelnie-
nie sprzegta od strony silnika i przektadni, stanowig pierScienie
uszczelniajgce typu Simmera.

W pokrywie badz ostonie sprzegta znajdujg sie otwory wlewowe.

Dla zabezpieczenia sprzegta przed nadmiernym przegrzaniem /przy
duzych, diugotrwatych lub czestych przecigzeniach/, sprzegto jest
wyposazone w korki z wkiadem topikowym wykonanym ze stopu o tempe-
raturze topliwos$ci ok. 14070* Wrazie przegrzania oleju powyzej
tej temperatury wktad ulega stopieniu, uwalniajgc ze sprzegta go-
rgcy olej*

Dla ponownego uruchomienia napedu nalezy wkreci¢ nowy korek
i napetni¢ sprzegto olejem /patrz pkt. 3*1*/*

Sprzegto podatne tgaczy elastycznie silnik elektryczny ze sprze-
gtem hydraulicznym, tihumi drgania i /w przypadku sprzegta wieloka-
btakowego/ zapobiega skutkom ewentualnej niewspc¢tosiowosci watow
silnika i przektadni.

W przypadku nagtego zahamowania maszyny roboczej, kabtgki
sprzegta wielokabtgkowego - bedgce najstabszym elementem napedu -
stanowig dodatkowe zabezpieczenie dla silnika i przektadni*
Wymiana uszkodzonych kabtgkéw jest szybka i nie nastrecza wiekszych
trudnosci.
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Podstawowgag cechg charakterystyczng wyrdzniajgcg sprzegta wiel-
kosci 22 KW /SHB—=22, SHB—=22M/ od grupy sprzegiet wyzej omowionej,
jest ich uktad "Odwrocony”. W tym wykonaniu wat silnika napedo-
wego jest potgczony sztywno z walem sprzegta, na ktdrym osadzony
jest wirnik pompowy. Natomiast wirnik turbinow”potgczony sztywno
z ostong sprzegta, a elastycznie z walem przektadni zebatej za
pomocg sprzegta podatnego wielokabtgkowego.

Zaletg uktadu "Odwrdconego™ jest wieksze odcigzenie silnika
podczas rozruchu i przecigzen /mniejsze GD na wale silnika/. Po-
nadto sprzegto SHB-22 nie ma komory opdzniajagcej rozruch. Pozosta-
te uwagi oméwione dla grupy sprzegiet zbudowanych w uktadzie ,pro-
stym" - 9H, SHA, odnoszg sic rowniez do sprzegiet ,odwréconych"
SHB.

272" Zalcty stosowania sprz2giet_hYdraulicznych _rozruchowo - prze-
-iS*eniow Y ck”

Sprzegto hydrauliczne przyczynia sie do znacznego ztagodzenia
rozruchu catego napedu. Skraca czas nracy silnika elektrycznego
przy duzych pradach, ogranicza wielko$¢ momentu przenoszonego
przez silnik elektryczny, a wiec chroni silnik przed uszkodzeniem
podczas duzych przecigzen. Zwieksza trwato$¢ przektadni i pozosta-
tych elementdéw maszyny roboczej, tlumigc w znacznym stopniu nagte
szarpniecia i zahamowania. W przypadku napedzania przenos$nika
przez kilka silnikéw, sprzegta hydrauliczne rozdzielajg réwnomier-
nie obcigzenie na poszczegolne silniki.

273" Paranetrv_technic2ne_i~charaktcrY st"ka_pracYsprzcgtg”

2.3.1. Nominalne _parametrv®pracy_i nominalne napetnienie sprz”-
SietA-Bodaje_tabl2ca__ 27

S-.3.2._Napetnienie_nominalne_sprzogta - jest to takie napetnienie,
przy ktorym sprzegto przenosi catkowity moment znamionowy silnika
z posSlizgiem nominalnym /patrz tablica 2/. JesSli sprzegto ma prze-
nosi¢ moment inny od znamionowego, to nalezy kazdorazowo okresSlic
wielkosé¢ odpowiedniego napetnienia. Jednak dla prawidtowej pracy

sprzegta konieczne jest Sciste przestrzeganie podanej w tabli-

cy 2 wielkos$ci napetnienia.

213i3"_Gatunek_o”eju

Do napetnienia sprzegiet hydraulicznych nalezy stosowac¢ olej
turbinowy | wg PN/C-96059, lepkosci 2,8 4,0°E5Q /oznaczenie na
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opakowaniu: , Olturbin 3"/ lub olej turbinowy TI wg PN/C-96059
lepkos$ci 4 * 5 /loznaczenie na opakowaniu: ,Olturbin 4"/.
Innych gatunkéw olejéw nic wolno stosowac¢. Olej musi by¢ Swiezy
i czysty, a przy nalewaniu nalezy uwaza¢, aby do wnetrza sprzeg
gta nic dostaty sie zanieczyszczenia pochodzace z powierzchni
maszyny badZ z otoczenia.

S~.37M N _eharaktcrY Sthka_2racy_sprzj2gta

Wykresy charakterystyki pracy sprzegiet hydraulicznych dla na-
petnien nominalnych sg przedstawione na rys. 6 * 11.

Krzywa charakterystyki danego sprzegta obrazuje funcje S=f/M/,
tzn, zmienno$¢ poSlizgu w zaleznos$ci od przenoszonego przez sprze-
gto momentu obrotowego. Krzywag te mozna podzieli¢ na trzy charak-
terystyczne gatezie:

a/ od momentu M= 0 do momentu - jest to zakres charakterysty
ki, w ktorym sprzegto moze pracowaé¢ dowolnie dtugo.bez obawy
przegrzania oleju.

Moment MA".A nieco mniejsza wartos¢ od momentu krytycznego

odpowiedniego silnika elektrycznego i jest ok. dwa razy wiekszy

od momentu znamionowego. Ograniczenie wielko$ci przenoszonego
przez sprzegto momentu do wartosci zabezpiecza silnik
przed nadmiernym przecigzeniem,

b/ od do - jest to zakres pracy niestabilnej sprzegta.
W tym obszarze sprzegto nie noze pracowacC trwale,

c/ od M?%jin do momentu'rozruchowego - jest to drugi zakres pra-
cy stabilnej. Wobszarze tym sprzegto moze pracowaé¢ stabilnie,
ale tylko przez krotki okres czasu /np.podczas rozruchu prze-
cigzonej maszyny/, poniewaz praca z poSlizgiem rzedu 30 do
100 % taczy sie z bardzo szybkim wzrostem temperatury oleju do
wartosci krytycznej /ok.14070/, przy ktorej dziata juz zabez-
pieczenie cieplne /patrz pkt. 2.1./.

2.3.5. Zjawisko tzw. ,histerez™ momentu"

Na rysunkach 6-*Il przedstawiono dla kazdego sprzegta dwie cha-

rakterystyki:,,wyzsza*' i ,nizsza*'. CharpktoPystyka o wyzszej war-
tosci momentow dotyczy pracy sprzegta z obcigzeniem malejagcym od
wartosci /Ipo rozruchu maszyny przcigzonoj/ do jakiejs wartosci

obcigzenia statego lub po usunieciu obcigzenia do 0 /tylko w przy-
padku sprzegta SII-55 te dwie krzywe przecinajg sie/. Z poréwnania
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tych dwoch krzywych jasno wida¢, ze podczas rozruchu zbyt przeciag
zonej maszyny nie mozna w peini wykorzysta¢ rozliwoscl sprzegta.
Gdy poczatkowe obcigzenie znacznie przekracza V#4i?csé dolnej
krzywej 1 gdy w czasie rozruchu nie zmaleje ono w odpowiednim
stopniu, sprzegto moze sie nie rozpedzi¢ i bedzie pracowaC stabil-
nie w zakresie posSlizgow wiekszych od 30%, co doprowadzi po krot-
kim czasie do zadziatania zabezpieczenia cieplnego.

Ro6znica wartosci remontéw dla obu krzywych nazywana jest , hi-
stereza momentu". Wielko$¢ histerezy jest rézna dla rdéznych typdéw
sprzegiet, ale wystepuje ona zawsze w sprze&latbh hydraulicznych
rozruchowo-przecigzcniowych i dlatego czesto nalezy zmniejszy¢ po-
czagtkowe obcigzenie maszyny /np. odsypujgc przed rozruchem przeta-
dowany urobkiem przenos$nik/.

2. Obstuga sprzegta

Po zamontowaniu sprzegta w napedzie maszyny nalezy napetni¢ je
olejem w ilo$Sci podanej w tablicy 2 odmierzonej cylindrem miaro-
wym lub specjalnie przeznaczonym do tego celu dozownikiem, z do-
ktadnoscig do 0,1 1.

Podczas odmierzania olej powinien mle¢ temperature okoto 20 C.
Dla utatwienia pozniejszej kontroli napetnienia nalezy, po nalaniu
odmierzonej ilosci oleju® powoli obraca¢ sprzegto do takiego poto-
zenia otworu korka wlewowego, przy ktérym poziom oleju siega naj-
nizszego punktu tego otworu, a nastepnie zaznaezy¢ czerwong farbg
olejng lub lakierem dwie wyrazne kreski potozone naprzeciw siebie
na sprzegle i nieruchomej obudowie sprzegta. Czynno$¢ te nalezy
dokona¢ po okoto 15 minutach po nalaniu oleju do sprzegta, aby
olej zdazyt sptyna¢ ze Scian 1 topatek. Bez takiego Odczekania

mozna popetni¢ duzy biad.
SrSN-B”zruch przenos$nika

Rozruch przenos$nika moze by¢ ,lekki" —tj. wtedy gdy uruchamia
sie przeno$nik nieobcigzony, czy obcigzony czesciowo lub ,ciezki
—qgdy uruchamia sie przenos$nik w petni obcigzony badz przecigzony
Inp. zasypany urobkiem po odstrzeleniul/.



32271 72Rozruchlekki

Przycisng¢ przycisk ?,zat", i trzymaé go okoto 1 - 2 sek, aby
przeno$nik uzyskat nominalng predkos$¢? po czym zwolni¢ przycisk.

Rozruch ciezki

Przenos$nik zasypany urobkiem moze sie nie rozpedzi¢ w ciggu
1 - 2 sekundy a zwolnienie przycisku ,zat" bytoby rownoznaczne
z jego zatrzymaniem. Mozna probowaé uruchomié przenos$nik zasypa-
ny urobkiem, przyciskajagc przycisk ,zat" przez okoto 1 minute.

Jezeli w tym czasie przeno$nik, pracujagc ze zmniejszng pred-
koScig /przy duzym poSlizgu sprzegta/, zdota ztadowac¢ wiekszos$c¢
urobku i osiggng¢ nominalng szybkos$¢, nalezy zwolni¢ przycisk
,zat". Sprzegto silnie nagrzane podczas pracy z duzym poSlizgiem,
po osiggnieciu obrotdw nominalnych zacznie sie ochtadza¢ do
temperatury nominalnej /ok.80"C/. Jezeli w czasie minutowego
rozruchu nie nastagpi odcigzenie przenos$nika, olej w sprzegle pra-
cujagcym z duzym poSlizgiem moze sie nagrza¢ do temperatury ok.liC~C,
co spowoduje wytopienie korka topikowego. Aby nie dopusci¢ do wy-
lania gorgcego oleju, nalezy w takim przypadku po 1 minutowej pro-
bie rozruchu zwolni¢ przycisk ,,zal™ i zarzadzi¢ odsypanie przenos-
nika /patrz pkt. 2.3.5./.

Po pewnym czasie, gdy sprzegto sie nieco ochtodzi, mozna powtd-
rzy¢ rozruch. Gdy przenoé$nik uzyska normalng predkos$¢, niebezpie-
czenstwo przegrzania ustaje.

Ze wzgledu na trwato$¢ elementéw napedu przenos$nika i sprzegta,
korzystniejsze jest zdecydowane uruchomienie agregatu - przez przy-
ciSniecie przycisku ,zat" jeden raz, bez przerw, niz kilkakrotne
przyciskanie w krotkich odstepach czasu.

Uw g g a:

Nawet gdy przenos$nik jest odcigzony /rozruch lekki/ nie nalezy
powtarza¢ zbyt czesto rozruchdéw, moze to bowiem rowniez doprowa-
dzi¢ do przegrzania oleju i wytopienia korkéw zabezpieczajacych.

3*3 . Praca_sprzegta w czasie dituzszych przecigzen

Podczas pracy przenosSnika czesto wystepujg znaczne przecigze-
nia, co prowadzi nieraz nawet do zahamowania przenos$nika.

Gdy chwilowe obcigzenie przekroczy warto§¢ Mmax* sprzegto za-
czyna pracowaé¢ z poSlizgiem wiekszym niz 50%, gwattownie sie
grzejac. W takim przypadku nalezy natychmiast zatrzymaé przenos$-
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nik /wytgczy¢é doptyw pradu do silnika/, okre$li¢ i usungt przyczy-
ne zahamowania maszyny, a nastepnie ponownie uruchomic¢ silnik.

Jezeli te czynnoS$ci nie zostang odpowiednio szybko wykonane,
moze nastgpi¢ wytopienie korkow topikowych wskutek nagrzania sie
oleju w sprzegle do temperatury powyzej liONC. Gdy przyhamowanie
maszyny jest tylko chwilowe, moze nastgpi¢ samoczynny powrot
sprzegta do obszaru pracy z malym poslizgiem /przy obcigzeniu
nominalnym lub zblizonym do tej warto$ci/, ale tylko wtedy, gdy
obcigzenie obnizy sie z chwilowej warto$ci, szczytowej - do war-
tosci mniejszej od momentu

Obstuga_sgrzggict w napgdach-Zdwojonych

W wielonapedowych uktadach przenos$nikéw, czesto wystepuje zja-
wisko tzw. ~przelewania mocy” - czyli nierbwnomiernego przejmowa-
nia obcigzenia przez poszczegodlne silniki elektryczne.

Zjawisko to moze prowadzi¢ - w przypadku znacznego przecigze-
nia jednego czy dwoch silnikéw - nawet do ich uszkodzen /uszkodze-
nie klatki rozruchowej/. Stosowanie w uktadach wielonapedowych
sprzegiet hydraulicznych na ogo6t przeciwdziata skutecznie powsta-
waniu tego zjawiska. Jednak czasem, nawet w przypadku stosowania
sprzegiet hydraulicznych mogg wystgpi¢ znaczne réznice w poborze
mocy przez poszczegblne silniki napedowe. Powodem tego moga by¢:
al réznice w przebiegu charakterystyk momentdbw poszczegdlnych

silnikow,

b/ roznice w przebiegu charakterystyk M= f/S/ poszczegdlnych

sprzegiet,
c/ nawet nieznaczne ro6znice w napetnieniu poszczegolnych sprze-

giet.

W sSwietle powyzszych uwag - konieczne jest przeprowadzenie kon-
troli obcigzen poszczeg6lnych silnikow. Kontrole nalezy przeprowa-
dza¢ po zmontowaniu i uruchomieniu nowego przenosnika oraz co pe-
vien czas w czasie jego eksploatacji. Sprawdzanie rownomiernosci
obcigzen poszczegoOlnych silnikow przeprowadza sie mierzgc ampero-
mierzem prad pobierany przez oba silniki pracujgce na wspdlnej
stacji napedowej.

Pomiar musi by¢ dokonany réwnomiernie. Jezeli natezenie pradu
pobieranego przez silniki nie jest identyczne, to po zatrzymaniu
silnikow, nalezy dola¢ nieco oleju do sprzegta wspoOtpracujacego
z silnikiem pobierajgcym mniejszy prad, a nastepnie po uruchomie-
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niu silnikow powtdrzy¢ pomiar. Operacje te nalezy powtarzaé¢ tak
dtugo, az wskazania obu amperomierzy sie wyrdéwnajg. Olej nalezy
dolewac¢ porcjami po 0,05 - 0,1 1.

4. Konserwacja i remont

A+.1. Okresowa kontrola i uzupetnienie stanu oleju

Jezeli sprzegto pracuje normalnie, wystarczy co 7 4 10 dni
sprawdzi¢ ilos¢ oleju w sprzegle. wtym celu nalezy wykonaé
nastepujace czynnosci:

- po zatrzymaniu oczyS$ci¢ starannie sprzegto, zwlaszcza przy
korku wlewowym,

- ustawi¢ sprzegto korkiem wlewowym do gory, wykreci¢ korek,

- obserwujgc otwdr wlewowy, powoli obraca¢ sprzegtem az do
pozycji, przy ktdérej kreski zaznaczone czerwong farbg na
sprzegle i obudowie doktadnie sie pokryjg, po czym w tej po-
zycji unieruchomi¢ sprzegto /zaklinowac¢ kawatkiem drewna/,

- odczeka¢ ok. 15 minut i sprawdzi¢ czy w otworze wlewowym po-
kazat sie olej. Jezeli oleju brukuje, dolewa¢ powoli, az do
chwili gdy jego poziom siegnie najnizszego punktu otworu
wlewowego,

- zakreci¢ korek wlewowy.
kontrole poziomu oleju nalezy przeprowadzacC, gdy temperatura

oleju spaanie do okoto 20™C, a nie w czasie krotkiej przerwy

w pracy, gdy moze ona dochodzi¢ nawet do ICO”c, mozna bowiem

wtedy popetni¢ znaczny bigd pomiarowy.

Gdy sprzegto jest gorgce, nie nalezy odkreca¢ korka wlewowego,
takze i z tego wzgledu, ze moze nastapi¢ niebezpieczny dla obstu-
gi wytrysk gorgcego oleju spowodowany wzrostem ci$nienia wewnatrz
sprzegta.

Jezeli podczas kontroli napetniania zostanie stwierdzony zna-
czny ubytek oleju Swiadczacy o powstaniu nieszczelnoSci w sprze-
gle, nalezy sprzegto wymontowa¢ i odda¢ do naprawy.

Wprzypadku zauwazenia jakichkolwiek zmian w pracy sprzegta,
pierwszg czynnosScig musi by¢ sprawdzenie ilosci oleju.

4j2  Okresoweprzeglrdy sprzegta

Okresowe przeglady sprzegta nalezy przeprowadza¢ co 100 go-
dzin pracy w ce”u:
a/lsprawdzenia stanu uszczelnien,
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b/ sprawdzenia stanu kabtakdw,

c/ " " korkow topikowych,
d/ zlikwidowania ewentualnych luzow,
e/ dociggniecia Srub.

Nie rzadziej niz co 2000 godzin pracy nalezy przeprowadza¢ do-
ktadny przeglagd sprzegta. Wtym celu nalezy spusci¢ olej, wymonto-
waé¢ sprzegto i odda¢ do warsztatu, gdzie po rozebraniu nalezy
wszystkie jego czesSci sprawdzi¢ pod wzgledem zuzycia.

CzeSci zuzyte /np. tozyska, uszczelki/ wymienic.

5. Zaktadanie i zdejmowanie sprzegta

Przy zaktadaniu i zdejmowaniu sprzegta nalezy postugiwacC sie
kompletem specjalnych narzedzi montazowych /rys.12/. Aby uzycie
tych narzedzi byto mozliwe® koncéwki watkéw silnika elektrycznego
i przektadni muszg by¢ nawiercone - jak pokazano na rys.12.

W ystepujgce w innej czes$ci poradnika numery pozycji poszczegol-
nych czesci sg zgodne z numerami umieszczonymi ng rysunku sprzegta
SH-55 nr rys.22, ktory podano jako przyktad konstrukcji, ze sprze-
gtem wielokabtgkowym lub jednowktadowym i w uktadzie prostym.

-2.1jL-Zaktadanic_sgrz~gta™hydraulicznego

5.1.1. Ze sprzegtem podatnym w ielokabtgkowym

al odtaczyC¢ sprzegto wielokabtgkowe od sprzegta hydraulicznego lu-
zujgc Sruby /poz.50/ tgczgce kabtgki i segmenty dociskowe
Ipoz.12/ z piastg sprzegta wielokabtgkowegO;

b/ Zdjag¢ pokrywe /poz.9/;

c/ wyjac piersScien osadczy sprezynujgcy /poz.47/ i Srube /poz.10/;

d/ wciagna¢ sprzegto hydrauliczne na wat przektadni za pomocag $ru-
by /poz.2 rys.13/ i nakretki /poz.4 rys.13/,

c/ wykreci¢ Srube /poz.2 rys+13/ zatozy¢ piersScien osadczyl/poz.47/,

f/ zatozy¢ pokrywe /poz.9/;

g/ wciggng¢ piaste sprzegta wielokabtgkowegO na wat silnika;

h/ dosunag¢ silnik, wycentrowaé piaste sprzegta podatnego ze sprze-
gtem hydraulicznym, likwidujgc ewentualne niewgpdtosiowos$ci wa-
tow silnika i przektadni;

i/ witozy¢é kabtgki miedzy pierScienie segmentowe i tarcze piasty
sprzegta podatnego, dokreci¢ Sruby /poz.50/;

*
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j/ dokreci¢ Sruby mocujace silnik do ramy;
k/ zatozy¢ i umocowaé zewnetrzng ostone sprzegta.

5M1j.2"_Ze_sgrzggtem_p2datnym_jednowkigdow Y m

al zdjgé piaste /poz.6/ i wkitadke ppdatng gumowg /poz.4/;

b/ jak pkt. 5.1.1. b, ¢, d, e, f;

c/ Wciggnag¢ piaste /poz.6/ na wat silnika kotnierzowego;

d/ zatozy¢ wkiadke podatng /poz.4/ na wystepy tarczy sprzegtowej;

e/ dosung¢ silnik tak, aby nastgpito ,zazebienie" wystepdébw piasty
Ipoz.6/ i wktadki /poz.4/, przy rownoczesnym centrowaniu kot-
nierza silnika w tulei tgczgcej go z przektadnig i bedacg osto
ng sprzegta;

f/ przykreci¢ Sruby mocujgce kotnierz silnika z koinierzem tulei
taczacej.

5.2. Zdejmowanie sprzegta hydraulicznego
5n27N1N Ze sgrz2gteni_godatnym

al zdja¢ ostone sprzegta hydraulicznego;
b/ odtgczy¢ sprzegto wielokabtgkowe luzujgc $ruby /poz.50/ wysu-

wajac kabtgki spod segmentow dociskowych /poz.12/;
c/ odsungl silnik wraz z piastag sprzegta podatnego;

d/ zdjag¢ pokrywe /poz.9/;

e/ wyja¢ pierScien osadczy sprezynujacy /poz.47/ odkreci¢ i wyjac
Srube /poz.lp/;

f/ Scigaggngé sprzegto hydrauliczne z watu przektadni za pomocg tu-
lei odciskowej /poz.l, rys.15/.

5,2,2"~ Ze sprzegtem podatnym “ednpwkiadowym:

al odkreci¢ Sruby tgczace koitnierze silnika elektrycznego i tulei
taczacej;
b/ odsunaé silnik wraz z piastg sprzegta podatnego;
e/ zdjag¢ wkitadke gumowg sprzegta podatnego;
d/ jak pkt, 5.2,1. d, e, ft
Dla utatwienia demontazu, celowe jest zdjecie tulei tgczagcej
silnik z przektadnig.

U w a g a:

Powyzszy sposOb zaktadania i zdejmowania sprzegta hydraulicznego
odnosi sie do sprzegiet zbudowanych w uktadzie ,prostym".
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.3. Zaktadanie i

Podane w punktach 5.1.1.
mowania sprzegta w uktadzie

budowanych w uktadzie

12

*5.2.2.
"prostym™

"Odwroconym™ z tym,
podatnego zaktada sie na wat przektadni

sposoby naktadania i

zdejmowanie sprzegiet zbudowanych w uktadzie

zdej-

sg aktualne dla sprzegiet
ze piaste sprzegta
maszyny roboczej,a sprze-

gto hydrauliczne na wat silnika elektrycznego.

Uwaga®

Podczas Sciggania sprzegta hydraulicznego zbudowanego w uktadzie

"Odwroconym™" z walu silnika jak

pomocg Srub /poz.l,

krecania Sruby mocujacej
trudnosci

2,

rys.12/,

sie wirnika silnika elektrycznego.

ra.
rys.16.
6. Usterki
Usterki
1. Nadmierne grza-

Wirnik ten mozna unieruchomicd,
nika elektrycznego St4-74f i

nie sie sprze-
gta /wyczuwalny
zapach przegrza-
nego olejul/.

W ytopienie sie
korkéw bezpiecz-
nikowych i wyta-
nie oleju.Sprze-
gto pracuje ze
Zbyt duzym po-
Slizgiem /wyra-
Znie widoczny
spadek obrotow
sprzegta, wol-
niejszy bieg
przenos$nik”?

w

al

b/

c/

pracy sprzegta, ich
i sposOGb usuwania

Przyczyny

Zbyt mato oleju
Inajczes$ciej na
skutek nieszczel-
nosci w sprzegle/.

Przecigzenie ma-
szyny roboczej.

Zta wentylacja
sprzegta, otwory
wentylacyjne

w ostonie sprzegta
zatkane.

I wciggania go na wat silnika,za
oraz podczas odkrecania lub do-
sprzegto na wale silnika,
zwigzane z konieczno$cig unieruchomienia obracajgcego

mogg wystgpic

odkrecajgc tylng pokrywe sil-
chwytajac za topatki
Usytuowanie wirnika wentylatora w silniku St4-74f pokazano na

jego wentylato-

przyczyny

Sposbéb usuwania

Zatrzymac silnik,
sprzegto ochtodzic

i uzupetni¢ ilosc
oleju do wielkosci
napetnienia nominal-
nego. Sprawdzi¢ stan
wszystkich uszczel-
nien.

Zatrzymac silnik

i odsypac¢ przenos$nik.
Po ochtodzeniu sprze-
gta, ponownie urucho-
mi¢ silniki.
Zatrzymac¢ silnik, do-
ktadnie oczys$ci¢ nie-
ruchomg ostone sprze-
gta i przestrzen mie-
dzy sprzegtem a osto-
ng.



Uw a g a: Wrazie wytopienia korkéw bezpiecznikowych
nalezy natychmiast zatrzymac silnik,ochto-
oprézni¢ je zupeinie z reszty oleju.
W kreci¢ nowy korek bezpiecznikowy,
gto czystym olejem wrzecionowym,
sprzegto Swiezym olejem wg pkt.

2.

Usterki

sie oleju,
dzi¢ sprzegto i

Nadmierne na-
grzanie sil-
nika, rwanie
tarnicuchow
przenos$nika -
sprzegto nie
zabezpiecza
silnika

i elementow
maszyny robo-
czej.

Wyciekanie ole-
ju ze sprzegta:

al Spod pokrywy
poz.21,rys.22

b/ Spomiedzy
kotnierzy.

c/ Od strony

sprzegta po-
datnego.

d/ po wale prze-
ktadni.

w poz.46

13

przyczyny

d/ Zbyt czeste rozru-
chy lub za dtugi
okres rozruchu ma-

szyny przecigzonej.

Sprzegto przenosi
zbyt duzy moment
z powodu zbyt duzego
napetnienia olejem.

Uszkodzony lub luzny
pierscien ,Simmera"
poz.57 rys.*2 na wa-
le sprzegta.

al
ka miedzy kotnie-
rzami sprzegta.

b/ Niedokrecone Sruby
taczagce koinierze
sprzegta.

Uszkodzony lub luzny
pierscien ,Simmera"
poz.48 rys.22

Uszkodzony lub luzny
pierscien ,Simmera"
poz.48 rys.22, albo
uszkodzony piers$cien
rys.22

Zniszczona uszczel-

Sposbéb usuwania

Przeno$nik przed uru-
chomieniem czeSciowo
odsypa¢ i staraé sie
zmniejszy¢ do minimum
liczbe rozruchdéw

Ii< zatrzyman przenos$ni-
a.

i wylania

przeptukac¢ sprze-
po czym napetnic
3.1.

Zatrzymac silnik,
sprzegto ochtodzié,
sprawdzi¢ napetnie-
nie wg pkt.4.1.

i odla¢ nadmiar ole-
ju.n

Wymieni¢ pierScien

lub skréci¢ sprezyn-
ke dociskajgcg warge
pierScienia do walu.

a/ Wymieni¢ uszczelke.

b/ Dokreci¢ Sruby.

Wymieni¢ pierscien

lub skrécié¢ sprezyn-
ke dociskajgcg warge
pierscienia do watu.

j.w.



Usterki

e/ przez pory odle- Wirnik lub ostona

wWOow.

4. Silne drgania
sprzegta.

5. Stuki lub

inne

14

Przyczyny

sprzegta nieszczelne, i
olej wydobywa sie
przez pory w odlewie.

a/ Sprzegto niewywazo- a/
ne dynamicznie.

b/ Przektadnia ustawio-
na nie wspotosiowo
wzgledem silnika,
sprzegto nie wycen-
trowane wzgledem
przektadni.

c/ Uszkodzenie tozyska c/
lub innej czeSci
wewnatrz sprzegta.

Sposbéb usuwania

Wymontowaé sprzegto
odda¢ do naprawy.

Sprzegto wymonto-
waé i wywazy¢ dynami-
cznie bez oleju 1 bez
sprzegta podatnego.

b/Odtagczyd sprzegto

wielokabtgkowe Ilub
jednowktadowe,sil-
nik ustawi¢ wspot-
osiowo wzgledem

przektadni i wyceh-
trowa¢ wzgledem
sprzegta.

Wymontowaé sprzegto
/odda¢ do naprawy/.

nienormalne od-
gtosy wewnatrz
sprzegta.

Uszkodzenie lub
zniszczenie ka-
btakow sprzegta
wielokabtgkowe-
go, lub wkitadki
sprzegta jedno-

Uszkodzenie mechaniczne Natychmiast wymontowac
wewnatrz sprzegta* sprzegto i odda¢ do
naprawy.

al Zuzycie kabtgkdéw
lub wktadu na sku-
tek dtugiej pracy.

b/ Obnizenie wytrzyma-
tosci tasmy lub
wktadu wskutek

al Zatozy¢ komplet no-
wych kabtgkow lub
nowy wkitad.

wktadowego.

7. Stwierdzenie

podczas demon-

tazu sprzegta

Sladéw korozji

na tozyskach,
wale lub
czesciach.

innyoh

dziatania oleju.

c/ Przekroczenie wy-
trzymatosci taSmy
lub wktadu przy na-
gtym zahamowaniu
przenos$nika.

Olej zanieczyszczony
wodg lub innymi
sktadnikami wywotujg-
cymi korozje.

Zatozy¢ komplet nowych
kabtgkow lub nowy
wktad.

Wymieni¢ olej oraz wy-
mieni¢ lub oczyS$cic
skorodowane czeSci.
Sprawdzi¢ jako$¢ uzy-
wanego oleju droga
analizy chemicznej.



Typ sprzegta

SH-13

SHB-22

SHB-22M

SH-30

SHA-40B

SH-55

1*

2+
3+
A<

1+

3+

15
Tablica 1

Zastosowanie

Przeno$nik zgrzebtowy ,Skat"

Przenos$nik pancerny ,"lgsk"

Przenos$nik pancerny ,"“lgsk"
/dla dtugosci przenosnika do 180

Przenosnik tasmowy ,PTG-22"

Przeno$nik pods$cianowy ,,Grot"

Przeno$nik tasmowy ,Gwarek 800"

Przeno$nik tasmowy ,PTG-30"

Przenosnik pancerny ,Samson"
Przenos$niki pancerne zunifikowane
Przenos$nik tasmowy ,PTG-50"

Strug weglowy SWS-2

Przenos$nik pancerny ,Samson"

m/

Przeno$nik tasmowy ,Gwarek 1000"

Przenos$niki pancerne zunifikowane
Strug weglowy SWS-3
Lancuchowy naped £NS-1



Typ sprzegta

Moc przenoszona przez
sprzegto

Moment znamionowy
silnika

Obroty silnika

‘Moment maksymalny
'sprzegta

iMoment minimalny
sprzegta

Poslizg S=--

Napetnienie
sprzegta

N - KW
N@n-KGnl

n-1/min

M. -KGm
max

Iv#m'n'ka

SH-13

13

8,7

1445

19,0

16,0

5,8

SHB-22

22

14,8

1450

33,0

29,5

2,0

6,0

SHB-22M

22

14,75

1450

33,5

32

6,5

SH-30

30

20,2

1465

41,0

33,5

8,5

3Ha-40B

40

26,4

1465

54,6

40

<N2,2

10,5

Tablica 2

36,7

1470

74

52

2,5

11,25
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31
32

41
42

Znak czeSci

2

G04-55-19
G04-72-8
604-72-15
604-72-16
G04-72-12
604-72-10
G04-72-17
G04-72-18
G04-72-3
604-72-2
604-55-18
604-55-20
604-72-4
G04-72-5
604-72-14
604-72-11
G04-72-9
604-72-13
604-77-6
604-72-1
604-72-7

Kat.toz.tocz.

w

PN-58/M-82110
PN-59/M-82029

17

Czesc 11

Wykaz cze$Sci. Sprzegto SH-13

Liczba
sztuk

P P P R P PP PR NMNNNRP R DMNORREREMSEDNMNND W

wg rys.17

Nazwa czeSci

Podktadka

Tuleja

Segment dociskowy
Segment dociskowy
Pokrywa

Piasta

Tuleja

Kabtgk

Wirnik pompowy
Pokrywa

Korek zabezpieczajacy
Podktadka

Wirnik turbinowy
Przestona
Naktadka

Pokrywa

Wat

Sruba

Tuleja tozyska 1
Ostona

Tuleja tozyska 11

Czesci katalogowe

1
1

tozysko kulkowe nr 6211
Lozysko kulkowe nr 6212

Czesci handlowe

24
36

Sraba M8 x 30
Podktadka sprezysta 8,2

Ciezar
kG/szt.

0,01*/

0,05
0,30
0,26
0,14
4,20
0,06
0,28%*/
4,50

3,60
0,05*/

0,01%*/

3,30
0,13
0,27
0,18
3,20
0,25
0,76
4,60
0,53

0,61
0,78

0,02
0,01



43
44

45
46

47
48
49
50
51
52
53
54
55
56

57

© oo N O o1 A WOWN B

e e
w NN PO

2
PN-58/M-82144
Kat.art.Srub.

nr 13KK wyd.ll

SR-41

PN-57/M-86960
Kat. ,inco"

PN-63/M-85111
FN-60/M-80961
PN-60/M-82227
PN-58/H-82110
PN-58/M-82110
PN-60/M-82164

PN-61/M-82953

PN-57/M-86960
Kat. "Inco"

PN-61/M-82952

G04-39-3a
G04-39-1&
G04-39-5a
G04-39-12
G04-39-8
G04-39-13Db
G04-39-14
904-34-17
G04-34-19
G04-34c
G04-39-2
G04-39-4
604-39-10

3

36

2

12

12

N S

12

P PP NDNOMN R R R PR R

18

Nakretka M8
Korek rurowy R 3/8" x 12

Uszczelka 0 95/65 x 0,1
PierScien uszczelniajagcy A50x65xI0

PierScien osadczy sprezysty 38w
PierScien uszczelniajgcy 22,2 x 3
Wkret M5 x 12

Sruba M12 x 35

Sruba M12 x 40

Sruba dwustronna M8 x 20
Uszczelka 0 332/295 x 0,1
Uszozelka 0 390/348 x 0,1

Nit 2 x 10Al -s

Pierscien uszczelniajgcy A58x80xI0

Nit 8 x 35

Sprzegto SHB-22

Wykaz czeSci
wg rys.18

W irnik pompowy
Ostona

Przystona

Pierscien

Sruba

Pokrywa

Tuleja tozyska i
Uszczelka 30/22 x 2
Podktadka 27/19 x 2
Korek zabezpieczajacy
Wirnik turbinowy
Jarzmo

Pierscien dociskowy

0,01
0,04

0,01*/
0,09*/

0,01
0,01*/
0,01
0,05
0,05

0,01
0,01*/

0,01*/

0,01
0,10%*/

0,02

5700
6,80
0,35
0,38
0,43
0,35

0,90
0,01*/

0,01*/
0,05*/
6,70
1,00
1,40



14
15
16
17
18
19
20

31

32

41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59

2
G04-39-11
G04-39-15
G04-37-9
G04-39-9
G04-39-6a
G04-39-16a
G04-39-7a

Kat,fozysk
,Cebiloz"

PN-61/M-82952
PN-57/M-86960
PN-GO/M-82227
Kat.Art.Srub.

PN-S8/M-82110
PN-59/M-82008
PN-58/M-82144
PN-59/M-82008
PN-60/M-82137
PN-S8/M-82144
PN-62/M-82272
PN-60/M-82209
PN-57/M-86900
PN-58/M-52110
PN-63/M-85111

PN-58/M-82110

[ N N T

12

24
24
24
12

w

12

[ NN N

19

4
Pierscien dociskowy

Tuleja tozyska 11
Tuleja zabezpieczajgca
Piasta

Pokrywa

W kiadka sprzegta

Wat

Czesci katalogowe

L ozysko kulkowe jednorzedowe 6018

L ozysko kulkowe jednorzedowe 6016
CzesSci handlowe

Uszczelka 0 440/380 x 0,1
Nit 8 x 50

PierScien uszczelniajgcy A90x120xI3

Wkret M5 x 15

Korek rurowy R 1/2'?7 SR-41
Sruba 6-kt M10 x 40
Podktadka sprezysta 10,2
Nakretka M10

Podktadka sprezysta 12,2
Sruba dwustronna M12 x 55
Nakretka M12

Wkret dociskowy M4 x 10
Wkret M5 x 20

Pierscien uszczelniajgcy A65x85xl2
Sruba M12 x 35

PierScien osadczy sprezynujgcy 50W

Uszczelka 0 95/85 x 2
Sruba M12 x 50

Uszczelka 0 40/30 x 1

1,05
0,78
0,01
4,30
0,19
0,14*/

6,50

1,16

0,85

0,01*/

0,02
0,20*/
0,01
0,06
0,03
0,01
0,01
0,01
0,05
0,02
0,01
0,01
0,15*/
0,04
0,01
0,01*/

0,06
0,01*/
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31

32

41

42
43
44

G04-39-12
G04-39-13b
G04-69-7
G04-69-9
G04-39-14
G04-09-5
G04-69-4
G04-63-2
G04-09-1
G04-54-18
G04-69-3
G04-72-17
G04-69-6
G04-69-11
G04-59-10
G04-69-8
G04-39-15
G04-37-9
G04-39-6a
G04-59-9
G04-54-17
G04-54-19
G04-74-8

Kat.toz.
,Cebiloz"

- W -

PN-57/M-86960

kat.,,Inco™

PN-60/M-82227
PN-61/M-82952
PN-58/M-82110

N P PR P PP AEDNREREDNRERRRPRRRPR R R R R

6
12
24

20

Sprzegto SHB-22M

Wykaz czeSci
wg rysal9

PierScien

Pokrywa

Wat wyk. A/B

Sruba wyk. A/B

Tuleja tozyska 1
Przestona

Scianka komory rozruchowej
Wirnik pompowy

Ostona

Podktadka

Wirnik turbinowy
Tuleja

Jarzmo

Kabtgk

PierScien segmentowy 11
Piasta wyk. A/B

Tuleja tozyska 11
Tulejka zabezpieczajgca
Pokrywa

PierScien segmentowy 1
Korek zabezpieczajacy
Podktadka

Tulejka

Czesci katalogowe

tozysko kulkowe G018

tozysko kulkowe G016

CzeSci handlowe

Pierscien uszczelniajgcy
A90 x 120 x 13

Wkret M5 x 16

Nit 8 x 50

Sruba M10 x 40

5

0,38
0,45
6,5/6,7
0,4/0,3
0,90
0,24
1,75
4,50
6,50
0,01*/
7,20
0,06
3,00
0,38%*/
0,28
4,15/5,00
0,78
0,01
0,19

0,25
0,05*/

0,01%*/
0,07

1,16

0,85

0,20%*/

0,01
0,02
0,03
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46
47
48
49
50
51
52
53
54

55
56
57
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2
PN-59/M-82029

PN-58/M-82144
Kat.Art.Srub.
PN-59/M-52029
PN-58/M-82144
PN-60/H-82137
PN-60/M-82209

PN-57/M-86960
Kat. ,Ince"

PN-63/M-85111
PN-S8/M-82110

G04-54-18
604-74-8
604-74-13
604-74-17
604-74-12
G04-74-10
604-72-17
604-74-14
604-74-3
G04-74-2
604-54-17
604-54-19
604-74-4
604-74-5
G04-74-11
604-74-9
G04-72-13

24

24

12

21

4

Podktadka sprezysta 10,2

Uszczelka 0 435/380 x 0,1
Nakretka M10

Korek rurowy R 1/2" SR-41
Podktadka sprezysta 12,2

Nakretka M12

Sruba dwustronna M12 x 4Q
Wkret M5 x 20

1 Uszczelka 0 95/85 x 2
1 PierScien uszczelniajgcy A65x85xI3

1 Uszczelka 0 40/30 x 1
1 PierScien osadezy sprezynujgcy 50w

16

12

H
N = P

e L S I T = e )

Sruba M12 x 35

Sprzegto SH-30

Wykaz czeSci
wg rys. 20

Podktadka

Tuleja

Segment dociskowy
Tuleja tozyska 11
Pokrywa

Piasta

Tuleja

Kabtgk

Wirnik pompowy
Pokrywa

Korek zabezpieczajgcy
Podktadka

Wirnik turbinowy
Przestona
Pokrywa

Wat

Sruba

0,02
0,01*/
0,01
0,16
0,01
0,02
0,04
0,01

0,01
0,15*/

0,01%*/

0,01
0,04

0,01*/

0,07
0,25
0,85
0,14
6,90
0,06
0,40*/
8,20

4,60
0,05*/

0,01%*/

4,90
0,15
0,19
5,50
0,25
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19
20

31

32

41

43
44

45
46

47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57

58

2
G04-74-12
G04-74-6
G04-74-1

Kat.tozysk
tocznych

t, —

Kat.Art.Srub.
sn-41

Kat. "Inco"
W roctaw

PN-S7/M-86960
Kat. ,I"co"

PN-63/M-85111

PN-60/M-86961
Kat. , Inéo"

PN-60/M-82227
PN-58/M-82110
PN-58/M-82110
PN-60/M-82164
PN-58/M-82144
PN-59/M-82029

*

PN-58/M-82H0
PN-61/M-82953
PKN/M-82904

PN-57/M-86960
Kat. "Inco"

[ e = OV

-

12
12
12
12
36
36

24

12

22

N aktadka
Tuleja tozyska 1
Ostona

Czesci katalogowe

tozysko kulkowe nr 6310_

tozysko kulkowe nr 6216
CzesSci handlowe

Korek rurowy R 1/2" x 15
PierScien uszczelniajgcy 122x4,5

Uszczelka 0 95/65 x 0,1

PierSoien uszczelniajacy
A50 x 65 x 10

Pierscien osadczy sprezynujgcy 38w
PierScien uszczelniajgcy 22,2 x 3

Wkret M5 x 14

Sruba M12 x 35

Sruba M12 x 40

Sruba dwustronna M10 x 25
N akretka M10

Podktadka sprezysta 10,2
Uszczelka 0 379/338 x 0,1
Sruba MYO x 35

Nit 2 x 10

Nit NKz 10 x 38

PierScien uszczelniajacy
A72 x 95x10

Uszczelka 0 460/405 x 0,1

0,44
1,10
7,30

1,07

1,40

0,06
0,01*/

0,01*/
0,09*/

0,01
0,01*

0,01
0,04
0,05
0,02
0,01
0,01
0,01~*
0,03
0,01
0,03
0,10X

0,01*
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31

32

41
42
43

44
45
46

2

G04-53-5
G04-53-3
G04-53-2a
G04-.53-.4a
G04-53-6b
G04-51-10
G04-53-14
G04-36-6C
G04-34-9
G04-53-Icl
G04-53-.8
G04-34Ca
G04-34-18
G04-70-14
G04-34-17
G04-34-2
G04-36-2C
G04-36-4d
G04-34-8
G04-51-4a
G04-36-5d

Kat.tozysk
tocznych

PN-61/M-83952
PN-58/M-82110

Kat.Zakt.Prod.

Uszcz.Wroctaw

PN-58/M-85111

12

12

P PR R RPN NOMNNNR R R R R R R

4
60
1

23

Sprzegto SHA-40B

Wykaz czeSci
wg. rys.21

Kabtgk

PierScien segmentowy
Piasta

Tuleja

Sruba

Tulejka zabezpieczajgca
Pokrywa

Tulejka

Przestona

Pokrywa

Wirnik pompowy
Korek zabezpieczajacy
Podktadka

Tuleja

Podktadka

Wirnik turbinowy
Ostona

Wat

Naktadka

Pokrywa

Tuleja

CzesSci katalogowe

tozysko kulkowe nr 6018

tozysko kulkowe nr 6022
CzesSci handlowe

Nit NVz 4 x 16 - Al
Sruba M12 x 40 - 5L

PierScien uszczelniajgcy okragty

135 x 7
Uszczelka 0 118/92 x 2
Uszczelka 0 58/40 x 2

5

0,20*
0,40
7,50
0,06
0,80
0,03
0,20
0,85
0,10
4,30
11,80
0,05*
0,01*
0,06
0,0ix
7,00
8,80
8,70
0,50
0,26
0,92

1,16

1,59

0,01

0,05
0,02*

0,01X
0,01~*

PierScien osadczy sprezynujagcy 70w 0,02
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53

54
55

56
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2
PN-60/M-82299

Kat.ZaktiProd,
Uszczel.Wroctaw

PN-60/M-82137
PN-58/M-82146
PN-59/M-82008

Kat.Art.Srub.
SR-41

PKN/M-82904
Kat.Kufslein

G04-70-3
G04-70-14
G04-34-17
G04-70-19
G04-70-5
G04-70-8
G04-70-20
GO4-70-7
G04-60-8a
G04-70-12
G04-70-9
G04-60-16
GO4-70-13
G04-60-18
G04-70-2
G04-34Ca
G04-34-18
G04-70-4
G04-36-5d

3
8
1

12
48
48
1

12

e e Y = TN N R NGy SN

[
NN

P P NN PO

Wkret M5 x 18

Pierscien uszczelniajacy
A90/120 x 13

Sruba dwustronna MY2 x 30 - 5H
Nakretka M12 - 5L

Podktadka sprezysta 12,2
Uszczelka 0 325/295 x 0,4
Korek rurowy R 1/2" x 15

Nit NKz 10 x 45

Pierscien uszczelniajgcy
BA105/130 x 13

Uszczelka 0 490/432 x 0,4

Sprzegto SH-55

Wykaz czesci
wg rys. 22

Wirnik pompowy
Tuleja

Podktadka

Wktadka podatna
Tarcza sprzegtowa
Piasta wyk.J
Uszczelka

Tuleja tozyska
Pokrywa

Sruba

Piasta wyk. W
PierScien segmentowy
Tuleja

Kabtgk

Pokrywa

Korek zabezpieczajacy
Podktadka

Wirnik turbinowy

Tuleja

0,01
0,07x

0,04
0,02
0,01
0,01*
0,06

0,03
0,08X

0,01*

10,70
0,06
0,01X
,50x
3,20

17,00
0,01X
0,72
0,24
0,65

11,00
0,42
0,07
0,75X
8,20
0,05X
0,01X
6,80
0,92
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21
22

23

31

32

41
42

43
44
45

46

47
48

49
50
51
52
53
54
55
56
57

2

G0o4~r70""N
G04-70-6

G04-70-10 wyk.A
GO4-70-10 wyk.B

G04-70-1

K at.}ozﬁsk
tocznyc

Kat.Art.Srub.
SK-41

PN-59/M-82029
PN-58/M-82110
Kat.Zakt.prod.

Uszezel.Wroctaw

Kat.Zakl.Prod.
Uszezel.
W roctaw

PN-58/M-85111

Kat.Zakt.prod.
Uazcz.Wroctaw

PN-61/M-82227
PN-58/M-82110
PN-60/M-82137
PN-S8/M-82144
PN-58/M-82110
PN-59/M-82029

PN/M-82904

Kat.Zakt.prod.
Uszez.Wroctaw

[ N N = T = oV

-

-

[EEY

12
12
12
36
24
36

12

25

Naktadka
Pokrywa

Wat wyk.A
Wat wyk.B

Ostona
Czesci katalogowe

tozysko kulkowe nr 6215

tozysko kulkowe
Czesci handlowe

Uszczelka 0 410/385 x 0,4
Korek rurowy R 1/2" x 15

Podktadka sprezysta 16,3
Sruba M16 x 45 - 5t

PierScien uszczelniajgcy typ ,0"
144 x 6
Pier$cien uszczelniajgcy typ ,0"

30,2 X 3

PierScien osadezy sprezysty 50w

PierScien uszczelniajgcy
A65/85 x 10

Wkret M5 x 14 - 5L

Sruba M16 x 50 - 5L

Sruba dwustronna M12 x 30 - 5M
Nakretka M12 - 5L

Sruba M12 x 40 - 5L

Podktadka sprezysta 12,2
Uszczelka 0 515/455 x 0,4

Nit NKz 10 x 50

PierScien uszczelniajacy
A105/130 x 13

0,40
0,45

12,80
11,60

8,80

1,18

1,96

0,01*
0,06

0,01
0,09
0,02X

0,01X

0,01
0,12X

0,01
0,31
0,04
0,02
0,05
0,01
0,02X
0,01
0,23X

Uwaga: uszczelki wykazane w cze$ciach handlowych nalezy wykonac

X/

Z bristclu.

Czesci

zuzywajace sie najszybciej
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