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Wydawnictwo niniejsze nosi charakter poradnika dla nizszego
i wyzszego dozoru technicznego oraz dla zaopatrzeniowca.

Czeéé I 1 II zawierajgca: opis, obstuge i eksploatac je,sta-
nowi dla dozoru pouczenie wXasciwego obchodzenia sie z kom-
ba jnami weglowymi KWP-1K.

Czesé III, przeznaczona dla zaopatrzeniowca stuzy do zama-
wiania czedcli wymiennych.

Komba jny weglowe typu KWP-1K produkuje Piotrowicka Fabryka
Maszyn na podstawie dokumentac ji technicznej opracowanej
przez Zakiady Konstrukcy jno-Mechanizacyjne Przemyszu Weglo-
wego w Gliwicach.

ZKMPW zwracajg sie z prodbg do poszugujgcych sie niniejszym
poradnikiem o nadsyzanie krytycznych uwag co do tresci oraz
formy naszege wydawnictwa.

Uwaga: Dane techniczne zawarte w poradniku obowigzujg po
potwierdzeniu ich przez producenta.

Wszelkie prawa przedruku zastrzezone.
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V4 [E]rzenoénika pancernego o cyfrowym i literowym oznacze-—
niu typu fIKJ

2. Zastosowanie

Komba jn KWP-1 ,Kleofas" przeznaczony jest do mechanicznego
urabiania i Zadowania wegla w $cianowym systemie eksploata-—
cji. Jest to kombajn krdtkozabiorowy pracujacy z przenoséni-—
ka pancernego ,Slask" i przystosowany do wspéipracy z obudo-
wg stalowo-—-czionowg.

Przenodénik ten po kazdym cyklu roboczym komba jnu (wybiera-
nie dciany i1 zjazd maszyny) przesuwany Jjest mechanicznie do
czota Sciany ze pomocg specjalnych przesuwaczy. Najkorzyst—
niejsze warunki pracy znajduje kombajn w pokzadach grubgéci
1,5 do 1,8 m, 2alegajacych poziomo lub na upadzie do .15,
przy stropach zezwalajgcych na obudowe pola roboczego za
maszyng stropnicami czionowymi, podwieszonymi na caze] dxu-
gosci sciany, bez stawlania stojaké$w miedzy czoiem Sciany

a przenognikiem.

Dzieki duzej mocy silnikéw napedowych (gkdéwnego i tadowarki)
oraz zastosowaniu ciggnika hydraulicznego i dwunozowego tan-
cucha wrebowego, kombajn KWP-1K moze pracowaé w weglach
twardych, zwieziych i trudno urabialnych. Ociosowy wrebnik
pionowy, o regulowanej wysokos$ci podcinania, uzatwia urabia-
nie taty przystropowej. Dwustronnie dziaajgca zadowarka
komba jnu umozliwia zadowanie wegla na przenosnik rdéwniez
podczas zjazdu maszyny, czyszczgc catkowicle spgg miedzy
przenosnikiem a czotem sSciany. W pordéwnaniu z krétkozabioro-
wymi komba jnami typu bebnowego (KWB-2, ,Anderton"), Kombajn
KWP-1K da je znacznie lepszy omate]j zawartosci miazu, sorty-
ment wegla z urabianej $ciany. !

Wyposazenie elektryczne komba jnu odpowiada wymaganiom przepi-
séw PN-59/E~05050 i jest dopuszczone do pracy W pomieszcze-—
niach gazowych o stopniu mniebezpileczeinstwa ,C".

Komba jn jest sterowany zdalnie napieciem obnizZonym 42 V.
Zaxgczanie 1 wytgczanie silnikéw komba jnu, tj. silnika gkdw-
nego 1 silnika zadowarki, odbywa sie zea pomocg wyigcznika
samoczynnego uruchamianego przyciskami sterowniczymi,Z"-,0",
mieszczgcyml sie z przodu ciggnika.

Wykgcznik samoczynny znajduje sie w chodniku przyscianowym

i poxgczony jest z kombajnem przewodem oponowym goérniczym
typu 0G.

J._Dane techniczne

Silnik gléwnyltyp: SKW2-114b
moc ciggta 60 kW
moc godzinowa 95 kW
liczba obrotdw IH70 /T

Silnik *adowarkl typ: SPP-21-104a
moc olggia 26 kW
moc godzinowa 37 kW
liczba obrotdéw 1460 1/min

Napiecie znamionowe silnikdéw 500 V
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Gxebokodé zabioru 142 .
Wysokoéé zabioru (po obrysie nozy
wrebnika konturowego) 1115 - 1265 - 1415mm
Wysokosé podcinania wrebnikiem
pionowym 1100do 1400 1ub 1350 do 1650 mm
Predkosé posuwu:
robocza (lina podwd jna) od 0 do 1,65 m/min
manewrowa (lina pojedyncza/ od 0 do 3,30 m/min

Predkosé skrawania nozy:

tancucha wrgbnika konturowego 2,65 m/sek
*aricucha wrebnika pionowego 1,75 m/sek
tarcz wrebnika pionowego 3,2 m/sek
zerdzi kruszgce] 1,54 m/sek
tarcz kruszgcych @ 700 mm 4,0 m/sek
tarcz kruszgoych @ 850 mm 4,85 m/sek
Predkosé rancuchédw zgrzebtowych adowarki 1,72 m/sek
Maksymalna si%*a pociggowa:
przy ruchu roboczym (lina pociggowa) 18000 kG
przy ruchu manewrowym (lina pojedyncza) 9000 kG
(5)
Srednica liny (wytrz.drutéw Rr=180 kG/mm“) 1759 mm
Po jemnos¢é bebna linowego 5@ im
Dxugoéé komba jnu:
— bez pomostu dla kablax\ 6060 mm
- z pomostem dla kabla */ 8265 mm
Szerokosé komba jnu 2150 mm
Wysokodé radowarki 1046 mm
Ciezar kombajnu ( w zaleznodci od wysokosci
zabioru 1 od tego czy kombajn Jjest bez, czy
z pomostem dla kabla 8000 do 9000 kG

x) Pomost dla kabla producent komba jnéw dostarcza tylko na
spec jalne gaméwienie odbiorodw.

4, Opis budowy 1 dziatania zespoidw (rys.l)

Komba jn KWP-1K sktada sie z nastepujgcych zasadniczych zes-—
pozdw:

4/ Ciggnika ]

B/ Silnika elektrycznego wraz z osprzetem

C/ Gxowicy

D/ Napedu zadtcucha wrebowego i zerdzi kruszgce]

E/ Wrebnike konturowego z tafocuchem wrebowym

¥/ Zerdzi kruszgcej z tarczami

G/ Wrebnike pionowego z tarczeami urabia jgcymi

H/ tedowarki z silnikiem elektrycznym

I/ Sa’i z elementami oszonowymi i pomostem dla kabla.

Gxéwne zespoxry kombaJnu pokgczone sg ze sobg za pomocg srub,
po odkreceniu ktdérych mozna te zespoty atwo oddzielié od

siebie, a tym samym rozmontowal komba jn na zwarte, gabaryto-
wo nieduze czedol sktadowe, wygodne do transportu podziemne-

g0.
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4.1'

Ciggnik (rys.2 i rys.l1l6)

Ciggnik stuzy do nadawania komba jnowi posuwu roboczego lub
manewrowego. Posuw komba jnu odbywa sie przez nawi janie liny
pociggowej na beben ciggnika. Lina Jjest jednym koicem zamo-
cawana do bebna, drugim zaé do stojaka rozporowego (przy
posuwie manewrowym) lub — po przejdciu przez krgzek zwrotny
przymocowany do stojaka rozporowego — do ucha zaczepowego
ciggnike (przy posuwie roboczym).

Ciggnik zbudowany jest w ten sposdéb, ze poszczegdlne jego
zespozy mieszczg sie w czterech oddzielnych komorach staliw-
nego kadtuba (poz.l1l6l), a mianowicie:

1/ Komora gérna — miedci w sobie naped hydrauliczny -
2/ Komora dolna - stanowi kadiub cztero-stopniowej przektad-
ni zebate] napedzajgcej beben linowy 2za posrednictwem
| sprzegia kiowego.
3/ Komora przednia — miedci w sobie pare czozowych kéx ze-
batyoch, przenoszgcych naped od silnika gidéwnego komba jnu
| na pompe hydrauliczng ciggnika.
4/ Komora boczna - stanowi catkowicie wyodrebniong, ogniosz-
' czelng przestrzed, mieszczgcg w sobie naped przexgcznika
kierunku obrotédw silnika gxdéwnego, sprzegio przelotowe
i przyciski sterownicze ,2" ,0" ,K". Dojdcie do komory
zamyka pokrywa (poz.253), przykrecona érubami z Xbem
tré jkatnym (poz.316). Do odkrecenia tych érub upowaznie-
ni sg jedynie odpowiednio kwalifikowani pracownicy(szuz-—
by elektrycznej).

Dla zapewnlenia nalezytego nabiegania liny na beben oraz
prawidzowego prowadzenia jej wzdiuz $Sciany, po obu stronach
bebna sg osadzone na osiach (poz.182) krazki linowe (poz.
181 i 258). Krazek po stronie wlotu przewodu zasilajgcego
komba jn, ustalony jest osiowo przez dolng ozgééuchwytu prze—
wodu (poz.219). Czeéé gérna uchwytu (poz.220), poxgczona
zdwiasowo z dolng czesocig uchwytu — po odpowiednim dokrece-
niu nakretki skrzydetkowej (poz.296) - tworzy zacisk,dosta-
tecznie zabezpieczajgcy przewdd zasilajgcy, przed wyrwaniem
gol ze zxgcza kablowego.

Na, zewngtrz ciggnika wyprowadzone sg nastepujqce uchwyty,

d4wignie i przyciski sterujsce (rys.l): :

8" ~ uchwyt zmiany predkosci posuwu

wb" — uchwyt zaworu sterujgcego

pO" =~ K" - 2" — przyciski sterownicze

4C" — dZwignia do luzowania bebna

n€" — uchwyt przexgcznika kierunku obrotéw silnika gzdéwnego

of" — korbka przexgcznika kierunku obrotéw silnika Zadowar-
‘ ki

“%" — dZwignia blokujgca.

Uchwyt ,a" (rys.l6 poz.239) oraz uchwyt ,b" (poz.l84)znajdu-
ja| sie na gérnej pokrywie ( poz.163).

Przyciski ,0" - K" — ,Z" znajduje sie na preednie] (czoko-
we|j) dcianie ciggnika, w jej gérnym odsadzeniu za bebnem,
obpk zxgoza kablowego. Stuzg one do odigczania (przyocisk,O")
i zakgczania (przycisk ,Z") silnikdéw komba jnu oraz do kon-—
troli (przycisk ,K") lampek sygnalizujacych stan nagrzania
uzwo jen silnika.

Déwignia ,c" (poz.248), stuzgca do luzowania bebna linowego,
znp jduje sie na przedniej $cianie ciggnika, ponigeJ bebna

1 krgzkéw linowych.

|
[
(
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Uchwyt ,e" (poz.218) umieszczony jest na gérnej $ciance ko-
mory ognioszczelnej.

Korbka ,f" (poz.238) znajduje sie nad gbérng pokrywg ciggni-
ka. Jest ona osadzona na czopie wyprowadzonym z gbérnej ko-
mory silnika gkdéwnego.

Ciggnik pozgczony jest z silnikiem gzdéwnym komba jnu za pomo-
cg odmiu $rub dwustronnych M24 (poz.284) i centrowany na
styku czozowych ptaszczyzn kadzuba silnika i kadzuba cigg-
nika.

Centrowanie stanowi cylindrycznie odsadzona pokrywa na $cia-
nie silnika, wchodzgca w odpowiednie gniazdo w kadXubie
clggnika.

Ciggnik komba jnu KWP-1K jest nieznacznie zmienionym ciggni-
kiem wrebiarki WSH-60 seryjnie produkowanej w kraju. Zmiany
polegajg m.in. na dostosowaniu szerokosci 1 wysokodci kadiu-
ba clggnika do tychze wymiardéw silnika. W tym celu ciggnik
komba jnu KWP-1K ma przykrecone lub przyspawane z boku-list-
wy (poz.228 i 237), a od doxu-rame (poz.1l60). Ponadto zas—
lepiono w zaworze sterujgcym kanazy odpzywowe do silnika
hydraulicznego zawrebiania (mieszczgcego sie w giowicy wre-
biarki WSH-60).

4.1.1.Naped hydrauliczny (rys.3 i rys.1l5).

Zastosowanie napedu hydraulicznego w ciggniku daje nastepu-
jgce korzydci:

1. ciggzg regulacje predkogci posuwu od 0 do 1,65 bgdZ do
3,3 'm/miw;

2. uniezaleznienis kierunku obrotdéw bebna linowego od kie-
runku obrotéw silnika elektrycznego komba jnu,

3. bardzo dobre zabezpieczenie ciggnika przed przecigzeniem;

4. mozliwoéé mechanicznego odwi jania liny i %atwego luzowa-
nia bebna;

5. zmniejszenie ilosci stopni w przekiadni ciggnika.

Naped hydrauliczny w ciggniku komba jnu KWP-1K stanowig nas-—
tepujace trzy zespoxy:

A. pompa hydrauliczna o zmiennej mimogrodowodci
B. zespbéx zaworowy
C. silnik hydrauliczny wraz z zaworem sterujgcym.

A. Pompa ghydrauliczna (rys.3 i rys.1l5).

Pompa hydrauliczna jest pompg typu Zopatkowego, o zmienne]
mimosrodowoécl. Sktrada sie ona z nastepujgcych zasadniczych
element6éw: kadxuba, waiu i wirnike wraz z Xopatkami. W ze-
liwnym kadtubie pompy (poz.25) wytoczone sg kanazry doprowa—
dza jgce i odprowadzajgce olej, cylinder wirnika oraz dwa
gniazda, w ktérych wmontowane sg kadtuby zaworéw przecigze-
niowych (poz.27).

Kadzub pompy osadzony Jjest przesuwnie w odpowiednim wytocze—
niu kadzuba ciggnika, a przesuw kadiuba pompy (zmiana mimo-
drodowoéci pompy) nastepuje za pomocg nakretki (poz.6),dru-
by (poz.5) i uchwytu ,a" (rys.1). Waz pompy (poz.ll) ukozys—
kowany w kadiubie ciggnika poprzez tuleje (poz.24) i gniaz-
do 2ozyskowe (poz.B), napedzany jest od silnika gxdéwnego
komba jnu za pomocg pary czoxowych kéx zebatych (poz.l79
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Na wielowypus$cie watu pompy osadzony jest wirnik (poz.2)

z promieniowo wysuwnymi dziewiecioma *opatkami (poz.l).
topatki te na obu swych kodcach majg cylindryczne wystepy,
na ktére osadzone sg kamienie $lizgowe (poz.23).

Tor kamieni stanowi cylindrycznie wytoczony rowek w pier-
$cieniach (poz.16) osadzonych w cylindrze kadXuba pompy.
Dziekl temu, ze plerscienie te sg centrycznie osadzone w cy—
lindrze pompy, *opatki wirnika stale przylegajg do Scianek
cylindra, niezaleznie od mimosrodowos$ci pompy, tzn. od prze-
suniecia osi wirnika w stosunku do osi cylindra pompy. Dobre
przyleganie kazdej 2opatki do gradzi cylindra zapewnia pxyt-—
ka (poz.17) luZno osadzona w Xopatce i wypychana na zewngtrz
sixg od$srodkowg obracajgcego sie wirnika.

B. Zespdét zaworowy (rys.3 i rys.l5).

Pompa zasysa 1 ttoczy ole]j przez zespdt zaworowy do elasty-
cznego przewodu opancerzonego (poz.74), ktdéry jest poigczo-
ny z zaworem sterujgcym silnika hydraulicznego. Zespd: za-
worowy Jjest poxgczony z pompg za posrednictwem dwdch wysta-—
jacych krdicéw (poz.42), doktadnie pasowanych w kadXubie
pompy. W zeliwny kadzub (poz.38) zespoiu zaworowego wmon-—
towane sg dwa tiytkowe zawory ssawne (poz.20) i dwa grzyb-
kowe zawory txoczne (poz.37). Zawory te sa poxaczone ze So-—
bg ukXadem kanaidéw w kadXubie zespozu.

Zastosowanie dwéch zawordw ssawnych i dwdéch tzocznych unie-
zaleznia ttoczenie oleju do przewodu opancerzonego (poz.74)
od kierunku obrotdéw silnika elektrycznego.

Przy zmianie kierunku obrotdédw silnika elektrycznego zmienia-
ja sie role kanaxréw ssawnych i tZocznych (zmiana kierunku
przeptywu oleju), a w zespole zaworowym rozpoczyna prace
drugi zawdér ssawny i drugi tzoczny.

Cs Silnik hydrauliczny (ry¥sidd rys.l5).

Silnik hydrauliczny ciggnika Jjest silnikiem typu 2opatkowe-—
go, o0 konstrukcji wirnika i 2opatek podobnej jak w pompie
hydraulicznej. Mozna w nim wyodrebnil nastepujgce zasadni-
cze elementy: kad*ub, zawdr sterujgcy, wax napedowy, oraz
osadzony na nim wirnik wraz z 2opatkami.

.2liwny kadzub (poz.71) stanowi wspdélng obudowe dla wirnika
silnika (poz.63) 1 zaworu sterujgcego (poz.48). W kadxubie
tym oprécz cylindra jest wytoczone: gniazdo dla czopa roz-
dzielczego zaworu sterujgcego, otwdr doprowadza jgcy ole]

z pompy hydraulicznej oraz otwory odprowadzajgce olej( prze-
widziane do zasilania hydraulicznego silnika napedu zawre-
biania w gXowicy wrebiarki WSH-60). Otwory te pokaczone sg
ze sobg gkladem kanat1éw wydrzzonych w kadtubie (patrz rys.3
avE S eAs S

Zawdr sterujgcy (poz.48) stuzy do kierowania oleju tXoczo-
nego przez pompe bgdZz do silnika hydraulicznego, badZ tez

z powrotem do zbiornika olejowego ( w przypadku pracy cigg—
nika na biegu luzem).

Sterowanie odbywa sie przez obrdét zaworu i polega na poxg-
czeniu jego wyci=¢ z odpowiednimi kanatami w kadiubie (patrz
polo%enie zaworu sterujgcego na schemacie napedu hydraulicz-
nego).

Wax silnika hydraulicznego (poz.67) uchwycony jest w dwéch
Yozyskach stozkowych (poz.105 i 107), osadzonych w gniaz-—
dach 2ozyskowych (poz.57 i 70). Gniazda te centrowane sg
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w dolnej (poz.51) i gérnej (poz.64) pokrywie silnika,a te

z kolel w Jego kadzubie.

Poniewaz obie pokrywy sg§ mimosrodowe, tzn. majg koxznierze

do centrowania w kadizubie silnika, przesuniete w stosunku

do otworéw pod gniazda Xozyskowe o mimodrodowodci e = 5 mm,
wax silnika wraz z wirnikiem i Zopatkamli jest rdéwniez mimo-
srodowo usytuowany wzgledem osi cylindra w kadzubie silnika.
Wirnik silnika (poz.63) jest osadzony na wale (poz.67)za po-
mocg wpustu (poz.139). Pxytki (poz.60) Zopatek (poz.62)wir-
nika dociskane sg sprezynami (poz.61) do gtadzi cylindra.

Na wystajgcym czopie wazu silnika jest osadzone na wpuscie
(poz.1343 czoXxowe koto zebate o zebach prostych (poz.55),
przenoszgce naped z silnika hydraulicznego przez czterostop-
niowg, czoxowg przektadnie¢ zebatg na beben linowy ciggnika.

Pompa tzoczy olej opancerzonym przewodem elastycznym
(poz.74) do zaworu sterujgcego. Przewdéd jest potgczony z ka-—
dzubem zaworu sterujgcego (silnika hydraulicznego)poprzez
obudowe zaworu przecigzeniowego (poz.86), chronigcego sil-
nik przed przecigzeniem. PrzecigZzeniowy zawdr silnika hydrau—
licznego (poz.85), jest umieszczony na wlocie oleju do zawo-—
ru sterujgcego. Jest on zaworem grzybkowym ze sprezyng do-—
ciskowsg 2poz.87), wyregulowang na cidnienie 25 atn. Cidnie-
niu temu odpowiada maksymalna siza obwodowa na bebnie lino-
wym ( a tym samym nacigg w linie pociagowej)wynoszaca 9 t.
Dla ewentualnego wykonania pomiaru cidnienia oleju(przepty-
wa jacego przez zawdr sterujgcy) nalezy z prmedniej $cianki
kadtuba ciggnika wykrecié korek zaslepiajgcy (poz.131),a na-
stepnie wkrecidé do korka (poz.45) koncéwke menometru. Do
miejsca podigczenia manometru olej doptywa przewodem stalo-
wym (poz.73).

DziaXanie 1 _sterowanie napedu hydraulicznego(patrz schemat
napedu hydraulicznego rys.J 1 zestawienie napedu rys.1b).

Silnik elektryczny napedza wax pompy hydrsulicznej za pomo-
cg pary czozowych kéx zebatych. W zaleznosdci od kierunku
obrotéw wazu silnika elektrycznego olej jest zasysany do cy-
lindra pompy hydrauliczne] przez jeden z dwéch pxytkowych
zawordow ssawnych, umieszczonych w zespole zaworowym pOmpy.
Nastepnie jest tXoczony, przez jeden z dwdch grzybkowych za-—
woréw tXocznych zespoiu zaworowego, do elastycznego przewo-—
du opancerzonego, a stad do zaworu sterujgcego silnika hy-
draulicznego. Z kolel, w zalezno$cl od ustawienia zaworu
sterujgcego, olej jest kierowany bgd4 do silnika hydraulicz-—
nego, przy ruchu roboczym lub manewrowym ciggnika, bgdZ tez
z powrotem do zbiornika oleju przy biegu luzem ciagnika.Za-
wér sterujgcy moze byé ustawiony w nastepujgcych pieciu réz-
nych pozozeniach:

Pozozenie 1 -~ Posuw (patrz schemat rys.3). Olej pod cignie-
niem jest kierowany do silnika hydraulicznego z prawej stro-
ny 1 naciskajgc na zopatkli wirnika wprawia w ruch waz sil-
nika w kierunku lewym. Pozozenie to na pokrywie gérnej ciagg-
nika oznaczone jest literg ,L" (rys.l).

Poxozenie 2 - Posuw. Olej kierowany jest do silnika hydrau-
lcznego 2z lewej strony i wprawia w ruch wax silnika w kie-
runku prawym. Poxozenie to na pokrywie gbérnej ciggnika
oznaczone Jest literg ,P".
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Poxozenie 3 - Bieg luzem. Olej kierowany jest do zbiornika
oleju przegz otwgr; zna jdujgcy sie w kadtubie zaworu steru-
jgcego. Bedgca uprzednio pod naciggiem lina pociggowa kom-
bajnu jest nadal napieta.

Potozenie 4 i 5 - Dziatanie_ zawordéw_bezpieczenstwa.

Z uwagi na zadleplone kanaty odpiywowe w kadiubie zaworu
sterujgcego w pozozeniach 4 i 5 wzrasta cisnienie oleju,co
powoduje jego przelew przez zawory bezplecgeristwa. W zwigz-
ku z tym w_poXozeniach 4 i 5 nie nalezy ustawial zaworu
sterujgcego.

Obroty wirnika w silniku hydraulicznym zmienia jg sie w za-
leznosci od wydajno$ci pompy. Zwiekszenie wydajnosci pompy
(predkodci posuwu ciggnika) odbywa sie przez obrét uchwytu
wa" (rys.l) w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu wskazé-
wek zegara. W czasie tego obrotu otrzymuje sie¢ przesunie-
cle kadxuba pompy wzgledem wazu, a tym samym zmiang mimo-
srodowosci pompy i zmiane Jje]j wydajnodci.

Diéwignie sterujace naped hydrauliczny zabudowane sg w gér-
nej pokrywie ciggnika. Obrét uchwytu ,a" mozliwy Jjest tyl-
ko po uprzednim uniesieniu uchwytu przy wyczuwalnym oporze
0 ok.10 mm w gére. Powrdt uchwytu na poprzedni peziom,a za-
razem blokowanie jego poXozenia w nowym gnieZdzie (odpowia-
da jgcym nowemu biegowi) odbywa sie samoczynnie.

Przestawianie zaworu sterujgcego silnika hydraulicznego od-
bywa sie dZwigniag ,b" (rys.l), przy czym Jjakiekolwiek mane-
wrowanie tg dZwignig jest dopuszczalne %llso po_uprzednim
ustawieniu uchwytu ,a" w pokozeniu ,0". Przy obrocie dzwig-
ni wyczuwalne 8§ cztery poiozenia odpowiadajace pozozeniom:
1, 2y 4 1 5 zaworu sterujacego.

Potozenie ,1" oznaczone ,L" odpowiada lewym - pozozenie

zad ,2" oznaczone ,P" prawym - obrotom bebna linowego. Po-
Yozenie dZwigni ,b" odpowiadajgce biegowi luzem ciggnika
(poxozenie ,3" zaworu sterujgcego) nie jest wyczuwalne

i ustala sie go przez ustawienie dZwigni ,b" w poxozeniu
posrednim miedzy ,L" a ,P".

Dwa dalsze pozozenia dZwigni ,b" sg uzywane we wrebiarce
WSH-60 do sterowania kierunku zawrebiania.

4.l.2. Cztero
z_bebn
Jak widaé ze schematu kinematycznego komba jnu (rys.2),sil—
nik hydrauliczny ciggnika napedza beben linowy przez czte-
rostopniowg przektadnie zebatg i sprzegio kxowe dociskane

sprezyng.

Stopniowa przekiadnia zebata_ czokowa sprzezona
em_linowym (rys.2 i rys.ib)
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Zestawlenie wszystkich kéxr zebatych ciggnika podaje poniz-
sza tablica.

Tablica_kéx zebatych ciggnika.

s (e b e
L i logu __
zl 20 4 G10-31B34Db 179
Z2 20 4 G10-31BBl2b 12
Z3 1% 5 G10-31BD13Db 55
Z4 60 D G10-31BFla 209
Z5 1% 6 G10-31BF2a 207
26 55 6 G10-31BG2a 202
Z7 15 8 G10-31BG3a 204
Z8 54 8 G10-31BH3a 169
Z9 19 10 G10-31BH4D 174
{ Zlo 45 10 G10-31BJ4 198

AL s o e

Czterostopniowa przekzadnia zebata wmontowana jest w dolng
komore kadiuba ciggnika.

Koxo Z, (p0z.209, rys.1l6) wspbéipracujgce z kotem zebatym 23
(poz.55, rys.l5) silnika hydraulicznego oraz koza: 2 :
(poz.207), Z, (poz.202) i Z, (poz.204) sag uloZyskowage na
zXozeniach rélkowych (poz.264 i 262) toczgcych sie po osiach
(poz.206 1 188) osadzonych w kadXubie ciggnika.

Koxa zebate: Z, (p0z.169), Z, (poz.1l74) i Z1g (poz.198) sg
osadzone na logyskaoh élizgo%ych (poz.1l71 1 1991))o

Wszystkie osie przekzadni, (poz.l173, 188 i 206) sg zabezpie-
czone przed obrotem i samoczynnym wysuwaniem sie z gniazd
kadzuba.

Koo Z,, (poz.198) jest osadzone obrotowo na wale (poz.201),
na ktérym jest zamocowany beben linowy (poz.193).

Koo zebate (po0z.198) od strony bebna ma na swe] piadcie wy-
frezowane kxy, ktére wspdipracujg z kiami przesuwnego wy-—
prz-egnika (poz.1l97), stanowigc razem sprzegio kiowe umoz-—
liwia jgce odxgczanie napedu bebna. Wysprzeglanie bebna (lu-
zowanie bebna) stosuje sie przy reczaym odwijaniu liny.
Wyprzegnik sprzegta Jest osadzony suwliwie na wielowypusto-
we]J czedci waku napedowego bebna 1 podczas przenoszenia
obrotéw na beben jest stale dociskany sprezyng (poz.1l96) do
kota (poz.198). Sprezyna (poz.1l96) jednym swoim kofdcem jest
prowadzona na piagcie wyprzegnika (poz.197) i opiera sie

o kokxnierz tego wyprzegnika, drugim za$ - przez pierdcien
oporowy (poz.l94) - opiera sie o pierécierd wewnetrzny zozys—
ka (poz.260), osadzonego w obsadzie (poz.195). Do luzowania
bebna stuzy déwignia ,c" (rys.l), ktérg nalezy obrécid

w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu wskazdéwek zegara
(4. # gére). DZwignie ,c" nalezy zablokowadé w gérnym pozo-
zeniu przez otwarcie dZzwigni ,g" (rys.l), tzn. przez wy-
suniecie jej z gniazda w kadiubie. Celem ponownego zatgcze-
nia bebna, nalezy lekko wzniedé dZwignie ,c"  zarkngé
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dfwignie ,g" i opuscié dZwignie ,c", a dzieki sprezynie
(poz.196) zatgczenie nastapi samoczynnie.

W ciggniku kombajnu KWP-1K line z bebna mozna odwijaé nie
tylko recznie (po uprzednim zluzowaniu bebna w sposéb opi-
sany poprzednio), ale réwniez mechanicznie przez napedzanie
bebna w kierunku przeciwnym do ruchu roboczego. W tym celu

nalezy dZwignie ,b" (rys.l) przestawi¢ z poxozenia ,L"w po-

*ozenie ,P" lub na odwrét, w zaleznodci od tego, przy Jjakim

potozeniu dZwigni odbywaZo sie nawijanie liny na beben.

W razie odwijania dxzuzszego odcinka liny, nalezy stosowad

reczne odwijanie liny, gdyz odwijanie w sposéb mechaniczny
jest zbyt powolne z uwagi na powolny ruch bebna.

DZwignia ,c", wykgczajgca sprzegko kiowe, przenosi ruch na

wyprzegnik (poz.l197) przez czop (poz.2495 ustalony $rubg
t(poz.ZB%), wat (poz.251) i ramiona (poz.250) z kamieniami
DOzl 252 )%

DZwignia blokujgca ,&" (poz.245) w poxozeniach zamknietym

i otwartym ustalana jest sprezynkg dociskowg (poz.247

z gniazdem (poz.246).

Przymocowanie liny pociggowej (poz.328) do bebna ciggnika
odbywa sie za pomocg stozkowego zacisku linowego (poz.168),
osadzonego - odpowiednio do kierunku roboczych obrotdw beb-

na ($ciana prawa lub lewa) — w prawym lub lewym gnieZdzie
stozkowym bebna. Drugi koniec liny zakoriczony jest sercdwksg
(poz.230). .

4.1.3.Naped gfggggggg;ggnglgrunku obrotéw silnika gxdwnego.

4.2,

{rys.l1l®
Naped przexzgcznika kierunku obrotéw silnika gxdédwnego komba j-
nu miedci sie w bocznej, ognioszczelnel komorze kadzuba cigg-
nika, przexgcznik zad w kadzubie silnika. Styki na wale na-
pedowym przetgcznika sg uruchamiane przez obrét uchwytu,e"
(rys.l), poprzez obsade wazu (poz.215), wat (poz.212),stoz-
kowe koto zebate (poz.221), wat zebaty (poz.223), sprzegio
kxowe (poz.224 1 225) oraz poziomy wak 2poz.226).

Pionowy waz (poz.212) jest ukozyskowany $lizgowo w obsadzie
(p0z.213), przymocowanej érubami (poz.334) do kadzuba ciag-
nika. Stozkowe koxo zebate (poz.221), osadzone na wpudcie
(poz.321), jest ustalone osiowo nakretkg koronowa(poz.324)

z zawleczkg (poz.300). Wax zebaty (poz.223) jest ukozyskowa-
ny $lizgowo w xozysku (poz.222), przymocowanym Srubami
(poz.323) do $cianki komory ognioszczelnej. Wax ten jest
osiowo ustalony pierdcieniem sprezynujgcym (poz.325).
Sprzegto kxowe (poz.224 i 225) kgczy ze sobg wak zebaty
(poz.223) 1 wax (poz.226), ktéry drugim swoim kodcem - juz

w obszarze ognioszczelnej komory silnika gidwnego - jest po-—-
Ygczony analogicznym sprzegiem z waiem napedowym przexgczni-
ka kierunku obrotdw.

Dla uniemozliwienia zbyt szybkiego przexgczania kierunku
obrotéw silnika gtéwnego, obsada przexgcznika (pez.213) ma

w swej drodkowe]j czesci prazyspawangq pxytke rozdzielczsg.

Dla nadania okredlonego kierunku obrotom silnika nalezy
uchwyt ,e" z potozenia zerowego (silnik wyxgczony) podniesd
do gbéry i przesungé ponad wystajgcg piytke w zgdanym kierun-
ku (w prawo lub w lewo).

—mi ——————

W kadtubie gxowicy znajduje sie przekiadnia zebata, ktéra
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po zredukowaniu obrotéw przenosi naped z silnika gzdéwnego
na zespdét napedu rarcucha wrebowego i zerdzi kruszgcej oraz
na wrebnik pionowy. Sprzegio zebate umieszczone migdzy gio-
wicg a zespozem napedu tancucha wregbowego i zerdzli kruszg-
cej, stuzy do odtgczania napedu organu urabiajgcego.
Przeniesienie napedu od silnika gZdéwnego komba jnu na koio
Zyq (poz.389), napedzajgce zespéxr napedu rardcucha wrebowego
i~zerdzi kruszgcej, odbywa sig poprzez dwustopniowg prze-
kxadnie czozowych két zebatych: Z.., 2.,y Z,, 1 Z.. (rys.2
lub poz.370, 413, 409 i 381 - rys<I7) .M i e
Kozo zebate Z., (poz.383), stosowane jest w kombajnach KW-1
i KW-=3 do napgdzania przekiadni usuwaka wrebowin, pozosta-
wiono go w gzowicy kombajnu KWP-1K, z uwagi na wykorzysta-
nie tego zespoxu w cazodci 1 mozliwosc dalszych adaptacji

w ruchu.

Sterowanie sprzegtem zebatym umieszczonym miedzy giowicg
komba jnu KWP-1K, a zespozem napedu Zalncucha wrebowego i Zer-
dzi kruszgcej, odbywa sie recznie uchwytem ,d" (rys.l lub
poz.366 - rys.l7) umieszczonym na gérnej pokrywie (poz.367).

Sprzegniecie ruchowe giowicy z zespotem napedu tarcucha wre-
bowego i zerdzi kruszgce]j Jjest mozliwe tylko w pozozeniu
wrebnika konturowego — prostopadiym do osi wzdiuzne] maszy-
ny. Przed wigczeniem sprzegia zebatego, organ urabiajgcy
komba jnu musi by¢é w tym potozeniu zablokowany. W tym celu
nalezy przez obrét sworznia blokujgcego (poz.425) w prawo,
ustalié kadzudb napedu (poz.550 rys.1l8) w okularze giowicy
(po2«360 rys.17).

Przeniesienie ruchu od uchwytu sterujacego ,d" na przesuwne
koo zebate sprzegia (poz.389) odbywa sie za pomocg odpo-
wiednio skonstruowanego wyprzegnika. Dla ochrony przed za-
nieczyszczeniem, kwadratowy otwér w uchwycie (tulei) wy-
prz-egnika (poz.440) Jest ostoniety przystong (poz.437).
Wxgczajgc sprzegio przez obrdét uchwytu-klucza (poz.366)

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdédwek zegara, tj.w lewo,
nalezy uprzednio wcisngé w gxgb tuleje (poz.440) na ok.8mm
i pokonujgc opdr sprezyny (poz.442) wyprowadzié kokek bloku-
jacy (poz.439) z gniazda blokujgcego w pokrywie (poz.438).
Po obrocie uchwytu o ok. 23,5  koxek ten natrafia na drugi
. otwér blokujgcy w pokrywie (poz.438). Potozeniu temu odpo-—
wiada wkgczone sprzegio miedzy gXowicg a zespoiem napedu
*arcucha wrebowego i zerdzi kruszsgcej.

Przy wytgczaniu sprzegia postepowanie jest odwrotne.

W pozycji wkgczonego lub wyigczonego sprzegka, uchwyt wy-
przegnika (poz.440) powinien zawsze wrécic do poxoszenia wy j-
gciowego, tj. gérng swg powierzchnig zréwnadé sie z gbérng
powlerzchnig pokrywy giowicy. Jesli to nie nastgpi, to wéw-
czas albo sprzegio nie znajduje sie Jjeszcze we wiadciwym
potxozeniu, albo ulegta zniszczeniu sprezyna wyprzegnika
(poz.442)i nalezy jg wymienid.

Przeniesienie ruchu z tulei wyprzegnika (poz.440) na jego
widerki (poz.420) odbywa sie przez: wakek (poz.444) ze
sworzniem zabierajacym (poz.441), déwignie (poz.392)i prze-
gubowo poxgcgony z tg déwigniq i widetkami drgzek(poz.419).
Osig widezek jest sworzed (poz.520), mocujgcy widetki w od-
powiednim uchu obejmy 2ozyskowe] (poz.421).

Naped od widexek przenosi sie przez obudowe 2ozyskowg
(poz.365), sworzen (poz.379), nakretke specjalng(poz,390)

i sprezynujgcy wewnetrzny pierdcien osadczy (poz.482) na
przesuwne koto sprzegia zebatego (poz.389), osadzone na



wielowypudcie wazu (poz.380).Prawidtowe wyregulowanie wymia—
réw dxugodciowych wspdipracujgcych elementéw wyprzegnika
zapewnia odpowiednia konstrukcja przegubdw Xgczgcych (poz.
427, 428, 429, 430 1 529) drgzka (poz.419) oraz - dajgce
sie regulowad — potgczenie nakretki specjalne] (poz.390) ze
sworzniem (poz.379).
- Wkxadka (poz.361), wchodzaca w odpowiednie wyfrezowania
w sworzniu (poz.379) i w nakretce specjalnej (poz.390), za-
bezpiecza gwintowane poigczenie tych elementéw przed samo-
czynnym odkrecaniem.
Watr $rodkowy (poz.380) gowicy drgzony wewnztrz dla wyprowa-—
dzenia elementéw wyprzegnika, osadzony jest w Zozyskach po-
przez piasty osadzonych na nim ké% zebatych (poz.381 i 3833,
przy czym xozysko od strony silnika elektrycznego (poz.461),
osadzone jest w dzielonym gnieZdzie z przykrecong obejmg Zo-
zyskowg (poz.421). Obejma ta mocuje réwniez Xozysko(poz..465)
watu (poz.412). Drugie Zozysko (poz.466) tego wazu mocuje
obejma (poz.416). Z koxa zebatego (poz.413) osadzonego na
wale (poz.412) naped przenosi sie na dwukierunkowg smarujg-
cg pompe zebatg w giowicy, osadzong na wspornikowej pokry-
wie bocznej (poz.399).
Wirniki pompy (poz.395 i 401) sg bardzo doktadnie wykonany-
mi kotrami zebatymi, czozowymi, o zebach prostych.
Czopy wirnikéw osadzone sg na *ozyskach $lizgowych(poz.372
i 377) ciasno wprasowanych w piyty boczne (poz.373 i 376)
pompy. Boczne pzytki uszczelniajgce (poz.375), wykonane
z brgzu, zapewniajq nalezyte zamkniecle przestrzeni robo-
czej pompy miedzy ptaszczyznaml czozowymi wirnikdw.
Samonastawny suwak sterujgcy (poz.402), zaleznie od kierun-
ku obrotéw silnika elektrycznego, odszania lub przymyka je—
den z dwéch kanaxéw tzoczgcych w kadzubie pompy (poz.4003
Zasysanie oleju z komory dolnej kadiuba gtowicy do pompy
odbhywa sie przez siatkowy filtr (poz.434), nasadzony na tu-
leje otworowsg (poz.433).
Ukzad smarowania w gtowicy Jest tak rozwigzany, ze pompa
smarujgca wraz z mocujgcg ja pokryws wspornikowg (poz.399)
stanowi montazowo oddzielny zespdx. Kanaxt odprowadza jgcy
olej pod cidnieniem jest wywiercony w Sciance kadzuba gto-
wicy (poz.360)3 a wspéipracujgce =z nim przewody rurowe

(

(poz.406 1 423) sg potrgczone trédjnikiem (poz.446) i przymo-—
cowane obejmg (poz.410) do kadiuba giowicy. Takie rozdzie-
lenie elementédw uktadu smarowanla ma te zalete, ze kazdora-
zowe wymontowanie pompy 2z kadiuba gowicy nie wymaga zad-
nych czynnosdci przy rozigczaniu przewoddw olejowych, lecz
sprowadza sle jedynie do odkrecenia odmiu grudb (poz.508),
przymocowujgcych pokrywe pompy (poz.399) i wyciaggniecie po-
krywy wraz z pompg na zewngtrz.

Prawidtowe zazebienie kota napedowego pompy (poz.371)z ko-
Zem wspélpraougqcym (poz.413) zapewnia odpowiednie centro-
wanie pokrywy (poz.399) w kadtubie giowicy oraz podktadka
regulujgca (poz.398). :
Oméwione powyze] elementy gXowlicy sg zmontowane w staliw-
nym kadzubie (poz.360) uksztatxtowanym w swe] przedniej czed—
ci w tzw. okular, dla obrotowego umocowania zespozu napedu
tarficucha wrebowego 1 zerdzi kruszgcej. W kadiubie znajdujg
sie réwniez boczne komory dla przeprowadzenia przewodu opo-
nowego od silnika géwnego do silnika tadowarki. Dla zat-
wiejszego przeprowadzania tego przewodu przez kadzub gtowi-
cy, s& przewidziane boczne otwory w komorach kadiuba,przy-
stoniete zaslepkami (poz.382). Przy wejdciu do kadXuba gZo-
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wicy, przewdd oponowy Jjest uchwycony specJalnym prowadze-—
niem (poz.417), a po wyjdciu z kadzuba przechodzi przez od-
powiednig poedtrzymke (poz.424), przyspawang od dotu okula-—
ra.

Gzowica jest pozgczona z silnikiem gxdéwnym za pomocg osmiu
grub dwustronnych M24 (poz.511) i odpowiedniego centrowania
na styku czozowych pzaszczyzn kadzuba silnika i kadzuba
gXowicy. Centrowanie to stanowi - cylindrycznie odsadzona-
pokrywa na $4cianie silnika gidwnego, wchedzgca w edpowied-
nie gniazdo w kadXubie giowicy. Uszczelka (poz.369) zabez—
plecza poxgczenie przed przeciekaniem ole ju.

Zestawienie kéx zebatych giowicy podaje tablica.

Tablica kéx zebatych gowicy

4.3,

Oznaczenle na Liczba quéw‘ Nr pozy-
schemacle rys.2 Z Modux Nr rys. cji kata-
b ey G _logu
le 21 6 G11-8Blb6a 370
Zq5 39 6 G11-8BA4a 413
213 28 6 G11-8BEA4a 5 2 )
Zqy 22 8 G11-8BA3a 409
Z15 2% 8 G11l-8BB4a 381
216 35 4 G11-8BB3a 383
Z17 18 6 G11-8BBla 389
Wirniki pompy PGll—BBEA5b 401
smarujgce]: 14 3 G11-8BEA6D J25

Naped zaficucha wrebowego i zerdzi kruszgcej(rys.2 i rys.18).

Zespér napedu zancucha wrebowego i zerdzi kruszgce] stanowi
montazowo oddzielng caXodc. Wspdipracuje on z giowicg kom-
ba jnu, redukujgc przenoszone przez nig obroty i momenty do
wartodci koXcowych, zaXozonych dla poszczegdlnych elementédw
organu urabiajgcego kombajnu, tJj. zahcucha wrebowego, zer-
dzli kruszgcej i1 pionowego wrebnika. Znajdujgce sie miedzy
gtowicq 1 zespoxem roztgczne sprzegio zebate (poz.389 -
rys. 17 oraz poz.564 1 565 — rys.18), zapewnia nalezyte
sprzegniecie kinematyczne miedzy przekxadnig giowicy i prze-
k¥adnig zespozu napedu rancucha wrebowego i zerdzi kruszg-—
cejl.

Dwustopniowg przekzadnie redukujgcqg stanowi napedzana przez
sprzegio zebate (poz.564 1 565) przekzadnia obiegowa(poz.
580, 558, 579) oraz para stozkowych kéx zebatych (poz.587

i 595) o zebach prostych.

W Jarzmie %poz.578) przektadni obiegowe]j sg zmontowane nas-
tepujgqce elementy przek¥adni: koo s&oneczne w postaci uzeg-
bionego watka (poz.580), trzy satelity (poz.558) wraz

z osiami (poz.555), pierdcieniami edlegXoéciowymi(poz.556

i 559) 1 igiexkami (poz.557) Zozyska (poz.621, 622 i 624),
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pierdcienie odlegtosciowe (poz.570 i 571), krazek oporowy
(poz.663). Napedzane od jarzma (poz.578) atakujace koo
stozkowe (poz.587) drugiego stopnia przektadni, zamocowane
jest w jarzmie za pomocg wpustéw (poz.588), oczkowej Sruby
éciggajgce] (poz.586). koxka przetykowego (poz.666)i nakret-
ki koronowe] (poz.667§. Caxog¢ wraz z gxdédwnymi Xozyskami
(poz.623) stanowi montazowo oddzielny podzesy6t napedu osa-
dzony w staliwnym kadiubie (poz.550) napedu Zarcucha wrebo-
wego 1 zerdzi kruszgcej w taki sposbédb, ze gxbédwne Xozysko
(poz.623) od strony gowicy znajduje sie bezpodrednio w sa-
mym kadtubie, drugie za¢ (poz.623),0d strony zerdzi, w spe-
¢ jalnej obudowie Zzozyskowej (poz.582) centrowanej w kadzu-
bie. Odpowiednie wyfrezowania w koinierzu obudowy,w miejscu
dwu skrajnych, dolnych Srub mocujgcych (poz.648), umozli-
wia jg demontaz obudowy, a nastepnie koxa stozkowego(poz.587)
—~ bez koniecznod$ci uprzedniego wybudowania cazego napedu

z okularu gtowicy.

KoXo o uzebieniu wewnetrznym (poz.579) przektadni obiegowej,
clasno pasowane w kadiuble napedu jest zabezpieczone wpus-—
tem (poz.640) przed obrotem. Koo to jest osiowo ustalone
pierdécieniem odlegXodciowym (por.581l) i obudowg Xozyskowsg
(poz.582).

Drugim podzespoxem napedu Xancucha wrgbowego i zerdzi kru-
szgcej, stanowigcym montazowo oddzielng cazodé, jest podzes—
pét bezposdredniego napedu zerdzi kruszgcej. Podzespdt ten
miedcl sie w staliwnym kadtubie (poz.551). Jest on centrowa-
ny na obudowie 2ozyskowej (poz.582) i wraz z nig przykreco-
ny $rubami (poz.648 i 671) do kadzuba, (poz.550). Odpowied-
nie wyfrezowania w koinierzu kadtuba (poz.551) w miejscu
grub (poz.648 i1 671) utatwiajg demontaz podzespozu. Konstruk-.
cy jnie podzespdétr rozwlgzany jest w ten sposdéb, ze w ptasz-—
czyZnie poziomej (réwnolegtej do spggu) jest carkowicie sy—
metryczny. Dzieki temu, przy zmianie zabioru (z prawego na
lewy, lub na odwrét), przebudowa zespozu napedu Zadcucha
wrebowego i zerdzi kruszgcej sprowadza sie do obrédcenia

o 180° podzespotu znajdujgcego sie w kadtubie (poz.551).

W kadzubie pecdzespozu (poz.551) sa wmontowane nastepujgce
zasadnicze czeéci: wat uzebiony (poz.605) napedzajgcy — za
posrednictwem sprzega zebatego (p0z.607 1 610) — zerd? kru-
;z8ca, koxo stozkowe (poz.595), wieniec sprzegia zebatego
(poz.607), péksprzego zebate (poz.610) z wielowypustowg
piastg mocujgcg czop zerdzi kruszgcej, Xozyska (poz.625)
oraz przynalezne pokrywy zamykajgce, pierdcienie sprezynu-
jgce, plerscienie uszczelniajgce 1 druby mocujgce.

Koo stozkowe (poz.595) jest osadzone obrotowo na wale
(poz.605), a przeniesienie napedu nastepuje przez ptytke
zabezpiecza jacg (poz.600), chronigcy przektadnie stozkowg
przed zniszczenlem wskutek przeclgzenia.

Konstrukc je. koxa zebatego (po0z.595) 1 wazu (poz.605)umozli-
wla zastgpienie opisanego powyze]j zabezpleczenia przecigze-
niowego, sztywnym poxgczeniem tych dwéch czedci, przez osa-
dzenie w istniejgcych gniazdach dwéch wpustdw o wymiarach

12 203 110 'mm,

W..eniec sprzegtowy (poz.607) jest nasadzony swobodnie na
wspéipracujgce z nim wiedce zebate (poz.605 i 610),a osiowo
jest ustalony pierécieniami dystansowymi (poz.593).

Ostzona uszczelniajgca (poz.606) zabezplecza przektadnie
przed dostawaniem sie zanleczyszczen poprzez poxgczenie
wielowypustowe. Prawidzowe zazebienie wspbéZpracujgcych kéz
stozkowych (poz.587 i 595) zapewniajg podktadki regulacy jne
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(poz.585 1 597). Koo %aricuchowe (poz.561) napedzajgce zai-
cuch wrebowy wrebnika konturowego jest osadzene na jarzmie
przekxadni obiegowej (poz.578) za pomocg wpustu (poz.654)

i osiowo zabezpieczone pokrywg uszczelniajgcg (poz.562) na-
krecans na jarzmo przekradni obiegowej. Pokrywa labiryntowa
(poz.560), pieréclenie uszczelniajgce (poz.653, 620, 659

i 572) oraz pxrytki uszczelniajgce (poz.563 i 573) zapewnia-—
ja nalezytg szczelnodé tego poxgczenia. Konstrukc ja sprze-
gka zebatego (poz.564 i 565), ktére przenosi naped od gZo-—
wicy komba jnu na zespdét napedu ZalXcucha wrebowego i zerdzi
kruszgcej, zezwala na przenoszenie ruchu nawet przy pewne]
" niewspbXosiowodci péxsprzegiex (poz.564 — rys.l8 i poz.389
- rys.1l7). Jest to mezliwe dzieki swobodnemu wahliwemu osa-—
dzeniu zewnetrznego wiedica zebatego sprzegta (pez.565)mie-~
dzy koxem (poz.564) a krgzkiem oporowym (poz.567). Dzielo—
na tuleja Cpoz.566) dodatkowe wigZze 1 ustala kadZub napedu
Xaficucha wrebowego i zerdszi kruszgcej (poz.550) z kadXubem
gxowicy (poz.360 rys.l7), niezaleznie od swerznia blokuja-
cego (poz.425 rys.l17) w okularze giowicy. Tuleja ta jednym
swoim koncem centrowana jest na edpowiednim odsadzeniu w ka-
dzubie gzowicy, a drugim uchwycona jest w dwudzielnej obe j-—
mie (poz,552 i 553), przykreconej do kadzuba napedu
(pez.550). Staliwny kadzub ?poz.550) napedu adcucha wrebo-—
wego 1 2zerdzl jest przystosowany nie tylko do obrotowego
(woké2 osi pionowejg umocowania napedu w okularze giowicy,
ale umezliwia proste i odpowiednio wytrzymaze umecowanie
wrebnika konturowego komba jnu. Zamecowanie to odbywa sie

w odpowigdnio uksztakxtewanych prowadnicach kadxuba (gérnej
i dolmnej).

Przykrecone g$rubami (poz.671) wsporniki (poz.590 i 591)sku-
2§ deo umocowania elektrycznego sprzegta przetykowego miedzy
gtowicg 1 2adewarksg komba jnu.

Tablica k6% zebatych napedu zaricucha wrebowegoe i zerdzi

kruszgce].
Oznaczenie ! Liczba zebdw Mo~ Nr rys Nr
na schemacie 7 duz X pozyc ji ka-
rys.2 talogu

le -18 6 G1l1-8Cl2a 565
Z19 18 6 G11l-8Clla 564 |
250 14 - 6 | Gl1-8CAla 280 Wil
251 19 6 G1l1-8CA2a | 558 |
50 -52 6 | G11-8CA3a < i G
223 i3 10 G1l1-8CA4a 587
224 21 IQ G11-8CD3b 599
225 40 4 G11-8CD2Db 605
226 -40 4 G11-8CB5 | 607
227 40 4 G1l1-8CB4 610
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Wrebnik konturowy (rys.19).

Wrebnik konturowy z Zadcuchem wrebowym, zerdZ kruszgca

z tarczami kruszgcymi oraz pilonowy wrebnik osiowy speinia-
jg w kombajnie role organu urabiajgcego. Lancuch wrebowy
uzbro jony nozami porusza sie w prowadnicach wrebnika kontu-
rowego i1 wycina w caliZnie blok wegla, ktdéry nastepnie zos-
taje rozciety i rozdrobniony przez zerdi kruszgcg i zaxado-
wany tadowarksg komba jnu na sScianowy przenodnik odstawy.Wreb-
nik konturowy zbudowany jest Jjako nitowano-skrecana rama

w ksztaxcie lezgcej poziomo litery ,U". Ramiona litery sta-

‘nowig dwie poziome (gérna i dolna) prowadnice wrebnika

i okredlajg jego dzugoéé (zabidr), pionowe zas zamkniecie
litery U tworzy tzw. prowadnica kabkgkowa wrebnika,okresdla-—
jaca jego wysokosé (wysokoéé zabioru). Kazda z poziomych
prowadnic wrebnika tj. gbérna i dolna, sktada sie z dwéch
réwnolegkych blach - gérnej i dolnej (poz.690, 691,692,693,
699, 700, 701 i 702), potgczonych nitami (poz.727)ze znaj-
dujgcg sie miedzy nimi listwg (poz.694, 707 i 708), do kté-
rej sg przykrecone wkretami (poz.726) hartowane $lizgi
(poz,. 695 6§96,'698,1 703y 7TOLITTO5).

W obszarze prowadzenia Zancucha wrebowego, blachy prowadnic
na cazej swej dxugosci sg hartowane powierzchniowo.

Dla kazdej z trzech wysokodci wrebnika konturowego (1115 -
1265 — 1415 mm) jest przewidziana oddzielna prowadnica ka-
bzgkowa, réznigca sie od pozostaxych wysokosdcig samego ka-
bzgka (poz.715, 719 lub 723), dxugosdcig élizgu w $rodkowe]
czeéci prowadnicy (poz.716, 720 lub 724) oraz ilodcig wkre-
téw (poz.732). Kazda prowadnica kabigkowa skZada sie 2z nas-
tepujacych czeéci: staliwnego kabkgka (poz.715, 719 lub
723), dwdch $1izgéw ukowych (poz.697), $lizgu prostego
(poz.716, 720 1lub 724), kompletu wkretdw przymocowujgcych
dlizgi (poz.726 1 732) z nakretkami (poz.765) i podkradkami
sprezystymi (poz.764) oraz koikéw ustalajgcych (poz.753)
8lizgi Zukowe.

Pozgczenie prowadnic kabigkowych z gbérng i dolng prowadnicg
wrebnika jest rozigczne 1 odbywa sie za pomocg odmiu Srub
M16 (poz.757) z podktadkami sprezystymi (poz.758)i nakret-
kgm% (p0z.759) oraz czterech koxkdéw ustalajgcych (poz.
760 ).

Poniewaz kombajn KWP-1K pracuje z przenosdnika pancernego
prowadnica dolna wrebnika konturowego jest odpowiednio wy-
gieta, umozliwia jgc dzieki temu wyblieranie prazyspggowe]j
warstwy wegla znajdujgce] sie ponize] wysokodci przenodnika
Prowadnica ta jest osadzona przegubowo w kadtubie (poz.709)
za pomocq sworznia (poz.728) i wraz z kadkubem moze sie
przesuwac wzdkXuznie w odpowiednim prowadzeniu kadXuba nape-
du ancucha wrebowego 1 zerdzi kruszgcej.

PrawidXowe nabieganie zancucha wrebowego z dolnej prowadni-
cy wrebnika na kozo tafcuchewe (poz.561 - rys.1l8) zapewnia-
j& 8lizgi rukowe (poz.704 lub 705 oraz 706).

Ucha (poz.730 i 731), przykrecone Srubami (poz.769 i 770)
do gbébrnej 1 dolnej prowadnicy wrebnika, szuzg do przegubo-
wego umocowania ciegiex %qczgcych xadowarke kombajnu z ramg
wrebnika konturowego (rys.8).

Gérna prowadnica wrebnika i *adowarki sg§ poxgczone dwoma
ciegtami o regulcwane idiugosci, dolna natomiast jest poxg-
czona ciegtem stazym z piytg podstawowg xadowarki. J
Zamocowanle wrebnika konturowego w kadxubie napedu Zancucha

wrebowego i zerdzi kruszacej(poz.550 - rys.lB%jest rozwi -
zarie w ten sposéb, zZe dolna prowadnica wrebnika wchodzi

wraz z kadtubem (poz.709) bezpodrednio w o powiednie prowa-
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dzenie dolnej prowadnicy kadxuba napedu, prowadnica za$
gérna w zaleznodci od wysokosci wrebnika, tgczy sie z ka-
dxubem napedu za podrednictwem odpowiednich nakzadek (poz.
714, 718 lub 722). Sruby napinajace (pez.71l) .sg wkrecone
w nakretki (pez.710), osadzone w gérnej prowadnicy wrebnika
i w kadzubie (poz.709).
Napinanie lub luzowanie Zancucha wrebewego odbywa sie przez
pokrecanie czworokgtnych *béw tych sSrub, wystajgcych z ebejm
ustalajgcych (pez.713), pe uprzednim odchyleniu (przez od-—
krecenie jednej ze $rub, poz.761) wktadki zabezpiecza jgcej
(pez.712). Obejmy ustalajgce (poz.713), dociggniete drubami
Cpoz.755), zamyka jg w swym cylindrycznie wytoczonym gnies—
dzie wewnetrznym - odpowiednio uksztaztowany koinierz dSrub
napinajgcych, zezwalajgc jedynie na obrét tych drub,a prze-
ciwdziaza jgc ich ruchowi wzdzuznemu.
Kazdej wysokodci wrebnika konturowego odpowiada inny $lizg
kierujgacy (poz.717, 721 lub 725) przykrecany érubami(pez.750)
do kadXuba napedu zaicucha wrebowego i zerdzi kruszgcej i de
cdpowiednie]j naktadki (poz.714, 718 lub 722). Slizgi te sag
staliwnymi edlewami z napawanymi twardym spawem biezniami

pod zalXcuch wrebowy.

Dla przeciwdziazania niepozgdanemu wchodzeniu wrebnika

w spgg lub w strop w czasie urabiania kombajnem, mozna de
delnej lub gbérne] prowadnicy wrebnika przykrecic spec jalng
proze (poz.734), ustalong dwoma przyspawanymi de niej kozka-
mi—.

Do blokewania %arcucha wrebowego w ramie wrebnika szuzy
przetykowy sworzed (poz.733), wchedzgcy w jeden z trzech
otworéw nawierconych w gérnej i dolnej blasze gdrnej pro-
wadnicy.

— e s et s o it s s L it s

Faricuch wrebowy wrebnika konturowege jest Zaricuchem dwuno-
zowym, Jjednoprzegubowym i jedneXubkewym. lrarcuch jest wy-
wazony podzuznie i skxzada sie z okreslone] dla danej wyso-
kodci ‘i dxugeéci zabioru liczby uchwytéw dwunozowych (poz.
780, 781, 782, 783 i 784) oraz ogniw wewnetrznych (Zubkéw
poz.785), poxgczonych ze sobg swerzniami (poz.786), zabez~—
pieczonymi przed wypadnieciem piersdcieniami sprezynujgcymi
(poz.787).

Gniazda w uchwytach nozowych sg nachylone wzgledem osi %zan-
cucha pod cdpowiednimi kgtami tworzgc réwnomierny wachlarz
nozy w strzaxce %adcucha.

Przedstawiony na schemacie (rys.6) dziewieclepozyciowy
ukzad nezy w zadcuchu wrebnika konturowege, jest zalecany
dla wegli zwiezzych i trudno urabialnych.

Dla wegli miekkich i Zatwo urabialnych deopuszcza sie steso-
wanie zancucha wrebowego z pominieciem co drugiego uchwytu
dwunozowego w kazde] strzaxce (poz.2 i 4 - rys.6) zamiast
nich nalezy w zadcuchu zamontewaé tzw. uchwyty zewnetrzne
(poz.1215 - rys.26) z Zzahcucha zgrzebXowego radowarki.

Noze wrebowe (poz.788) s& ustalane w gniazdach uchwytéw
$rubami dociskowymi (pez.789). Sruby te musza byé zawsze
wkrecane w uchwyt nozowy od streny pzaszczyzny natarcia
ostrza (patrz rys.20).

Duze znaczenie dla nalezyte] pracy XaXicucha wrebowego ma
nie tylko prawidzowo dobrany ukzad nezy, stan i jakosé tych
nozy oraz prawidiowe ich umecowanie sSrubami dociskowymi,ale
réwniez prawidiowe napiecie tancucha i nalezyte ustawienie
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poszczegdlnych nozy w uchwytach nozowych. Przy odpowiednio
napietym ardcuchu powinno by¢é mozliwe odciggniecie Zadcucha
od $lizgu kierujgcego na ok. 20 mm (rys.4). Prawidtowe usta-
wienie poszczegdblnych nozy w gniazdach uchwytéw nezowych
wymaga wysuniecia ich na jednakowg wysokod¢. Aby to uzyskad
nalezy postugiwac¢ sie specjalnym szablonem (rys.5), utatwia-
jgcym szybkie i dokzadne ustawienie nozy wrebowych z jedna-
kowym wysunieciem: 40 lub 45 mm ponad pewierzchnie uchwytdw
nezowych. Przy wysunieciu nozy na wysoko$é 45 mm, uzyskuje
sie szczeline wrebowg wysokodci 120 mm.

ZerdZ krusggca_(rys.7, rys.2l).

Zadaniem zerdzi kruszgcej jest rozcinanie i kruszenie bloku
wegla wycinanego 2z calizny przez wrebnik kenturowy.
W sktxad zespoxzu zerdzi kruszgcej wchodzg nastepujgce elemen-—

ty:

1/ zerd? kruszgca (poz.800), na ktérej rozmieszczone sg
gniazda dla nozy kruszacych (poz.803) i wyfrezowania dla
wpustéw )(poz.802 i 804). Jednym czepem podporowym zerd?Z
jest osadzona w zespole napedu zadcucha wrebowego i zer-—
dzi kruszgcej (potgczenie wielowypustowe), a drugim
w obudowie zerdzi (poz.819), przykreconej frubami(poz.848)
do prowadn:igy kabigkowej wrebnika konturowego;

2/ tarcze kruszagce érednioy (po ebrysie nozy) g 700mm lub
@ 850 mm (poz.809 i 810). Liczba tarcz, ich grednica
i rozmiészczenie na zerdzi (rys.7) jest zalezne od wias-—
ciwedci urabianego weglaj

3/ obudewa (poz.8l9) z Zozyskiem baryikowym (poz.831),krgz-
kiem oporowym (poz.8l4), pokryws zamykajgca (poz.815),
pokrywg labiryntows (poz.818) i pierscieniem labirynto-—
wym (poz.817); i

4/ komplet nozy kruszgcych (poz.803) z nakretkami koronowy-
mi (poz.842) oraz kemplet nozy wrebowych (poz.807)tarcz
kruszgcych ze grubami dociskowymi (poz.81l1l). Dzieki temu,
ze tarcze kruszgce sg dzielone, mozna je osadzaé¢ na wpus-—
tach w dowolnym miejscu zerdzi, bez usuwania znajdujgcych
sle na zerdzi nezy kruszgcych. Caxg prawie prace rozcina-
nia i kruszenia wykonuje ta pezowa tarczy, na ktérej sg
przynitowane uchwyty nozowe (poz.806, 808, 812)z nozami,
druga natomiast poxowa tarczy jest tylko czescig piasty,
w ktérej dodatkowo osadzone sg dwa noze wrebowe. Z uwagi
na mozliwe peine wywazenie mas obrotowych znajdujgcych
sie na zerdzi kruszgcej, osadzone na niej tarcze kruszg-
ce s§ tak zmontowane, ze plaszczy%nami swoich $cieé sg
przesuniete wzgledem siebie o 180 . W ten sposéb w przy-
padku osadzenia na zerdzi tylke dwéch tarcz krusgzagcych
tej same] drednicy, powstaje ukxad prawie cazkeowicie
wywazony dynamicznie.

Suwliwe, wielowypustowe osadzenie zerdzl kruszgcej w ze-—
spole napedu tarcucha wrebowego i zerdzi kruszgcej oraz
sztywne poXgczenie Jej drugiego koxca, poprzez cbudewe
Yozyskowg (pez.819), z prowadnicg kabigkowg wrebnika
konturowego, zezwala na réwneczesny wzdiuzny ruch wreb-
nika i zerdzi przy napinaniu i luzowaniu Xancucha wrebe-—
wego. Stosowanie tarcz kruszgcych drednicy g 700 mm

bgdZ 850 mm uwarunkewane jest urabialnosdcig wegla 1 wy-
sokoscig wrebnika konturowegoe. Przy wrebniku najnizszym
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(wysekodci 1115 mm), stosuje sie tylko tarcze drednicy

¢ 700 mm. Liczba tarcz kruszgcych na zerdzi moze sie
zmieniaé od 1 do 3 w zaleznodci od urabialnoesci wegla.
Jedli warunki geologiczne w $Scianie (twardy, trudne ura-
bialny i zwleziy wegiel) wymaga jg zatozenia na zerdzi
trzeciej tarczy kruszacej, to niezaleznie od wysokesci
wrebnika, nalezy przede wszystkim montowaé tarcze @ 700mm
i dopiero, gdy nie da to pozgdanego efektu (prazy wrebni-
ku H = 1265 mm lub 1415 mm), nalezy zastosowaé tarcze

¢ 850 mm. W przypadku stesowania na zerdzi kruszgce]
dwéch tarcz @ 850 mm i trzeciej mniejszej g 700 mm, te
ostatnia nalezy zawsze montowal jako pierwszg, liczgc

od kadizuba przektadni napedu zerdzi.

Wrebnik pienewy z_tarcgzami urabiajacymi (rys.22).

Pionowy wrebnik jest przeznaczony do poedcinania Zaty przy-
stropowej na wysokosci 1100 do 1400 mm lub 1350 do 1650 mm
od spagu. Wysoko$¢ podcinania zalezy od dxugodci wrebnika,
zaleznej z kolei od dxugosci obsady (poz.897 lub 898) oraz
od kgta wychylenia wrebnika w ptaszczyZnie pienowej. Wreb-
nik pionowy stosuje sie przede wszystkim wéwczas gdy zata
przystropowa nie odpada sameczynnie. Przy kombajnie wyposa-
zonym w pioenowy wrebnik, obudowa xozyska zerdzili kruszgcej
(p0z.819 -~ rys.21), zwana réwniez obsadg mecujgcg, zastapie-—
na jest obudowag Zozyskowg wrebnika pionowege (pez.902,
rys.22).

Na koricu zerdzi kruszgcej, tuz przy te] obudowie, osadzone
jest na wpudcie (p0z.899) koo rancuchowe (poz.886) nape-
dza jgce zancuch wrebowy wrebnika pionowego. Wrebnik kontu-
rowy i zerdZ kruszgca komba jnu pezostaja bez zmian, a neowa
obudowa %ozyska zerdzi jest prazymocowywana doprowadnicy ka-
bxgkowej wrebnika konturowege tymi samymi &rubami co po-
przednia. Konstrukcyjnie wrebnik pionowy rezwigzany jest
nastepujgce: Nasade wrebnika,w ktérg wchodzi wysiegnikewy
rdzennik obrotowej obsady (poz.897 lub 898), tworzg dwie
boczne blachy (poz.896 i 906), poxgczene sSrubami (poz.9323
i kotkami ustalajgcymi (poz.927) z listwg drodkewgpoz.883).
Zewnetrzne powierzchnie listwy wraz z przylegajacymi obrze-—
zami blach (pez.896 i 906) stanowig prowadnice dla zancucha
wrebowego.

Uzozyskowane w bocznych blachach (pez.896 i 906) koXo Zan-
cuchowe zwrotne (pez.893), stuzy réwnoczednie do przenie-—
sienia napedu na tarcze urabiajace (poz.889), osadzene
wielowypustowo wraz z tym kezem na wale (poz.851).
Wyposazenie wrebnika pionewego w tarcze urabiajgce znacznie
poprawia skuteczneéé podcinania xaty przystropowej, gdyz
nie tylke zwiekszajg one szerockosé szczeliny wrebowej,wyci-
nanej przez wrebnik pienewy, ale przede wszystkim znacznie
utatwia jg prace ZadXcucha wrebowego wrebnika pienowego.Pred-
koéé skrawania bowiem tego %*arcucha(z uwagi na te, ze jest
on napedzany od zerdzi kruszgcej) Jest nieceo za maxa

i przy maksymalnym posuwie komba jnu wrebnik pionowy mé gt by
ograniczaé¢ mozliwodci eksploatacyjne kombajnu. Tymczasem
zastesowanie tarcz o stosunkowo duzej drednicy zwieksza
predkodé skrawania i ukatwia urobienie znacznej czescl a-
ty prazystropowej przy bardzie] odpowiednich parametrach.
Przy nasadzaniu tarcz urabiajgcych na wielowypustowe czopy
wazxu (poz.891) bezwzglednie nalezy przestrzegad, aby skza j-
nie wychylone uchwyty nozowe tarcz po stronle koZa ZancuChu-
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wego (poz.893) trafiatry w obszar_ zeba tego koxa. W prze-
ciwnym bowiem razie, zwiaszcza w przypadku poluzowania sie
grub dociskowych, noze wrebowe tarcz mogs zahaczal o noze
tancucha wrebowego wrebnika pionowego.

Smarowanie %rozysk (pez.913) zwrotni wrebnika umozliwia jg
smarowniczki kulkowe (pez.930), odpewiednig zas$ szczelnesé
*ozyskowania zapewniajg boczne pokrywy labiryntowe(poz.892)
z pierdcieniami uszczelniajgcymi (poz.912) oraz uszczelki
filcowe (p0z.907) i labirynt miedzy koxem Xancuchowym
(p0z.893) a blachami bocznymi (poz.896 i 906).

Do napinania alcucha wrebnika pionowego sZzuzy $ruba napi-
nea jgca (poz.894), ktéra opiera sie tbem o listwe (poz.883)
1 jest wkrecona w nakretke (poz.895), osadzong w obsadzie
(poz.897 1lub 898).

Regulac je wysokos$ci podcinania wrebnika pilonowego w obu po-—
denych zakresach, tj. od 1100 do 1400 mm 1 od 1350 do 1650mm,
umeczliwia obrotowa obsada wrebnika (pez.897 lub 898),bloko-
wana w poszczegdlnych swoich poxezeniach sworzniem(poz.882).
Obsade te mozna obracal w plaszczyénieopionogej, wzgledem
obudowy zerdzi (poz.902), o kgt 5 x 16 = 80 .

tancuch wrgbowy wrebnike pionowege jest zancuchem jednoprze-
gubowym, dwutubkowym o normalnym ll-pozycjowym ukZadzie no-
Zy.

Sktada sig on z ughwytdéw nozowych: 0°(poz.878), Zogpoz.877%,
15" (pozs876), 237 (pez.875)4 3174 (pezeB874) 1 39 {pez873
oraz *ubkéw tgczgcych (pez.885) znitowanych przegubowo

z uchwytami. Jedna para zubkéw (poz.884) jest poxgczona

z uchwytami nezowyml za pomocg wkretéw (pez.925), a te w ce-
lu umozliwienia szybkiego rozpinania Zancucha.

’

Sanie kombe jnu z elementami osionowymi i z pomestem dla ka-
bla (rys.23).

Komba jn KWP-1K jest ustawliony na saniach przykrecenych od
spodu do komba jnu.

Sanie te przystosowane sg do wspdipracy kombajnu z przenod-
nikiem pancernym ,Slgsk", tzn.wysokosZ 1 szerckes$é sai oraz
zwlgzane z tg§ wysokodclg wygiecie dolnej prowadnicy wrebni-
ka konturowego (poz.707 1lub 708 - rys.19), odpowiada wyso-
kosci (180 mm) i szerokedci (620 mm) przenoénika ,S$lask".
Wspéxpraca kombajnu z innym typem przenoénika, o odpowied-
niej wytrzymazodci i1 wydajnedcl Jest moezliwa, jesdli tylke
jego szerokosd 1 wysokosé bedzle taka sama, jak przenodnika
w3lgsk".Budowa sai nie wyklucza stosewania zastawek w prze-
nos$niku pancernym, jednakze ich komstrukcja musi by¢é edpe-
wiednlo dostoscowana deo obu wspéipracujacych maszyn, tj.kem-
bajnu i przenodnika. Sanie komba jnu skzadaja sle z san ped
ciggnik (poz.949), sa’d pod giowice (pez.948) oraz pxéz pod-
porowych (pez.946 i 9528.

Pzozy podporowe sg poigczone przegubowe 2z saniami ped go-
wicg 1 przykrecone do okularu kadiuba giowicy. Na spec jalne
zaméwienie odblercy, kombajn moze byé réwniez wyposazony

w pomost dla kabla (pez.963 i 965), poigczony z saniami pod
clggnik. Zaréwne sanie kombajnu jak i ptozy podporowe -oraz
pomest dla kabla sg konstrukc ji spawane]. Sanie pod ciggnik
1 sanie pod gowice s§ przykrecone do komba jnu grubami
(p0z.995) z pedktadkami (pez.996), ptozy zaé (poz.946 i 952)
8§ przytwlerdzone de okularu kadzuba gXowicy za podredni-
ctwem stojakéw (poz.944). Pxoza podperowa (poz.952) skuzy
zarazem do potgczenia san z tadowarks kombajnu. Za podredni-
ctwem sworzni (poz.l006) ptoza ta Zgczy 8le z Jjednej strony
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z saniami pod gtewica (pez.948), z drugiej zad$ z ptezg Za-
dewarki (pez.1073, rys.24).

Do stojaka (pez.944) za pemecg uchwytu (pez.945) umecewana
jest rura (poz.942), estaniajgca przewédopenowy silnika a-
dowarki na odcinku przylegania przewedu de ekularu kadzuba
growicy. Do drugiej ptezy podperowe] (poz.946) jest przymo-
cowana $rubg (pez.1004) delna blacha eostonewa (poz.947)

z wkxadkg (poz. 941). Drugi keniec tej blachy jest pexacze-
ny przegubowe z saniami ped giowice za pemecg swerznia
(pez.1005).

Blacha estenewa chreni przed przesypywaniem sie miazu we-—
glowego z delnej gaXezi Zancucha wrebowege wrebnika kentu-
rowego peza przeneodnik dcianewy. De pemestu san ped ciggnik
(poz.949) przykrecony jest daszek oszenowy (p0z.950) wraz

z pedstawg (pez.940) eraz porecz zabezpieczajgca (pez.951).
Przy najmniejsze wysekesci wrebnika kenturowege(Hz=1115mm)
nie stesuje sie pedstawy (pez.940) i daszek (pez.950)nalezy
przykrecadé bezpesdrednie de pomestu sai (pez.949). Pemest
dla kabla skzada sie z dwdéch zasadniczych czedci: nieobre-
towej (poz.963) i obretowej (pez.965). Czed nieebrotowa
uchwycena jest przegubewo sworzniem (pez.962) w uchach pod-
stawy ciggnika kembajnu i spoczywa sweimi boecznymi ceownika-—
mi na pomescie sar (pez.949). W nieobrotowej czedci pemestu
jest esadzena w cylindrycznym gnieZdzie — czes$é obretowa
pomostu (pez.965), spoczywajac réwneczesnie, za pedredni-
ctwem dwéch krgzkéw (pez.970), na przenesniku. Dzieleny
plerdcien eperowy (pez.964) stuzy de ustalenia ebrotewege
potgczenia ebu czedci pomostu. Obreteowe osadzenie jedne]
czedci pomostu (pez.965) wzgledem drugiej, umozliwia przy
do jezdzaniu Kombajnu do gbérnej wnekli wychylania tej czedci
pomostu o 90° w prawe lub w lewe (zaleznie od warunkéw/

w stoesunku deo osi wzdizuzne] komba jnu. Dzieki temu, pomime
znaczne] dxugodci komba jnu, dtugesé gbérnej wneki w Scianie
moeze by¢ taka sama jak przy urabianiu kemba jnem bez pemos-—
tu, poniewaz czescig obrotowg pemestu mozna ,wjechal" az na
chednik naddécianowy. Wjezdzanie to odbywa sie w ten sposéb,
ze w miare zblizania sie kemba jnu deo gérnej wneki nalezy,
nie wytgczajgc pesuwu maszyny, stopniewe wychylaé czedé
obrotowg pemestu z nad przenednika w kierunku wzdizuz ched-
nika nadécianowege (tj. coraz bardziej prostopadle de osi
wzdtuznej maszyny).Z uwagi na duzy wysieg obracanej czedci
pemostu i znaczny cieZar znajdujgcego sie na niej kabla,
wskazane jest przy episanym manewroewaniu, podwieszaé na li-
nie lub %arncuchu zwisajgcy keniec pemestu, wykerzystujgc

W tym celu $ruby oczkewe (pez.1015) i edpowiednie podwiesze—
ny przy strepie w chedniku naddcianewym krgzek zwretny.
Krgzki jezdne (poz.970) obretewej czedci pemestu sg uxezys-—
kowane na esiach (pez.968) ustalenych ptytkami (pez.l1l0l4
przykreconymi $rubami (pez.1015). Pekrywy beczne (poz.969)
krgzkéw z pierdcieniami uszczelniajgcymi (pez.980),wspdz-—
pracujg z brgzewymi tulejami $lizgewymi (pez.967), ktére
ustala jg wzdzuzne pezezenie krgzkdw.

Zespbéx krgzkéw linowych(rys.23 poz.958), osadzeny w obsa-
dzie (pez.954), jest przewidziany de prowadzenia liny przy
- zje4dzie komba jnu. Obsada (pez.954) jest przykrecena de
kadxuba napedu zancucha wrebowego i zerdzi kruszgcej Sruba-
mi (pez.1012 i 995), a osadzone w niej dwa krgzki lineowe
(poz.958) urozyskowane sg $lizgowo na osiach (pez.956 i 960).
Tule je 8lizgowe (poz.959) wszystkich krgzkéw linowych sg
zabezpieczene przed oebretem kotrkami (pez.1013). Na esi
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(poz.960) jest osadzony obrotowo za pomocg obsady(poz.954)
wieszak (p0z.953), w ktérym ukozyskowany jest trzeci kragzek
linowy (poz.958). 04 (poz.957) tego kragzka, jak i pozostaze
osie (poz.956 i 960) ustalone sg piytkami (poz.1l0l4) przy-
kreconymi $rubami (poz.1009). Obrotowe osadzenie wieszaka
(p0z.953) umozliwia jego wychylenia w ptaszczyZnie poziome]
w zaleznodci od kierunku nabiegania liny na zespdx krgzkéw
linowych (p0z.958).Gérna ostona (poz.955) jest przykrecona
grubg (poz.995) do obsady (poz.954) oraz érubg (poz.1012)do
kadzuba napedu rancucha wrebowego i zerdzi kruszgce]j orasz
érubami (poz.503 rys.l7) do kadtuba gXowicy komba jnu.0OsZone
ta zabezpiecza przed przesypywaniem sie miaiu weglowego po-—
za przenosnik, w obszarze gwiazdy Zancuchowe]j zespoku nape—
du zancucha wrebowego i zerdzi kruszgcej.

tadowarka (rys.24).

Zadaniem tadowarki jest *adowanie urobionego komba jnem we-
gla na $cianowy przenodnik odstawy, oraz dodatkowe krusze-
nie wiekszych keséw i blokéw urobku przed wyrzuceniem go na
przenodnik. W przypadku, gdy podcieta wrebnikiem pionowym
Yata przystropowa wegla nie spada przed tadowarkg lecz do-—
piero za nig, 2adowarka - dzieki temu, Ze jest dwustronng -
umozliwia zaxadowanie tego wegla przy zjeZdzie (tj.ruchu
powrotnym) komba jnu.

Konstrukcyjnie i montazowo 2adowarka stanowi zupeznie od-
dzielny zespdt, poxgczony przegubowo za pomocg sztywnych
ciegiex (poz.1l050, 1047, 1048 i 1049) i sworzni (poz.1l119,
1094, 1091 i 1125) oraz ptozy (poz.1l073) i sworznia (poz.
1006, rys.23) z saniami kombajnu i wrebnikiem konturowym.
tadowarka skzada sie z nastepujgcych zasadniczych czesdci:

1/ ptyty podstawowe] gpoz.1075)

2/ prowadnicy dolnej (poz.1045)

3/ podstawy pod silnik elektryczny (poz.1l076)

4/ przekiadni zebatej (rys.25)

5/ prowadnicy kabigkowej (poz.1l060, 1058, 1059)

6/ prowadnicy gérnej (poz.1l030)

7/ przedniego i tylnego tarcucha zgrzebXowo-nozowego
(rys.26)

8/ ostony wysiegnikowej (poz.1039, 1041, 1042)

9/ elementdéw tgczgcych i dodatkowych jak:
ptoza (poz.1073), zaczep (poz.1051§, ciegta (poz.l1l047,
1049) 2z nakretkaml rzymskimi (poz.1048) i uchwytami
przesuwnymi (poz.1032, 1031), blachy ostonowe (poz.lO04k,
1046), prawa lub lewa odktadnia pzugowa (poz.1l069, lub
1070) z prowadnicami (poz.1l043) i tp.

10/ wyposazenia elektrycznego obejmujacego: silnik napedowy,
przycisk bezpieczedstwa WWyz" i przewdd zasilajgcy z pédi-—
sprzegtem wtykowym.

Piyta podstawowa (poz.1l075), na ktérej spoczywa tadowarka
wykonana jest z 20 mm blachy odpowlednio wygietej od strony
przenodnika.

Piyta ta (p0z.1075) oraz dolna prowadnica(poz.1045)

i podstawa pod silnik (poz.1l076) sg potaczone ze sobg za po-—
mocg szedciu $rub noskowych (poz.ll26) z nakretkami(poz.1086)
przy czym dwie z tych $rub umocowujg réwniez zaczep(pozl051).
W obszarze wygiecia pxzyty, od strony przenodnika, przykreco-
ne sg do niej czterema $rubami (poz.1085) listwy prowadzgce
(poz.1043) odkxadni pxugowej (poz.1069 1lub 1070), przy czym
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$ruby te dodatkowo *aczg prowadnice dolng (poz.1045)z piy-
ta. Na wygieciu pzyty, przewidzianym do prowadzenia Zado-
warki po péxce przenodnika Jjest przykrecona od dozu trzema
$rubami noskowymi (poz.1109 i 1117) pzoza (poz.1l073) Zaczg-
ca zadowarke z saniami komba jnu. Dwie z tych &rub (p0z.1109)
poprzez podktradke regulacyjna (poz.1l074), mocujg réwniez ta-
py kadzuba przekiadni tadowarki.

Rame nosng (kontur zewnetrzny) zadowarki tworzg: od dozu
prowadnica dolna (poz.1045) z ptytg podstawowg (poz.1075),
od strony czota $ciany prowadnica kabgkowa (poz.l060)a od
stropu prowadnica gérna (poz.1l030). Zamknieciem ramy Jest
przektadnia tadowarki (rys.25), ktérej kadtub Zgczy sie za-
réwno z gérng prowadnicg (poz.l030), jak i - za podredni-
ctwem pzyty podstawowe] oraz silnika elektrycznego z podsta-
wg (poz.lO76§ i z dolng prowadnicg (poz.l1l045).

Prowadnica kabigkowa sktada sie ze staliwnego kabzgka
(poz.1060) z kompletem $lizgéw (poz.1l058, 1059), prazykreco-
nych wkretami Epoz.1106 i 1100) z nakretkami (poz.1107)

1 podkzadkami (poz.l1l084) oraz Sruby napinajgce] gpoz.1062)

z nakretka (poz.1063), nakxadksa zabezpieczajgca (poz.1038)

i obejma (poz.1061).

Kabzgk ?poz.1060% jest osadzony w dolnej prowadnicy suwli-
wie (teleskopowo). do gbérnej zas jest przykrecony szedcioma
srubami (poz.1082). Przy napinaniu lub luzowaniu adcuchéw
zgrzebzowo-nozowych zadowarki, podczas réwnomiernego pokre-
cania gérna i dolng &rubg napinajgcg (poz.1l035 i 1062 )pro-
wadnica gbérna 1 sztywnie zwigzana z nig prowadnica kabzgko-
wa przesuwajq sie wzgledem pozostaiych nieruchomych elemen-—
téw zadowarki.

Przed pokrecaniem grubami, napinajgcymi, nalezy poluzowad
dwie Sruby ustalajgce (poz.lll4) mocujace gébrng prowadnice
tadowarki do kadiubaljej przektadni oraz szesdé Srudb (poz.
1089) tgczgcych blachy oszonowe (poz.l046 i 1044). Po na-—
pieciu zadcuchéw 2adowarki, blachy ostonowe (poz.l046)nale-
2y tak przesungé, aby nie byto.szczeliny miedzy nimi a pro-
wadnicg kabtgkowa. Do gérnej prowadnicy (poz.1030) sg przy-
krecone drubami Cpoz.lllZ i 1118) prowadnice (poz.1031
uchwytéw przesuwnych (poz.1032), Uchwyty te, napedzane dru-—
bami (poz.1068), stuzg do przegubowego mocowania ciegiez
(poz.1047) zgczgcych tadowarke z gérng prowadnicg wrebnika
konturowego kombajnu. Przesuwne osadzenie uchwytéw w pro-
wadnicach (poz.1031) oraz mozliwodd przesuwania sie - dol-
nego ciegta (poz.1050) na sworzniu (poz.1119) umozliwia dos-
tosowanie pozozenia ciegiex zgczgcych *adowarke z wrebnikiem
konturowym do zmienia jgcego sie pozozenia uchwytéw (poz.730,
731, rys.1l9), podczas napinania Zaficucha wrgbnika. Nakretki
rzymskie (poz.l048) ciegiez tgczgcych (poz.l047,1049)umozli-~
wia jg, poza prawldiowym wyregulowaniem diugosci tych cie= .
gliex, ewentualne rozpieranie /,przyduszanie"™ do spggu)iado-
warki wzgledem wrebnika, gdy zaczyna sle ona podczas pracy
komba jnu zbytnio podnosié i wspinad na urobiony wegiel.
Przek*adnia zadowarki Jest potgczona 2z silnikiem napedowym
koznierzowo, tworzgc z nim zwarty zespét montazowy. Zespdz
ten jest z jednej strony przytwierdzony tapami kadXuba prze-
ktadni do ptryty podstawowej tadowarki, z drugie] zag snes-
cioma érubami (poz.1l088 i 1089) do — zwigzanej z tg piyta

i prowadnicg dolng - podstawy silnika (poz.1076). W celu po-
przecznego ustalenia silnika wraz 2z przekzadnig radowarki

w stosunku do prowadnic ( a tym samym dla prawidXowego usy-
tuowania zaicuchéw radowarki wzgledem két Zancuchowych prze-
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ktadni), podstawa (p0z.1076) osadzona jest na prowadnicy
dolnej za pomocg odpowliedniego wzdiuznego prowadzenia,przy-—
nitowanego do tej prowadnicy. Dolna (poz.l045) i gérna
(p0z.1030) prowadnica zadowarki sg konstrukcji nitowanej
i podobnie jak prowadnice wrebnika konturowego skzadajg sie
kazda: z dolnej i gbérnej blachy, listwy dSrodkowej oraz kom-
pletu $lizgéw z wkretami mocujgcymi. Sruba napinajgca
(poz.1035) gérnej prowadnicy jest obrotowo uchwycona swoim
koxnierzem oporowym w obejmach (Zozyskach poz.1036 i 1037)
przykreconych érubami (poz.1089) do kadiuba przektadni a-
dowarki. Do tego samego kadiuba - w spec jalnych bocznych
prowadzeniach sg przykrecone s$rubami (poz.1082) kabigki
(poz.1039) wysiegnikowej ostony zadowarki, przeciwdzlaa jg-
cej przesypywaniu sie radowanego wegla poza przenosnik od-
stawy.
Oprécz wymienionych kabrgké$w (poz.1039) oskona ta sktada
sie z poprzecznego preta Zgczgcego (poz.1072) = nakretkami
1 przeciwnakretkami (poz.1116), z przykreconej drubami
(poz.1110, 1089) blachy ostonowej (poz.1l041) i z przytwier-
dzonej do tej blachy érubami (poz.1089, 1101) parciano gu—
mowe ] wktadki ostaniajacej (poz.1042).
Podstawa (poz.1040), prazykrecona do kadXubdw osiony stuzy
do mocowania przycisku bezpieczedstwa ,Wyx" przewidzianego
do natychmiastowego i réwnoczesnego wytgczenia obu silnikéw
komba jnu. ,adowarka komba jnu rozwigzana Jest symetrycznie
wzgledem swojej osi wzdzuznej, 2z wyjgtkiem usytuowania piy-
ty podstawowej (poz.1l075) oraz réznigcych sie pomiedzy sobsg
przedniego i tylmego %tarcucha zgrzebXowo-nozowego.
Dzieki temu zadowarka jest przystosowana do obustronnego
Xadowania tj. zardéwno przy urabianiu kombajnem jak i podczas
zjazdu. Dla polepszenia efektdédw tadowania tylny ZalXcuch ta—
dowarki pracuje bezposrednio po spagu. tancuch przedni
z uwagihna zaczep (poz.1l051), pracuje po wystajacym I cdpo-
wiednio sfazgocwanym obrzezu piyty podstawowej.
Boczne blachy ostonowe (poz.lO044, 1046), przykrecone druba-
mi(poz.1088, 1089, 1080 i 1083), bezpodrednio lub poprzez
tuleje dystansowe (poz.1l054, 1067 i 1077) do kadzuba sil-
nika i do kadXuba przekzadni Zadowarki stanowlig nalezyte
oparcie dla napilerajgcych kesdéw wegla podczas pracy zado-
warki.
Przykrecone do kadzuba przektadni $lizgi kierujgce (poz.1053
i 1034 oraz poz.l134 i 1135 rys.25) zapewniajg wraz z pro-
wadnicami radowarki nalezyte prowadzenle ZaXcuchdw zgrzebio-
wo-nozowych. Suwliwie osadzona w prowadnicach (poz.l043)od-
ktadnia prugowa (poz.1069 lub 1070) stosowana jest tylko
przy zjezdzie komba jnu.
Zamyka ona wolng przestrzerd w obszarze wygiecia piyty pod-
stawowej radowarki, i odgarniajgc z tej przestrzeni wegilel,
czyscli droge przed przenosnikiem, ktéry nastepnie jest dosu-
wany do czoza sciany.

4.9.1.Przektadnia 2adowarki (rys.25).

Przek*adnia zadowarki przenosi naped z silnika Zadowarki na
kota radcuchowe (poz.1130) rardcuchéw zgrzebiowo-nozowych
(rys.26).

Jest to dwustopniowa przekiadnia stoikowo-czoxowa o schema-
cle kinematycznym podanym na rys.2. Elementy przekzadni
mieszczg sle w dzielonym kadiubie (poz.1l133), poxgczonym

7z kadXubem silnika elektrycznego za podrednictwem pokrywy
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kotnierzowej (poz.1131).

Neped z silnika elektrycznego przenosi sie za podrednictwem
sprzegta zgbatego (poz.1145 1 1143) na wak uzgebiony (poz.
1141), e stgd przez koxa zebate (poz.1140, 1138 i 1153) na
kota zadcuchewe (poz.1130), napedzajgce przedni i tylny
radcuch zgrzebtowo-nozowy (rys.26) tadowarki. Sprzegio ze-
bate przektadni sktada sie z koxa (poz.l145), osadzonego

na wale silnika elektrycznego i piasty o wewnetrznym zaze-
bieniu (poz.1143), odpowiednio uXozyskowanej w kadXubie
przekt*adni i w pokrywie (poz.l1l1l48).

Pierécien labiryntowy (poz.ll46), ciasno pasowany na pias-
cie koza (poz.ll45) oraz piersdcied uszczelniajgcy(poz.1191)
osadzony w pokrywie zamykajgcej (poz.l1147) zabezpiecza jg
silnik elektryczny 2adowarki przed przedostawaniem sie do
niego oleju z kadtuba przekiadni.Wa uzebiony (poz.1138)

I -stopnia przekzadni oraz waxr (poz.1l1l52) II stopnia sg
utozyskowane w kadtubie przekzadnl za pomocq§ 2ozysk baryz-
kowych (poz.1162 i 1164) odpowiednio ustalonych (pierdcied
poz.1150, pokrywa poz.ll34 oraz pierdcienie poz.1198)

w gnlazdach podporowyech.

Boczne pokrywy (poz.ll34 i 1135) zamykajgce przekadnie
speinia jg zarazem role £lizgdw prowadzgcych dla zarcuchéw
zgrzebXowo-nozowych zadowarki.

Pokrywy labiryntoewe (poz.1l154) z uszczelkami filcowymi
(poz.1163) zapewniajg odpowiednie uszczelnienie przektadni
w miejscach wyprowadzenia czopéw waiu (poz.1152),na ktérych
sq na wpustach (poz.1197) osadzone koxa zadcuchowe(poz.1130).

Tablica k6 zebatych przekiadni Iadowarki.

i " — R
Oznaczenie Liczba Nr pezyc ji
na schema-— zgbdw Moduzx Nr rys. katalogu
cle rys.2 Z

Z28 24 4 G1l1-34DA7a 1145

Z29 —-24 4 G1l1l-34DA4e 1143

Z30 g 7 G1l1-15MA4a 1141

231 36 Vi G11-9NA3 1140

232 12 7 G11-15MASa 1138

Z 43 /4 G11-9NA5a 1153
i 33 '

tadowarka komba jnu Jest wyposazona w dwa Xadcuchy zgrzebio-
wo-nozowe: przedni, od strony wrebnika konturowego i tylny,
przewidziany do pracy przy zjet4dzie komba jnu.

Pod wzgledem konstrukcyjnym oba te kancuchy sg rozwigzane
podobnie jak Zardcuch wrebowy wrebnike konturowego. S§ to
wiec zanhouchy jednoprzegubowe, Jedno-Xubkowe, podiuznie wy—
wazone. R6znig sie od zancucha wrebowego jedynie tym,ze za-—
miast uchwytdédw nozowych wmontowane majg tzw. ogniwa zewne-
trzne (poz.1215) oraz zgrzebta (poz.1211, 1214) i uchwyty
zgrzebtowo-nozowe (poz.1210, 1212 i 1213). Ogniwa wewnetrzne
(poz.1219) zaficuchéw, sworznie 2gczgce (poz.1220)oraz pier-
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dcienie zabezpieczajgce (poz.1218) sg takie same jak w Zalk-
cuchu wrebowym wrebnika konturowego. Z uwagi na to,ze przed-
ni zahcuch zgrzebXowo-nozowy pracuje po ptycie podstawowe]
tadowarki, a tylny bezpodrednio po spggu, zgrzebta (poz.l21l,
1214) i uchwyty zgrzebtowo-nozowe (poz.1210, 1212 i 1213)
tych Zadcuchéw réznig sie miedzy sobg wymiarowo i nie mogg
byé wzajemnie wymieniane.,

Osadzone w uchwytach zgrzebiowo-nozowych noze kruszgco-skra-—
wajgoe (poz.1216), zabezpieczone sg przed wypadnieciem dru-
bami dociskowymi (poz.1217), wchodzgcymi w odpowiednie wy—
brania na trzonkach tych nozy. Zadaniem nozy kruszgco-skra-—
wajacych w zahcuchach zgrzebzowo-nozowych xadowarki jest
dodatkowe kruszenie i1 rozbijanie wiekszych keséw i blokdw
wegla przed zazadowaniem ich na przenoénik odstawy.W prazy-
padku wyjgtkowo twardych i1 zwlieziych wegli dopuszcza sie
stosowanie w tancuchach xadowarki wieksze] liczby uchwytdéw
zgrzebXowo-nozowych uzbrojonych nozami.

4.10. Urzadzenle zraszajace (rys.27).

Zadanlem urzgdzenia zraszajgcego Jjest przeciwdziazanie uno-
szenla sie pyxu weglowego powstajgcego w czasie pracy kom-—
bajnu, a tym samym poprawienie warunkéw higieny i bezpie-
czenstwa pracy w eksploatewanym przodku weglowym.

W dolnym chodniku przydcianowym, w niewielkiej komorze usta-
wia sig zespét pompowy (poz.1241). Sk*ada sie on z silnika
elektrycznego (moc N=4 kWy obroty n = 1460 1/min i pompy
wirnikowej typu 812 (wydajnodé Q = 20 1/min cidnienie 13 do
15 atnjumiesgczenych na wspélnej ramie. Pompa zasysa wode
ze zblornika, zasilanego z wodne] sieci kopalnianej i tZzo-
czy przewodami gumowymi (poz.1286 i 1293) do miejsca pracy
komba jnu, a osobnym odgazgzieniem (p02z.1290) - do miejsca
wysypu urobku 2z przenoénika sScianowego na przenosnik pod-
écianowy. Woda za pomocg odpowiednich dysz (poz.1l246 oraz
1243 lub 1244) - zostaje rozpylona i zraszajgc urobek prze-
ciwdziata unoszeniu sie pyzu weglowego.Rodza] dyszy zalezy
od wydatku; przy duzym zapyleniu stosuje sie dysze o wiek-
szym przekroju. Dysze (o wylocie g 1,7 1lub # 2,2 mm) zamon—
towane na wysypie sq dyszami pxaskimi, tJ. o ptaskim roz-
rzucie rozpylonej wody. Na przewodzie ssgcym (poz.l241)
zespotu pompowego oraz na przewodzie txocznym (poz.1286)

tuz przed rozgaztegzieniem, s§ umiesgzoczone filtry szczelinowe,
zatrzymujqoe zanieczyszozenla o ziarnie przekraczajgcym

0,5 mm,

Budowa filtru Jest nastepujgcat

W zeliwnym kadiubie (pez.1253) filtru, zamknietym od géry
pokrywg (poz.l1l252) zawleszony Jest na obrotowym trzpieniu
(poz.1250) zespdt blaszek (poz.1269) przedzielonych podkiad—
kami (poz.lzseg. Zespét blaszek stanowi ruchomg czedé fil-
tru szczelinowego. 0d doxu blaszkl s§ zabezpieczone pXaskow-
nikiem (poz.1263), zanitowanym na dwéch trzpieniach (poz.
1261 i 1264) wkreconych w pokrywe filtru. Pomiedzy blaszki
(poz.1269) wochodzg zgrzebza (poz.1267), rozdzielone podktad-
kami (poz.1266) i osadzone wraz 2z tyml podktadkami na jed
trzpieniu (poz.1261) o kwadratowym przekroju. Zanieczyssczo-—
na woda przedostaje sle przez otwdr wlotowy w pokrywie do
szczelinowej komory kadzuba filtru i stgd - po przejsciu
przez pierdcieniowe szczeliny w pakiecie blaszek (po0z.1263)
1 podkzadek (poz.1l268) - juz jako oczyszczona, Wyptywa otwo-—
rem wylotowym teJ pokrywy do przewoddéw zasilajgecych dysze
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zrasza jgce.
Oczyszczanlie filtru odbywa sie przez obrdét trzpienia
(p0z.1256) za pomocg pokretta (poz.l249), co powoduje, ze
zgrzebta (poz.1267) zgarniajg z obracajgcych sie blaszek
(poz.1269) nagromadzony na nich osad. Osad opadajgc groma-
dzl sie¢ w dolnej czescl komory kadzuba, skgd - po otwarciu
kurka spustowego (p0z.1254) - jest usuwany na zewngtrz.Oczy-
szczanie filtréw, powinno odbywaé sie nie rzadziej, jak raz
na zmianeg.
Dysza zraszajgca, znajdujgca sie na xadowarce kombajnu jest
przykrgecona do kabigka oszony wysiegniké6w zadowarkl za po-
mocq podtrzymki (poz.1231). Przy zjef{dzie komba jnu dysze te
nalezy wraz z podtrzymkg przeniedd na strong tylnego ancu-
oha tadowarki, tzn. zamocowaé Jjg na drugim kabkgku osZony
wysiegnikowe j. Dysza znajdujgqca sie na napedzie zaidcucha
wrebowego 1 zerdzi kruszgce], zraszajgca szczeline wrebowg
est umocowana réwniez za pomocg specjalne] podtrzymki
8poz.1232) przykreconej do kadiuba napedu. Przy zmianie o-
oclosu, wraz 2z przebudowqg *adowarki i wrebnika konturowego,
nalezy odpowlednio przebudowad zamocowanie elementéw urzg-
dzegia zraszajgcego (przewody, podtrzymki i dysze na komba j-
nie).

2._0bstuga_ komba jnu

Przeglagd i prébne_uruchomienie_ komba jnu.

Przed opuszczeniempod ziemie, nalezy Dbezwzglednie przepro-
wadzié na powierzchni kopalni (mp.w warsztatach kopalnia-—
nych), szczegbébtowy przeglad kombajnu. Po zmontowaniu kom-—
bajnu na 28dany ocios oraz na zgdang wysoko$é zabioru,nale—
zy komba jn prébnie uruchomié. Jest te konleczne z uwagi na
to, ze usunigcie ewentualnych usterek, czy uszkodzerd Jjest
gnacznie zatwie jsze na powierzchni niz na dole kopalni.

W szczegdlnodci nalesy na powierzchni kopalni:

1. stwierdzié czy jakakolwiek czeéd kombajnu nie ulegta me-
chanicznemu uszkodzeniujy

2. sprawdzlé czy do wnetrza kadtuba ciggnika 1 gZowicy nie
dostazy sie zanieczyszczenla w postaci obcych cilazx sta-
tych, pyxu lub wody. W razie stwierdzenia zanieczyszczen
nalezy kadizub danego zespoxu opréznié z oleju, przedmu-
chaé¢ powlietrzem sprezonym, a nastepnie przemy¢ naftsg,
powtérnie przedmuchad i przemydé rzadkim olejem (wrzecio-
nowym 2);

3. sprawdzicé¢ czy kombajn zmontowany Jest na prawidowy ocios
i na prawidzowg wysokod$l zabioru, tzn. czy montaz ten od-
powiada warunkom pracy w wytypowanej scianie weglowej.

W razie stwierdzenia niezgodnodcl montazu z warunkami
pracy kombajonu na dole, nalezy kombajn przebudowaé na zg-—
dany ocios, czy tez 28dang wysokoéé zabioru.(patrz roz-
dalax 5.2.)3

4., przed prébnym uruchomienlem komba jnu nalezy - zgodnie
z instrukc jg podang w ~rozdziale 7.1l. — napexnié wiadci-
wym olejJem czy smarem wsgystkie punkty smarowe maszyny,
wyszczegdlnione na rys.l0 oraz sprawdzié prawidXowosd
potgczen wszystkich przewoddéw hydraulicznych;
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5. podtgqczy¢é kombajn do elektrycznej siecl zasilajgcej po-
przez wytgcznik samoczynny typu KWS0-350. Przedsiewzigd
niezbedne Srodki dla zapewnienia bezpieczedstwa ludei

w trakcie przeprowadzania prébnego uruchamiania komba j-

nu.

Napiecie zasilania powinno odpowiadaé napieciu znamiono—
wemu silnikéw napedowych komba jnu, tj. 500 V;

prédbne uruchomienle komba jnu przeprowadzié w nastepujg-
cej kolejnodci:

a)

£)

g)

dfwignie «2" zmiany predkodci posuwu ‘ciggnika (patrz
rys.l) nastawié na ,0", dZwignie wb" zZaworu sterujg-
cego na lewe lub prawe obroty silnika hydraulicznego,
dfwignig ,d" wytgczyé sprzegio zebate gkowicy, prze-
2acznik kierunku obrotdédw silnika *adowarki nastawid
korbkg 4fM ma 0"

reko jedcig ,e" nastawié przekgcznik kierunku obrotéw
silnika gdéwnego na prawe lub lewe cbroty. Przycis-
kiem ,2%" uruchomié silnik gxéwny komba jnu, obserwujgc
czy réwnoczednie zadwiecita sie lampa reflektorcwa;

przy uruchomionym silniku gzéwnym skontrolowaé prace
ciggnika komba jnu na poszczegdblnych jego biegach.
Prébe powtérzyé przy zmienionym kierunku obrotéw beb-
na 1 zmienionym kierunku obrotéw silnika gxdéwnego
komba jnu;

skontrolowad zatrzymanie sig¢ silnika gkdéwnego i réwno-
czesne zgafdniecie reflektora, po nacisnieciu przycis-
ku ,0" na ciggniku komba jnu bgdé przycisku bezpieczeh-
stwa ,Wyz" mieszczgcego sie na radowarce;

Sprawdzié réwniez czy, po wykgczeniu silnika gxéwnego
i nastawieniu jego przexgcznika kierunku obrotdéw na
40" (tj.w poZozeniu drodkowym) silnik pozostaje nie-
ruchomy mimo naciskania przycisku ,2";

przed ponownym uruchomieniem silnika gdéwnego przesta-
wié przexacznik kierunku obrotéw silnika 2adowarki na
prawe lub lewe obroty i po uruchomieniu komba jnu
sprawdzié czy po nacisnieciu przycisku ,0" na ciggni-
ku lud przycisku ,Wyx" na *adowarce, nastepuje réwno-
czesne wyxgczenie obu silnikéw.

Przy zanika jgcych obrotach silnika gxéwnego skentro-
lowad wigczanlie sprzegia zebatego giowicy przenoszg-
cego naped na adcuch wrebowy i zerdZ kruszgcsg;

sprawdzié oczy przestawienie reko jedci ktéregokolwiek
pregetgqcznika kierunku obrotdw poweduje natychmiastowe
gatrzymanie obu silnikéw;

sprawdzié prace keomba jnu na biegu luzem przy réwno-
czesnym ruchu wszystkich jego zespozdéw, tj. ciggnika,
gtowicy, napedu zatcucha wrgbowego i zerdzi oraz Xa-
dowarki. '

Jeéli w trakcie prébmnego uruchamiania komba jnu dadzg sieg
zauwazyé jakied usterki, uszkodzenia czy nieprawidXowodoi
montazowe, to nalezy je natychmiast usungé i powtdrzyé pré-
by ruchowe. W szczegélnodci nalezy zwrdcié uwage na odgiesy
pracy elementé4w ruchowych kombajnu i na ich grzanie sie
(przekladnie, *ozyska, tadcuchy, 4lizgi itp), na szczelnodd
poxgczeri poszczegdlnych zespoxdéw (jakiekolwiek wyciekanie
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oleju czy smaru jest niedopuszczalne) oraz prawidio e dzia-
Xanie wszystkich d4wigni i uchwytéw sterujgcych.

Spec jalng uwage nalezy réwniez zwrécié na prace wyposazenia
elektrycznego komba jnu, a zwtaszcza na niezawodne dziazanie
ukradu zdalnego sterowania (patrz czeéd II poradnika).

Przebudowa kombajnu do pracy przy zmienionej wysokodci HZ

zabioru oraz przy zmienionym ociosie.

Jedli zamawia jgcy nie wyraza specjalnego zyczenia producent
dostarcza kombajny KWP-1K w tzw. ,wykonaniu zasadniczym"
(patrz wstep do Cz.III. poradnikas, tj. zmontowane na pra-
wy ocios, dla wysokedci zabloru H, = 1265 mm 1 dla wysokos-—
¢i podcinanie 2aty przystropowe] £ - 1100 do 1400 mm.
Réwnoczednie wraz z kazdym kombajngm producent dostarcza,
Jako dodatkowe wyposazenie komplet elementédw wrebnika kon-
turowego 1 pilonowego, umozliwla jgcy zmontowanie komba jnu

-KWP-1K réwniez dla wysokodci zabioru H_ = 1115 mm i 1415 mm

oraz dla wysokodcli podcinania zaty przﬁstropowej wrebnikiem
pionowym H_ = 1350 do 1650 mm.
Dodatkowe aypesaZenie wrebnika konturowego (rys.l19)stanowig:

a/ kompletnie zmontowana prowadnica kabXgkowa dla wysokodci
zabioru H_ = 1115 mm (poz.719, 720) 2z przynalezng naktadksg
(poz.718) 1 $lizgiem (poz.721),

b/ kompletnie zmontowana prowadnica kabkgkowa dla wysokodci
zablioru HZ = 1415 mm (pez.723, 624) z przynalezng naktad-
kg (poz. “722) 1 élizgiem (poz.725),

¢/ komplet dodatkowych uchwytéw nozowych i ogniw wewng-
trznych zezwalajgcy na odpowiednie wydzuzenie Zarcucha
wrebowego dla wysokosci zabioru HZ = 1415 mm,

Elementem wyposazenia dodatkowego dla wrebnika pionowego
(rys.22) jest obsada (poz.898) dla wysokodci podcinania

H_ = 1350 do 1650 oraz komplet uchwytéw nozowych i Zubkdw
z§czgcych zezwalajgcy na odpowiednie wyduzenie Zahricucha
wrebowego tegoz wrebnika.

Przebudowa wrebnika konturowego kombajnu na Jjedng z poda-
nych wysoko$ci zabloru H_ 6 oraz przebudowa wrebnika piono-
wego ne odpowiednig wysoKo$d podcinania, nie nastrecza
zadnych trudnodci i moze byé dokonana w éclanie weglowe]
w Je] gb6rne] lub dolne] komorze.

Wykaz elementéw wrebnika konturowego dla poszczegdlnych wy—
sokodci zabioru H 2z uwzglednieniem odpowlada jgcego tym
wysokoéciom qubnfka pionowego podaje tablica.
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Tablica czesci potrzebnych do przebudowy wrebnika konturo-
wego 1_wrebnika pionowego dla_poszczegdlnych wysokodci za-

bioru

—p

Nazwa czedci

-—

Wysoko&é

2% wysokodci podciggglg_gp.

15 mm [

1265 mm

zablovn He ((mmi . no.o v o

1415 mm__ _

Pozyc ja katalogu

(nr rys. lub znak czesdci)

Prowadnica
kabzgkova

Kabzgk
Slizg
S8lizg *ukowy

T

i

719/G11-34BElb
720/G11-34BE13
697/G11~-8DC3

Nakiadka
-

i

715/G11-34BC1lb
716/G11-34BC13
697/G11-8DC3

723/G11-54BG1b
724/G11-34BG13a
697/G11-8DC3

718/G1l1-8D12a

714/G11~-8D13a

]

722/G11-8D1l4a

Slizg

721/G11-8D16a

717/G11-8D17a

725/G11-8D18a

Pozostaze czedci wr
wysokodgcli zabiordw Hz’

Obsada wrebnika

—

ebnika konturowego sg§ te same dla wszystkich

s e s s T v

Wysokosdci pedcinania

H

mm
R -

1100 do 1400

mm stosowana

1350 do 1550mm

sokodci podcinania Hp

— o it 2 e

przy Hz=1115 i 1265 mm stosowana pray
Hz = 1415 'mm
897/G11 - 8SBl

Pozostatre czedci wrebnika pionowego sg te same zardéwno dla wy-—
1100 do 1400 jJak i 1350 do 1650 mm

898/G11-8RB1L

e s ) e e e e

Jak widaé z tablicy przebudowa wrebnika konturowego komba j—
nu na zgdang wysokosc gzabioru H?, sprowadza sie do wymiany
kompletnej prowadnicy kabXgkowe] i odpowiadajgcej jej na—
kxadki ze flizgiem oraz dostosowaniu dxugodci tancucha wre-
bowego. Réwniez przebudowa wrebnika pionowego na zzdang wy-—
sokos8¢ podcinania H_ jest prosta i wymaga jedynie przy od-

powiedniej zmianie

8

sady wrebnika.
Bardziej skomplikowang czynnoscig Jest przebudowa komba jnu

KWP-1K na gmieniony

ocios.

dugodci xarcucha wrebowego, wymiany ob-

Celem wykonania przebudowy nalezy w poszczegédlnych zespo-
Yach komba jnu przeprowadzié nastepujgce czynnodci:

A, w ociggniku (rys.l16):

1. odwingé 1lin
wy (poz.168

cowaé go w gnieZdzie przeciwnym;

z bebna, wybié jej stozkowy uchwyt zacisko-
z dotychczasowego gniazda w begbnie i zamo-
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nawingé z powrotem line na beben ciggnika w kierunku
przeciwnym do dotychczasowego nawiniecia, a zgodnym ze
zblieznodcig stozkowego zacisku w bebnie;

przemontowaé krgzek linowy (poz.258) z panewkami (poz.
256 1 257) 1 koinierzem (poz.255) w miejsce dotychczaso-
wego osadzenia krgzka (poz.18l), a ten z kclei zamonto-
waé na osi mocujgcej dotychczas krgzek (poz.258).Krgzek
(poz.181) powinien byé zawsze zamontowany od strony czo-
za d4ciany.

w_gkowicy, W _napedzie_ zadcucha wrebowego i zerdzi,
we_wrebniku konturowym i _ lgggyx% oraz_Ww_zerdzi Kruszgce ]
i_saniach kombajnu (rys.17, 18, 19, 22, 21, 31 237:

rozxgczyE sprzegio wtykowe zawieszone na kadiubie zespo-
tu napedu zancuchae wrebowego i zerdzi kruszgoej i poxbw—
ke tego sprzegia z przewodem oponowym — po odkreceniu
uchwytu (poz.945, rys.23) mocujgcego rure (poz.942,
rys.23) — utozysé na gowicy kombajnu wraz z ostong spre-
zynowg i rurowg tego odcinka kablaj

Odizgczyé dysze zraszajgcg, przymocowang do kadiuba nape-
du zanoucha wrebowego i1 zerdzi kruszgcej i razem z pod-
trzymkg dyszy oraz przewodem zasilajgcym uZozyé na Za-

dowarce. Odigczyé tadowarke od reszty kombajnu przez wy-
jecie sworznia (poz.1l006, rys.23) Zgczgcego ptoze tado-

- warki z ptozg sad kombajnu, sworznia (poz.l094,rys.24)

tgczgcego ciegxo dolne radowarki z uchem prowadnicy dol-
nej wrebnika konturowego oraz dwéch sworzni (poz.1091,
rys.24), zgczgcych ciegta rozporowe zradowarki z uchami
gérnej prowadnicy wrebnika konturowego komba jnuj

odkrecié $ruby noskowe mocujgce obudowe zerdzi(poz.902,
rys.22 lub poz.819, rys.21l) do prowadnicy kabigkowe ]
wrebnika konturowego i zerdzi wraz z obudowg (poz.902,
rys.22) 1 wrebnikiem pionowym (lub tylko z obudowg poz.
819, rys.2l1 , w przypadku gdy kombajn pracuje bez wreb-
nike pionowego), wymontowal z kadiuba przekiadni przez
catkowite wysuniecle jej z wielowypustowego gniazda.Nas-
tepnie, przez obrét sworznia (poz.882), rys.22), odblo-
kowaé obsade wrebnika pionowego (poz.897 lub 898)i obré-
cié¢ ja o pewien kgt wokéx koxa rancuchowego zerdzi kru-
szgcej. W nowym pozozeniu wrebnika pilonowego, sworzen
blokujgcy (poz.882) powinien trafia¢ w otwdr blokujgcy

w obudowie zerdzi (poz.902), symetrycznie poxezony w sto-
sunku do otworu, w ktérym dotychczas by zablokowany
wrebnik pionowy.

Poluzowaé z kolei nakretki koronowe nozy kruszacych na
zerdzi, obréoidé je o 180° i umocowaé, dokrecajgc nakret-—
ki koronowe. Wykrecié wszystkie $ruby dociskowe w uchwy-
tach nozowych tarcz kruszgcych na zerdzi oraz w uchwy-
tach tarcz urgbiajacych i1 zancucha wrebnika pionowego.
Obrécié o 180  noze wrebowe znajdujgce sie w tych uchwy-—
tach i ponownie zabezpieczyC je drubami dociskowymi wkre-
canymi po przeciwne] stronie uchwytéw w stosunku do po-
Zozenia dotychczasowegos

poluzowaé tancucha wrebowy wrebnika konturowego,rozkg-
Czyc go przez wybicie Jjednego ze sworzni xgczgcych i wy-
Jgc 2z prowadnic wrebnika konturowegoj

odkrecié dwie s$ruby (poz.503, rys.l7) mocujgce Ooszone
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%pozm955, rys.23) do kadkuba giowicy oraz dwie gruby
poz.995 1 1012, rys.23) przymocowujgce te ostone do ka-
dtuba zespotu napedu zarcucha wrebowego i zerdzi kruszg-
cej. 2djg¢ te osione. Odkrecié cztery sruby (poz.1012,
rys.23) mocujgce do kadXuba zespoiu napedu zancuche wre-
bowego 1 zerdzi kruszgce] obsade (poz.954 rys.23)krgzkéw
linowych i zdjgé te obsade wraz z osadzonymi w niej
krgzkami linowymi i1 2z zawieszonym na niej wieszakiem
(p0z.953 rys.23).
Po zdjeciu obsady (poz.954), wyjaé z niej osie (p0z.956
i 960, rys.23), obrécié je o 1807 i ustalié pzytkami
(poz.,1014, rys.23) przykreconymi po przeciwne] stronie

W stosunku do po%ozenia dotychczasowego) obsady (poz.
954). Réwnoczednie przy edwracaniu osi (poz.960,rys.23)
zd jaé .z obsady (poz.954) wieszak (poz.953), obrdcié go
o 180° 1 ponownie osadzié na tej obsadzie i o0si(poz.960).
Po obréoceniu wieszaka przemontowaé Jego krgzek linowy
z osig (poz.957, rys.23) i pxytksa zabezpieczajgcs
(poz.1014) w drugl otwér wieszakaj

odkrecié cztery éruby (poz.1l007, rys.23) mocujgce sto ja—
ki (poz.944, rys.23) z podkzadkami (poz.943) do piéz
(poz.952 1 946, rys.23) kombajnu. ;

Wy jaé sworzed (poz.1l006, rys.23) i odxgczyé pioze(poz.
952) od sah kombajnu.

Odkrecid Srube (pez.1004) 1 wysungé spod stojaka(poz.944)
proze (poz.946). Wyjaé sworzed (poz.1005, rys.23) i od-
gczyé od sah kombajnu blache ostonowg (poz.947,rys.23)

z wkXadkg (poz.941, rys.23). StoJjaki %pozo944) pozosta jg
nadal przykrecone do okularu gtowicy.

pokreca jgc réwnomiernie gérng i dolng grubg napinajgca
(poz.711, rys.19) wrebnika konturowego, wykrecié je caz-
kowicie z nakretek (poz@710)@Wymontowaé z zespoXu napedu
taricucha wrebowego i zerdzi kruszgcej caig rame wrebnika,
tJ. prowadnice gérng, kabigkowg i dolng wraz z kadZubem
(poz.709), sworzniem (poz.728) i $lizgiem (poz.706),0raz
ptozg (poz.734); \

po wymontowaniu catege wrebnika (rys.l19), zdjaé z Jege
dolnej lub. gérnej prowadnicy ( zaleznie od dotychczaso-
wego zamocowania) pioze (poz.734, rys.l9) oraz odkrecidé

i wyjgé osiem $rub (poz.757) zgczacych z tymi prowadni-
caml prowadnice kabtgkowg (poz.715, 716 lub 719, 720 lub
723, 724). Po wybiciu ozterech kotkéw ustalajacych(poz.
7605 i po odkreceniu oraz wyjeoiu dwéoh wkretéw(poz.726),
mocujgcych kabtgk prowadnicy kabtgkowej ze $lizgami kor-
cowymi (poz.696 i 698) gérnej i dolnej prowadnicy wreb-
nika, wyjgé prowadnice kabigkowsg.

Wymontowang prowadnice kabkgkowg obrécié w ptaszczyinie
JeJ konturu o 180 (tj. tak, aby ramie kabxgka dotych-
czas osadzone w gérnej prowadnicy byZzo uchwycone teraz

w dolnej i na odwrét) i ponownie zamontowaé tymi samymi
grubami (poz.757), koxkami (poz.760) i wkretami (pcz.726)
z gérng i1 dolng prowadnicg wrebnika konturowego, odpowia-
dajacymi nowemu zzozeniu w jakim ma kombajn pracowac.

Z dotyohczasowe]j dolnej prowadnicy wrebnika konturowego
wy jaé sworzed (poz.728) i zdjaé z niej kadzub(poz.709

ze 4lizgiem (poz.706). W kadzubie tym za pomocg tego
samego sworznia (poz.728) osadzié nowg dolng prowadnioce
wrebnika, przy czym 8lizg (poz.706) nalezy zamontowad
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po stronie przeciwnej kadtuba (poz.709) niz dotychczas.
Do zmontowanej w taki sposéb nowej ramy wrebnika kontu-
rowego — przystosowanego do pracy w zmienionym zXozeniu
- przykrecié ptoze (poz.734), ktdéra zaleznie od kierunku
cisnienia w écianie (od spggu lub od stropu) moze byd
przytwierdzona do dolnej lub gérnej prowadnicy wrebnikaj

wykrecié &gruby mocujgce obejmy (poz.713,rys.l9) $rub
napina jgcych wrebnika konturowego do kadzuba napedu zan-
cucha wrebowego i zerdzi kruszacej (u dotu) oraz do jego
nakxadki (u géry poz.71l4 lub 728 lub 722,rys.l19), =zdjgd
te obejmy ze $rubami napinajgcymi i przykrecié Je gruba-—
mi (poz.755) po przeciwnej stronie kadzuba napedu Zafcu-
cha wrebowego i zerdzi kruszgcej;

odkrecidé &ruby mocujgce $lizg zahcuchowy (poz.717 1lub
72% Tub 725, rys.l9§ do kadxuba napedu zancucha wrebowe-
go 1 zerdzi kruszgcej oraz do Jego naktadki (poz.714 lubdb
718 1lub 722) i przymocowaé go tymi samymi $rubami po
przeciwnej stronie koxa Xancuchowego;

odkrecié¢ 4ruby mocujgce 8lizg dolny (poz.554, rys.18) do
kadXuba napedu tarncucha wrebowego i zerdzi kruszgce]

i 4lizg ten ponownie przykrecié po przeciwnej stronie
koza zadcuchowego;

odkrecié szedé drub (poz.648 1 671, rys.1l8) mocujgcych
kad¥ub przektadni stozkowej napedu zerdzi do kadtuba na-
pedu ancucha wrebowego i zerdzi kruszgcej i poskugujgc
sie dwiema $rubami odciskowymi M20, zdjgé caxry zespdz
mieszczgcy sie w tym kadzubie,

Obrécié zd jety zespéx o 180° w ptaszczyZnie koxnierza
mocujqcego i ponownie przykrecié do kadXuba napedu zan-
cucha wrebowego i zerdzi kruszgcej, nie zapomina jgc

o réwnoczesnym prazykreceniu wspornikéw (poz.590 i 591,
rys.18);

zamontowaé przygotowana uprzednio zgodnie z punktem 8
rame wrebnika konturowego, wprowadzajgc gbérng i dolng
prowadnice wrebnika w odpowiednie prowadnice, przy réw-
noczesnym wkrecaniu w nakretkl tych prowadnic $rub napi-
najgcych (gérnej i dolnej) wrebnika konturowego. Zamon-—
towaé¢ zerdZ kruszgcg w wielowypustowg gniazdo w zespole
przekzadni stozkowe] zerdzi, a nastepnie obudowe te]
zerdzi wraz z odpowiednio przygotowanym - zgodnie z pun-
ktem 3 — wrebnikiem pionowym przykrecié do wrebnika kon-
turowego;

wprowadzié w prowadnice wrebnika konturowego zadcuch
wrebowy, zatozy¢ go na koxzo zarcuchowe napedu zadcucha
wrebowego i zerdzi kruszgce], pozgczy¢ oba kotice tego
Zancucha, a nastepnie za pomocq§ drub napina jgcych, wyre-
gulowadé prawidXowy jego nacigg}

przykrecié po przeciwne] stronie koza Zahdcuchowego zespo-
¥u napedu zancucha wrebowego i zerdzi kruszgce]j przygoto-—
wany uprzednio - zgodnie z punktem 5 - zespdt krgzkéw
linowych mieszczgcych sie w obsadzie (poz.954, rys.23)
oraz blache ostonowg (poz.955, rys.23);

zamocowaé pozy kombajnu (poz.952 i1 946, rys.23) do sah
komba jnu (poz.948,rys.23) oraz do przykreconych do oku-
laru gtowicy stojakéw (poz.944, rys.23), pamietajgc

0 wzajemne] zamianie dotychczasowego mie jsca mocowania

tych pxéz do san komba jnu.
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Pxoga (poz.946) z blachg ostonowg (poz.947) i z wkxadks
(poz.941, rys.23) powinna byé zamocowana w miejscu dotych-
czasowego zamocowania pxozy (poz.952) i na odwrét;

z utozonego na gtowicy komba jnu przewodu oponowego(patrz
punkt 1) z péxsprzegiem wtykowym i rurg ostonowg, zdjgé péi-—
sprzegto oraz rure a sam przewdd przerozy¢é w kanalach kadxuba
gtowicy tak, =zeby przechodzii przez uchwyt mocujgcy przys—
pawany od spodu okularu gowicy (poz.424,rys.1l7) czyli

przez uchwyt znajdujgcy sie po przeciwnej stronie osi wzdiuz-
nej komba jnu.

Po wyprowadzeniu przewodu z uchwytu natxozyé na przewdd ru-—
re kablowg (poz.942, rys.23) i wprowadzidé jednym koXcem

w uchwyt %poz.424, rys.17) a drugl - za pomocg uchwytu(posz.
945, rys.23) - przytwierdzié do stojaka ptozy komba jnu.

Zyty przewodu oponowego ponownie zamontowaé w péxsprzegle
wtykowym.

Dla 2atwiejszego przewlekania przewodu oponowego przez ka-
dzub gowicy, nalezy zdjaé zaglepki (poz.382, rys.l7)przy-
stania jgqce otwory montazowej

odkrecié sSruby (poz.994, rys.23) mocujace (poprzez podstawe
poz.940 lub bezpoérednio) daszek osianiajgcy (poz.950,rys.
23) do pomostu sar kombajnu i daszek ten (wraz z podstawsg
poz.940, gdy Jest stosowana) przymocowad tymi samymi &ruba-
mi po przeciwnej stronie pomostu san (poz.949, rys.23).

C. w_zadowarce (rys.24):

1. odkrecidé 4ruby mocujgce podtrzymki (pez.1l230 i 1231)
urzgdzenia zraszajgcego i podtrzymki te wraz z pozosta-
*ymi elementami urzadzenia zraszajgcego (przewody,ztacz-—
ki, dysze, kurki odcinajgce i td.) zdjaé z zadowarki
i uxozydé obok agregatu pompowego (poz.l241, rys.27);

2. pokrecajgc réwnomiernie drubami napinajgcymi - po uprzed-—
nim poluzowaniu szedciu grubd (poz.10893 1 dwéch Srub -
(poz.1114) - poluzowaé oba Zancuchy zgrzebtowo-nozowe
zadowarki, rozigczyé je przez wybicie jednego ze sworzni
¥gczgcych 1 wyjgé zarcuchy z prowadnic zadowarkil;

3. odkrecié wszystkie $ruby mocujgce blachy ostonowe (poz.
1044 1 1046, rys.24) rxadowarki i zdjgé te ostony;

4. odkrgcié i wyjgé dwie sruby (poz.lll4, rys.24) mocujgce
prowadnice gérng do kadiuba przekadni 2adowarki.Nastep-
nie pokrecajgc réwnomiernie drubami napinajgcymi(poz.
1035 1 1062) wykrecié je z nakretek (poz.1071 i 1063).
Zd jg¢ z xadowarki kompletnie zmontowang prowadnice gorng
wraz z przykrecona do niej prowadnicg kabigkowg i uchwy-
tami przesuwnymi Cpoz.lOBl, 1032) ciegzami rozporowymi
(poz.1047, 1048 i 1049);

5. odkrecié Sruby (poz.1109) mocujac: tapy przekzadni do
ptyty podstawowe]j xadowarki i wymontowaé przekzadnie
wragz 2z prazykreconym do niej silnikiem elektrycznym i kom-
pletnie zmontowang oszong wysiegnikowa (poz.l039, 1041,
1042) z przyciskiem bezpieczedstwa ,Wyz";

6. odkrecié i wyjgé szesé drub noskowych (poz.1126),%gczg-
cych pxyte podstawowg tadowarki (poz.1075) z prowadnicyg
dolng (poz.1l045) i z podstaws pod silnik elektryczny ,
(poz.1076) oraz cztery éruby (poz.1085) mocujgce prowad—
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nice (poz.1043) odkiadni ptugowej (poz.1069 lub 1070)

z ptytq podstawowg i prowadnicg dolng. Odkrecidé réwniez
érube noskowg (poz.1117) mocujgcg dodatkowo pxoze tado-
warki (poz.1073) do pxyty podstawowej;

wymontowaé spod piyty podstawowe] zaczep zadowarki
(poz.1051) ze sworzniem (poz.1119) i ciggtem dolnym (poz.
1050)01 po obréceniu zaczepu w ptaszczyznle poziome]

o 180" ponownie osadzié go pod piyta podstawowg.

Podobnie po wyjgciu i obréceniu pXozy (poz.1073) o 180°

( w ptaszczyfnie poziomej),ponownie osadzié jq pod pxy-
tg podstawowg 1 przykrecié d4rube noskowg (poz.1117)w od-
powiednim , innym otworze tej pxytys

przesungé réwnolegle, na druggq strong piyty podstawowe]
(poz.1075) prowadnice dolng (poz.l045) wraz z ustalong
na niej poprzecznie podstawg (poz.1076) tak, aby otwory
w te] prowadnicy - przewidziane dla drub (poz.1126) -
traflatry w odpowiednlie otwory w piycie podstawowe];

po oplsanym w p-koie 8 wua jemnym ustaleniu piyty ped-
stawowej (1 osadzonego w nieg zaczepu zadowarki poz.1051)
z prowadnicg dolng (poz.l045) i podstawg (poz.l1l076),czed-
ci te ponownie ztgczyé ze sobg szedcioma Srubami noskowy-—
mi (poz.1126);

przykrecié cztereme érubami (poz.1085), od doxu piyty
podstawowej, prowadnice (poz.l043) odkzadni pzugowe ]
(poz.1069 lub 1070), pamietajgec o uprzednim obrdéceniu

o 180° tych prowadnic w ptaszozyZnie i1ch podstawy.Wzo-
zona suwliwie w te prowadnice odpowiednia odkzadnia pzu-
gowa (poz.1069 lub 1070) przewldziana dle nowego czoka
dclany 1 stosowana tylko przy zjefdzie kombajnu, musi
dcidle przylegaé do obrzeza piyty podstawowe];

osadzié w podstawie (poz.1076) silnik elektryczny wraz

z przykrecong do niego przekradnig 1 przykrecong do te]
przekzadni kompletnie zmontowang oszone wysiegnikowsg.
Dwiema #4rubami noskowymi (poz.1l109) przykrecié tapy prze-
kt*adni wraz z podkadks (poz.1074) do ptyty podstawowe]j

i ptozy (poz.1073) zadowarki;

zamontowad ponownie na tadowarce prowadnice gérng wraz

Zz przykrecong do niej prowadniocg kabzgkowg i kompletnie
zmontowanymi (Zgcznie gz clegami rozporowymi) uchwytami
przesuwnymi.

W tym celu nalezy réwnomiernie wkrecaé obie sruby napina-
Jace w nakretki osadzone w gérnej i dolnej prowadnicy,az
do cazkowitego wsuniecia prowadniocy kabigkowe] w telesko-
powe osadzenie w prowadnicy dolnej}

zaxozyd w prowadnioce radowarkl przedni i tylny ahicuch
zgrzebtowo-nozowy. Z uwagi na to, ze w stosunku do pro-
wadnic zadowarki anocuchy te znajdujq sie teraz po prze-
ciwnyeh stronach tadowarki w pordéwnaniu z poZozeniem
pierwotnym, nalezK wezystkie noze w Zancuchach obrécié

w gniazdach o 180" 1 odpowiednio przestawié ich druby
dociskowe. Za pomocg &drub napinajgcych wyregulowad nas-
tepnie prawidiowy nacigg tych zaldouochéw. W przypadku nie-
jednakowego wydtuzenia sie obu zadcuchéw zgrzebXowo-no-—
zowych zadowarki w poprzednim okresie praocy tych Zancu-—
chéw, a powodujqgcegp "nastepstwie nieré6wnomierne ich napi-
nanie przy pokrgcaniu érudb napinajgcych, zaleca sie wza-
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Jemng wymiane identycznych elementédw (uchwyty wewngtrzne
i zewnetrzne oraz zgrzebta) dla wyeliminowania réznic

w cazkowitej dzugosdci obu Zancuchdw.

Po prawidzowym wyregulowaniu naciggu w obu zandcuchach %za-
dowarki przymocowad drubami (poz.lll4) gbérng prowadnice
do kadtuba przekzadni.

l4.przykrecié z obu stron Zadowarki blachy oszonowe (poz.
1044 1 1046) pamietajac o uprzednim podzozeniu pod te
blachy tulejek odlegkosdciowych (poz.1054, 1067 i 1077); .

15. poxgczyé radowarke z wrebnikiem konturowym i saniami kom-

ba jnu wykonujgc czynnosoi wymienione w punkcie 1 i 2 roz-
dziazu B, w kolejnosci odwrotnej do podanej. Podtrzymki
(p0z.1230 1 1231, rys.27) urzgdzenia zraszajgcego na ta-
dowarce wraz z przykreconymi do nich elementami nalezy
zamienidé mie jscami mocowania, tzn. przykrecié je do
przeciwnych kabzgkéw oskony wysiegnikowej. Nalezy réwniesz
zwrécié uwage na prawidtowe wyregulowanie poXozenia

i dxugosci ciegiez -rozporowych, tgczgcych tadowarke

z gérng prowadnicg wrebnika konturowego.

Transport kombajnu do miejsca pracy.

Komba jn przed opuszczeniem pod ziemie nalezy rozmontowal na
zespoxy nadajgce sie do transportu dozowego, a mianowicie:

1/ ciggnik wraz z silnikiem gxéwnym i saniami pod ciggnik
z dasgkiem ostaniajgcym 1 poreczg zabezpieczajgcg;

2/ Btowica wraz z zespotem napedu %afdcucha wrgbowego i zer-
dzi kruszgcej, z saniami pod gkowice i pXozami sail oraz
zespozem krgzkéw linowych;

B quﬁnik konturowy;

4/ rancuch wrebowy wrebnika konturowego i tylny Zardcuch
zgrzebtowé-nozowy zadowarki bez nozy;

5/ zerd%Z kruszgca z tarczami kruszgcymi i obudowg oraz wreb—
nikiem pionowym bez nozy,

6/ 2adowarka zmontowana bez tylnego ta’cucha zgrzebXowo —
nozowego, clgglex rozporowych, dolnego ciega zaczepu,
odkzadni pzugowe], ostony wyslegnikowe] wraz z przycis-
kiem bezpieczerdstwa "Wyz" i podtrzymkami urzgdzenia zra-
sza jgcego oraz bez nozy w przednim Zardcuchu zgrzebowo-
nozowym. Wymienione elementy transportowadé uzozone obok
zadowarki

7/ pomost dla kabla (gdy jest stosowany)

8/ Zespbx pompowy urzadzenia zraszajgcego z przewodami zasi-
lajgcymis

9/ wytgcznik samoczynny KWS0-350 z przewodami oponowymi.

Prazy transporoie komba jnu w stanie rozmontowanym, nalezy
nasmarowac wszystkie obrabiane a odsioniete powierzchnie
oraz starannie zabezpleczyé oszonami drewnianymi ptaszczyz—
ny stykowey czopy wazéw i otwory.

Z dostarczonych do przodku zespoxéw, nalezy zmontowad kom-
bajn odrazu na przeno$niku $cianowym, najlepiej w dolnej
wnece sSciany.

Po ukoniczeniu kompletnego montazu, nalezy sprawdzié i ewen-
tuainie uzupeinié¢ smarowanie kombajnu ( zgodnie z rozdzia -
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"Zzem 7.1.2.) po czym uruchomié go prébnie na biegu luzem

zgodnie .z zaleceniami rozdz.5.1.

Przygotowanie sciany weglowej do_urabiania_ kombajnem.

Dla zabezpieczenia normalnej eksploatac i komba jnu, gwaran-
tujgce] wykonywanie dwéch cykli na dobe, nalezy przestrze-
gaé¢ nie tylko zalecane] organizacji pracy kombajnem - poda-—
nej w harmonogramie na rys.9a — ale rdédwniez odpowiednio
przygotowad dociane weglowg 1 wszystkie urzgdzenia bezposdred-
nio zwigzane z pracq§ kombaJnu. Nalezycie utrzymane i wypo-
sazone drogli odstawy urobku, drogi dostawy materiazdéw po-
mocnioczyoch i elementédw obudowy oraz nalezyty stan sprzetu
pomooniczego i narzedzi w duze] mierze decydujg o efektach
pracy komba jnu.

Przygotowujgo $ciane weglowg dla wybleranie komba jnem KWP-1K
nalezy? :

1/ wnikliwie przeanalizowaé istniejgce warunki geologiczno-
gérnicze 1 organigacyjno-ruchowe w wytypowane] dcianie.
W szczegbdlnosoi sprawdzid, czy Jakosd stropu i panujace
cidnienie gérotworu zezwalajg na obudowe $Sciany stropni-
cami stalowo-—czzonowymi dtugodoi 1,2 m, bez stawiania
stoJakéw miedzy oczozem dciany a przenosdnikiem odstawy,po
ktérym przesuwa sie kombajn. W okresie Jjednego cyklu pra-—
oy kombajnu tJj. podczas ruchu roboczego i zjazdu, stoja-
kéw tyoh w wymienionym polu stawiaé nie mozna. Ewentual-
ne stawianie stojakéw miedzy czotem $ciany a przenosdni-
kiem odstawy co kilka lub kilkanadcie metréw (na dzugos-
ol éciany) powaznie ogranicza mozliwogci eksploatacyjne
komba jnu, bo stojaki te, przed kazdorazowym zblizeniem
slie maszyny muszg byE okresowo usuwane.

Typowana $ciana nie moze réwniez posiadaé zbyt duzych
uskokéw 1 nadmiernych przerostédw czy wtrgce?d kamieniaj

2/ wyprostowadé wybrang dciane przed wprowadzeniem komba jnu
do ruchu. Praca kombajnu w $Scianie prowadzonej nie w 1li-
nie prostej jest niedopuszozalna. Nie wyprostowana bo-
wiem $ciana przy stosowaniu obudowy stalowo-czZzonowe]

i przenodénika $Soilanowego w pierwszym polu, zakibéca pra-
wid2owy cykl pracy w dcianie i powoduje miejsoami zbyt
duze odszonieocle stropu miedzy czoxem &Scieny a linig
stropnioc}

3/ bezwzglednie przestrzegad prawidtowych zasad prowadzenis
obudowy stalowo-ozzonowej. Nieprostolinijne ustawianie
stojakéw jJest niedopuszczalne poniewaz linia stojakdw
Jest bazg odniesienia dla prawidzowego po kazdym cyklu
ustawlienia przenodnika sSoianowego wraz z kombajnem. Jak
widaé z rys.9, prawidiowa wspékpraca kombajnu, przenos—
nika scilanowego i obudowy stalowo-czionowe]j doisdle zale-
zy od bezwzglednego przestrzegania podane] odlegXodci
(170 mm) przenodnika od linii stojakéw podporowyoh. Usta-
wlanie przenoéglggﬁgg_ggggﬁczonzm cyklu, nie w odniesie-
niu do l1inii stojakow podporowych lecz w_odniesieniu do
czota goiany Jjest niedopuszozalnej

4/ Jjako écianowy przenosnik odstawy nalezy stosowad przenos-
nik zgrzebowy, dwuzaidcuchowy, pancerny typu ”Slask". Do
meohanicznego przesuwania przenodnika stosowaC - do cza-
su uruchomienia produkoc ji seryjnej przesuwnikéw hydrau-
lioznyoch, bgdZ pneumatycznych — przesuwniki mechaniczne,
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grubowe typu PM-2800, napedzane recozng wiertarkg elektry-
czng. Do stopniowego przesuwanie przenodnika wystarczy

4 do 5 przesuwnikdéw na kazde 100 m jego dzugosci, zasd
przy réwnoozesnym przesuwaniu ilod¢é ta wzrasta do okozo
12 sztuk.

Przed kazdym cyklem roboczym komba jnu przygotowaé w dol—
nej ozesdci sciany komore /wneke/, o wymiarach ok.l,3x3 m.
Wykonywanie gérnej wneki nie jest konieczne w przypadku,
gdy odpowiednia dxugoéé przenodnika zezwala na wjazd kom—
bajnu az na chodnik nadscianowy. W przeciwnym razie, na-
lezy rdédwniez i w gbérze dciany wykonad odpowiednig wneke

o dzugosci ok. 5 m. Przy wykonywaniu tej wneki nalezy
uwazaé, aby kesy wegla tadowanego ne przenosnik nie bykty
zbyt duze (max.150 x 300 mm). W przeciwnym bowiem razie-
z uwagl na przeswit san kombajnu — wegiel ten nie przej—
dzie pod znajdujgcym sie na przenosniku komba jnem;

6.,umiedcié¢ transformator i wytgcznik samoczynny w takie]

7a

9.

10.

odlegtodci od najbardziej oddalonego odcinka $ciany,aby
spadek napiecia mierzony miedzy transformatorem a silni-
kami elektrycznyml kombajnu nie przekraczax 10 % napie-
cia znamionowego (50V). Zbyt duzy spadek napiecia powo-
duje przegrzewanlie sie silnikéw i moze byE powodem ich
czestego wyigqoczania w czasie pracy kombajnu oraz nie poz-
wala na stosowanie wiekszych szybkodci posuwu maszynys

dbad o niezawodne dziatanie odstawy od miejsca urabia-
nia az do szybu. Nalezy wiec zabezpieczyé dostateczng
dla odstawy iloé¢ prdéznych wozdw i ich wxadciwy obieg
tak, aby zapewnié ciggXos$é pracy kombajnu. Z rozpocze-—
ciem zmiany wydobywcze] w scianie komba jnowej, zapas
préznych wozéw nie powinien byé mniejszy od 80 wozdbw.
Jest to uzasadnione tym, ze wydajnogi komba jnu osiggana
przy bezawaryjne] pracy jest bardzo duza i przekracza
zwykle 75 t/hj

doprowadzié wode do urzgdzenia zraszajacego w ilosdci
gwarantujgcej ciggig prace zespoiu pompowego podczas pra-—
cy kombajnu. Iloéc ta nie moze byE mniejsza od 20 1/min.
O i1le moznodci, wode nalezy doprowadzié do chodnika pod-
Scianowego, poniewaz z uwagi na kierunek posuwu robocze-
go komba jnu, zasilanie zraszania z tego chodnika jest
wygodnie jsze 1 Zatwlejszej

pozgozyd gciane z kopalniang siecig telefoniczng.

Ze wzgledu na decydujgce znaczenie prawidXowo funkc jonu-
Jace] odstawy dla wydajnej pracy kombe jnu, konieczne
Jest zainstalowanie telefonu przede wszystkim przy wysy—
ple do wozdéw kopalnianych. W razie bowiem nienadgzania

z dostawg préznych wozdéw i1 odstawg pexnych Jest moznosdé
natychmiastowej interwenc jij

w chodniku podécianowym umiedocié¢ w specjalnej skrzyni
komplet czedci wymiennych do komba jnu oraz komplet nie-
zbednych narzedzi 1 przyrzgddw potrzebnych do demontazu
maszyny.

Z czgsdcl wymiennych nalezy stale mieé w przodku i uzupex-—
niaé¢ w miare zuzycia przede wszystkim:

a/ dwie liny srednicy 17,5 mm i diugodci 50 m (poz.328)
dla cilggnike komba jnuj

b/ uchwyty nozowe i noZowo—zgrzebZowe, ogniwa wewnetrzne,
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ogniwa zewnetrzne, sworznle zgczgce 1 sprezynujgce,
pierdclenie zabezpleczajgoe dla tarcucha wrebowego

1 radcuchdédw zgrzebkowo-nozowych tadowarki oraz zapa-
sowe uchwyty nozowe dla tarcz kruszgcych zerdzi kru—
szgqcej. W przypadku stesowania pionowego wrebnika,
ociosowego, réwniez komplet uchwytéw nozowych i xub-
kéw dla Zaricucha wrebowego tegoz wrebnika i jego
tarcz urabia jgcych;

¢/ nalezycie zaostrzone noze wrebowe oraz nozae kruszgce;

d/ przecigzeniowe piytki zabezpieczajace przekiadnie
zerdzi kruszgce].

Czynnoscl przygotowawcae przed rozpoczeciem urahiania i Xa-

dowania komba jnem.
Do obstugi kombajnu mogg by¢ dopuszczeni tylke pracowniey,

ktédrzy przeszll spec jalne przeszkolenie.

Komba jnista 1 jego pomoonik powinni mieé wysokie kwalifika-—
cJe zawodowe i dobrgq znajomosdé budowy maszyny, jej obstugi

1 konserwac ji.

Na zmianie wydobywczej, przed rogzpooczeciem urabiania i za-

dowania, komba jnista i jego pomoonik powinni sprawdzicé go-

towoéé maszyny do pracy. W tym celu nalezy sprawdzid:

1/ stan oleju i smaru w poszczegbdlnych punktach smarowych
kombajnu 1 w ragie potrzeby uzupeinic go, zgodnie z in-
strukc j§ smarowania podang w rozdz.7.1l.2;

2/ nalezyte zablokowanie zespoXu napedu zaficucha wrebowego
1 2zerdzi kruszgoej w okularze giowicy;

3/ dziatanie wszystkich uchwytdéw sterowniczych komba jnu,
przyoiskéw zdalnego sterowania ,Z" - ,0" oraz przycisku
bezpieczedstwa ,Wyz", znajdujgcego sie na zadowarce;

4/ stan nozy wrgbowych w tadcuchu wrebowym wrebnika kontu-
rowego 1 ociosowego, w uchwytach tarcz kruszgcych oraz
stan nozy kruszgcych zerdzi i tanouchéw zgrzebXowo-nozo-
wych radowarki. Noze stgpione bgdZ uszkodzone wymienid,
przy ozym zuzycie liniowe nozy z wkzadkami ze spiekéw
twardych nie powinno przekraczaé¢ 1 mm;

5/ prawidXowe zamboowanie nozy wrebowych w uchwytach nozo-
wych, tj. wadoiwe ich wysunigcie 2z uchwytéw (wg szablo-
nu) i ustalenie drubami dociskowyml oraz prawidXowy
uk*ad nozy w poszczegdlnyoh ,strzatkach" zancucha, —zgod—
nie ze schematami na rys.6 1 22. Kierunek strzaiek musi
byé zgodny z kierunkiem ruchu Zafioucha. Prawidtowy kie-
runek biegu Zancucha wregbowego Jest wéwczas, gdy zardcuch
dozem wyblega ze szczeliny wrebowej, a gdérg wchodzi do
szczeliny;

6/ prawidiowe naplecie zarcucha wrebowego wrebnika konturo-
wego 1 wrebnika pionowego orag 2anocuchdéw zgrzebtowo-no-
2owych xadowarki.

Przy prawidowym napileciu, zafdcuchy (rys.4) powinny @aé
sig odchylaé¢ o 15 do 20 mm na przestrzeni miedzy koXem
¥ancuchowym a wlotem do prowadnicy. Nalezy pamigtad, ze
prawidtowo napiety *ardcuch zmniejsza zuzycie koXa zaXcu-
chowego, $lizgdédw 1 prowadnio oraz usuwa niebezpieczein-
stwo klinowania i zrywania zandcucha. Zbyt silnie napiety
tardcuoch powoduje duze straty mocy na tarcie, a wywigzuja
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ce sle przy tym ciepzo powoduje z kolel odpuszczanie za-
hartowanych elementéw wrebnika 1 Zxarcucha, co prowadzi
do szybkiego ich zuzyciaj

7/ prawidzowe dziaXanie urzgdzenia zraszajgcego.

Po sprawdzeniu stanu gotowodci komba jnu do pracy, komba j-
nista i jego pomocnik mogg prace rozpoczgé, pamieta jgc

0o kazdorazowym nalezytym umocowaniu liny pociggowe] komba j-
nu do stojaka rozporowego i o prawidiowym uruchomieniu
(zgodnie z rozdz.5 Cz.II poradniks) silnikéw napedowych
komba jnu.

Przy rozpoczeciu pracy nowym kombajnem, w celu nalezytego
dotarcie elementéw ruchowych, a zwiaszcza przekiadni zeba-
tych, nalezy bezwzglednie przestrzegac zasady, zeby przez
pierwsze 10 dni pracy maszyny pracowaé tylko przy nizszych
predkodciach posuwu.

5.6. Urabianie i %2adowanie kombajnem.

5.6.1.Przygotowanie kombajnu do_praoy.

Uruochomienie komba jnu bez wnikliwej anallizy istniejgcych
warunkéw w gcianie (patrz p.l rozdz.5.4.) i bez nalezytego
przygotowania kombajnu do tych warunkéw, jest niedopuszczal-
ne i prowadzi w praktyce do niezadawalajgcych efektéw wydo-
bywczych. Zastosowanie odpowiedniej wysokodcl wrebnika kon-
turowego i pionowego, dobér wadciwego ukzadu nozy w zarcu-
chu wrebowym, odpowiednia liczba i drednica tarcz kruszgoych
na 2erdzi kruszgce]j oraz nalezyte wyregulowanie pozgczenia
zadowarki z kombajnem ma decydujgce znaczenie dla pracy kom—
ba jnu. Juz pierwsze dni pracy kombajn pozwalajg zwykle
stwierdzié czy Jest on wxadciwie zlokalizowany i czy maszy-—
na Jjest nalezycie przystosowana do tych warunkdw.

W zaleznodci od grubodci pok*adu nalezy dobieraé nastgpujg-
ce wysokoscl wrebnika konturowego i pionowego oraz $Sredni-
ce tarcz krusggcyoch:

5 %8 ; e
Grubosé pokzadu rﬁ'ﬁ?ﬁ?ﬁtﬂiﬁ;_ wy“lﬁiﬁﬁo’v'v”é'zgmal by L
w (m) g0 cych
Hy w (mm) Hy w (mm) w (mm)
od 1,32 .40 1,5 1 4 1 1100 do 1400 700
od 1,47 do 1,65 1265 1100 do 1400 850
od 1362 do 1,85 1415 1350 do 1650 850

Dla wegli Zle odchodzgecych od stropu, nalezy pozostawiad

racze]j grubszg 2ate przystropowg i do jej podcinania bez-
wzglednie stosowaé wrebnik pionowy.
Gruboéd pokzadu musl byé oo najmniej o 200 mm wigksza od wy-
sokofol stosowanego wrebnika, aby wrebnik podczas gzjazdu
komba Jnu nie zahaczatx o zamki stropnio.
Srednice tarcz kruszgoych na zerdzi kruszgce] zalezg nie

tylko od wysokosci zastosowanego wrebnika konturowego, ale

przede wszystkim od twardodci 1

zwiezzodcl urabilanego we-

gla. Réwniez ilod¢ tarcz na zerdei (patrz rys.7) uwarunkowa-
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-na Jest urabialnodcig wegla. Z2 uwagli na sortyment wegla
nalezy, gdy tylko jest mozliwe, stosowaé jak najmniejszg
liczbe taroz o gérednicy g 700 mm.

Przy rozpoczynaniu pracy kombajnem w nowej scianie nalezy
zastosowaé tylko dwie tarcze kruszgce $rednicy @ 700 mm,
osadzone na zerdzi zgodnie z rys.7a. Jesli nie da to zgdane-
go efektu i wychodzgcy z wrebnika konturowego blok wegla
bedzie dzielix sie na zbyt duze kesy, ktérych zadowarka nie
potrafi rozkruszy¢ i zatadowad, nalezy wdéwczas zastosowad
tarcze o wieksze] drednicy (tj. 850 mm), ale tylko w przy=
padku stosowania wrebnikow wysokosci H, = 1265 i 1415 mm.
Jezell 1 w tym przypadku nie uzyska si§¢ pozgdanych rezulta-
téw nalezy zastosowaé trzy tarcze kruszgce. Ta trzecia tar-
cza z reguxy powinna by¢ tarczg o srednicy 700 mm, ale

w szczegdlnych przypadkach, dla b.zwiezxych, twardych

i trudno urabialnych wegli (przy wrebniku konturowym wyso-
kodci H_ = 1265 1lub 1415 mm), nalezy stosowad wszystkie
trzy tafcze kruszace @ 850 mm.

W razie stosowania trzeoh tarcz kruszgcych na zerdzi kom-
bajnu, nalezy je montowaé zgodnie z rys.7b. Z uwagi na Jak
najlepsze wywazenie mas obrotowych znajdujgcych sie¢ na zer-—
dzi kruszgce], zaleca sie tak montowal tarcze kruszgce, aby
plaszgzyznami swoich dciec byty przesuniete wzgledem siebie
0 180" .

Ukzad nozy w zancuchu wrebowym wrebnika konturowego, zalezy
przede wszystkim od twardodci i zwiezZosci urabianego wegla.
Przedstawiony na schemacie (rys.6) dziewieciopozyc jowy
ukxad zalecany jest dla wegli zwiezzych, twardych i trudno
urabialnych. Przy weglach miekkich 1 zatwo urabialnych do-
puszcza sie stosowanie rarcucha wrebowego z pominieciem co
drugiego uchwytu dwunozowego w kazdej strzazce (patrz roz-
dziaXx 4.5.).

Podczas przygotowywania organu urabia jgcego do pracy nalezy
pamietaé, 2e zwiezloéé i urabialnodé wegla moze sie zmie-
niaé w miare postepu dciany wraz ze zmiang warunkéw geolo-
giczno-gbérniczych i ze zmiang tzw. cidnienia eksploatacy j—
nego. W zwigzku z tym kazdorazowo, odpowiednio do zmienia-
Jacych sie warunkéw w Scianie, nalezy przystosowywadé organ
urabia jgcy komba jnu.

Przy pracy komba jnéw KWP-1K w nowo otwartych sgcianach, gdy
cidnienie eksploatacyjne jest niewielkie, dla polepszenia
urabialnodci wegla zaleca sie tzw. wstepne strzelanie wstrzg-
sowe, Polega ono na odstrzeleniu w caliZnie przed komba jnem
kilku lub kilkunastu otworéw, odpowiednio rozmieszczonych
na ocaxe] dzugosci dgciany.

Komba jn zlokalizowany w odpowiednich warunkach scianowych

i nalezycie przygotowany do pracy - przy bezwzglednym prze-
strzeganiu prawidzowych zasad prowadzenia obudowy Scianowe]
i przektadki przenoénika (patrz—-p.3 i 4 ro0zdz.5.4.) — za-
pewnia uzyskiwanie co najmnie]j dwéch cykli na dobe, tj.

2 x 1,2 = 2,4 m postegpu Sciany. Dla uzyskiwania tych wyni-
kéw zaleca sie zorganizowal prace na $cianie wg harmonogra-
mu przedstawionego na rys.9a.

5.6.2.Uruchomienie_komba jnu.

Rozpoczyna jac urabianie i tadowanie kombajnem nalezy zawsge
przed uruchomieniem *ancucha wrebowego, zerdzl kruszgce]

i *adowarki, ostrzec umdwionym sygnazem gnajdujgoe_sie W_po-
blizu komba jnu osoby. ’
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Wigczanie lub wytgczanie napedu tarcucha wrebowego i zerdzi
kruszgcej odbywa sie za pomocg uchwytu "d" rys.l znajdujg-

cego sie na gbérnej pokrywie growicy. Manewrowanie tym uchwy-
tem jest dopuszczalne tylko przy zanikajgcych obrotach sil-

nika giéwnego, albo przy silniku unieruchomionym.

5.6.2.1. Uruchomienie_ organu urabiajgcego.

W celu uruchomienia organu urabiajgcego, po uprzednim wkg-
czeniu sprzegta zebatego miedzy giowiocg a napedem zarcucha
wrebowego i zerdzi kruszgcej (za pomocg uchwytu ,d" rys.l.
na pokrywie gérnej giowicy), nalezy:

1/
2/
34,

by

przestawié dZwignie odtgcznika ,04" w wyzgczniku samo-—
czynnym KWS0-350 na pozycje ,Zaxgczone";

przestawié¢ uchwyt "e" rys. 1 przetgoznika kierunku obro-
téw silnika gzdédwnego na zgdany kierunek obrotdwj

przeprowadzié kontrole lampek sygnalizujgcych stan na-
grzania uzwojed silnikéw, naciskajgc przycisk ,K"(rys.l)
umieszozony na ociggniku, ponad oskonietym przyciskiem
zatgoza jgoym ,Z". Po nacidnieciu przycisku K" powinny
zadwieciC sie wszystkie cztery lampki sygnalizacy jne
umieszczone na czoxowe] sciance gbérnej komory silnika
gxdéwnego.

Do kazdego z silnikéw komba jnu przynalezg dwie lampki
kontrolne, Jedna-dwiecgca kolorem biakxym a druga-czerwo-
nym. Przy normalnym stanie nagrzania uzwo jed silnikéw
lampki nie dwiecg. Gdy uzwojenie silnikéw na skutek
przecigzen osiggnie temperature 80 - 100°C zadwieca-—
ja sie samoczynnie lampki koloru biazego, gdy nagrzanie
osiggnie granice oboigzenia cieplnego, odpowiada jgcg
temp.115°C, zadwieca jg sie samoczynnie lampki koloru
oczerwonego;

nacisngé przycisk zaxgczajgoy ,Z". Jeéli Zancuch wrebo-
wy nie biegnie w zgdanym kierunku, nalezy nacisngé przy-
cisk odxgczajgcy ,0" lub przycisk bezpiecznika ,Wyz"

zna jdujacy sie na zadowarce, przestawié przezgcznik kie-
runku obrotédw silnika gzdédwnego 1 ponownie nacisngé przy-
cisk ,2".

Silnik gxdéwny i silnik Zadowarki uruchamiane sg réwno--
czednie. Zatrzymanie tylko Jjednego z_silnikdéw przy_ pra-—
cy_drugiego lub uruchomienie drugiego przy pracy_ plerw-—
8zego, Jest niemozliwe bez Eprzedniégg_w,EQ%EEQEEEPTZY‘
ciskiem ,0" lub ,WyzW)catego kombajnu. Uruchomienie
jednego tylko silnika kombajnu"Zgléwnego lub zadowarki)
Jest mozliwe po ustawieniu w pozyocJi zerowe] przezgczni-
ka kierunku obrotéw drugiego silnika.

5.6.2.2.Uruchamianie zadowarki.

Przy uruchamianiu Zzadowarki kombajnu nalezy:
1. przestawié korbke ,f" rys.l przetgcznika kierunku obro-—

2.

3.

téw silnika tadowarki na zgdane obroty;

przeprowadzié kontrole lampek sygnalizujgcych stan na-
grzania uzwo jed silnikéw;

nacisngé przycisk zaxgozajgcy ,2". Jesli Yarcuchy zgrze—
bzowo—-nozowe zadowarki nie biegng w zg§danym kierunku
nalezy nacisngé przycisk ,0" lub przycisk bezpieczeli-
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-stwa ,Wyz" na Zadowarce, przestawié przexgcznik kier—
runku obrotédw i ponownie nacisngé prazycisk aoMe

Je$lil przy uruchamianiu silnika (silnikéw) komba jnu,zafdcu-
chy wrebowe lub zgrzebXowo-nozowe, nie ruszg przy naciska-
niu przycisku ,Z", a jedynie stychaé¢ buczenie silnika gxéw-
nego lub silnika Zzadowarki (albo obu rédwnoczednie),,naleszy
natychmiast zaprzestad dalszego wkgczania tych silnikéw
i odrazu nacisngé przycisk ,0".
Pozostawienie silnikéw w_stanie_ ,buczenia" grozi przepale—=
niem_uzwo jea.
Nalezy réwniez pamietad, ze jakiekolwiek manewrowanie uch-—
wytami przekgcznikéw kierunku obrotéw_silnika gidwnego_ lub
silnika Xadowarki powinno odbywaC sie w_stanie beznapiecio-
wym, tzn. po_uprzednim nacignieciu przycisku ,O" lub przy-

cisku bezpieczenstwa ,Wyx" umieszczonego na_xadowarce.

5.6.2.3.Uruchamianie ciggnika.

Przy uruchamianiu posuwu kombajnu (patrz rys.l) naleszy:

1/ ustawié uchwyt ,a" zmiany predkoéci posuwu w pooze-
nie  ,C%3 :

2/ przestawié uchwyt 20" hydraulicznego zaworu sterujgcego
na zgdane (zgodne =z kierunkiem urabiania) obroty bebna
linowego. Lekkie i nie wymagajgce duzej sity manewrowa-
nie tym uchwytem jest mozliwe tylko przy mniejszych na-
ciggach w linie pociggowej komba jnu.

3/ przyciskiem ,2" uruchomié¢ silnik géwny komba jnu (lub
oba 8ilniki réwnoczednie).

4/ po uruchomieniu silnika gkéwnego, stopniowo przestawiaé
uchwyt zmiany predkodci posuwu na odpowiedni bieg robo-
czy. Pamietadé przy tym nalezy, zZe w okresie pierwszych
dziesieciu dni pracy nowego komba jnu pracowaé¢ mozna tyl-
ko na biegach nizszych.

Przezgczanie posuwu kombajnu na wyzsze biegi robocze,na-
lezy prowadzié stopniowo i ostroznie tak, zeby nie powo-
dowad nagkych przecigzen mechanizméw maszyny. Szczegdlna
uwage nalezy réwniez zwracad na kazdorazowe zaclgganie
liny pociggowej komba jnu. Lina ta, zamocowana Jjednym
swoim korcem w bebnie ciggnika a drugim po przejsciu
przez krgzek zwrotny przy stojaku rogzporowym -~ do kadzu-
ba maszyny lub do ucha podstawy ciggnika (Jest to taw.
wposuw na podwé jng line"), nawi jajgc sie na beben, powo-
duje posuw kombajnu dopiero po wywozaniu w niej odpowled-
niego naciggu, czylli po tzw.,zaciggnieciu". Z uwagi na
niebezpieczenstwo wyrwania zabudowanego na écianie stoja-
ka rozporowego mocujgcego line pooiggowg kombajnu, nie
wolno nikomu — zarédwno przy zacigganiu liny jak i nastep-
nie podczas_utrzymywania w nie] naoigg% roboczego_-

zna jdowaé sie w_poblizu tego_stojaka. Uskoki oraz lnne
nierdwnodci. pokiadu nalezy przejezdzal maszyng tylko
przy_najnizszych predkosciach_ posuwu.

W czasie urabiania kombajnem nie nalezy dopuszczaé do
catkowitego nawiniecia sie liny na beben ciggnika,lecz
wytgczaé posuw w odlegtodci 3 do 4 m od stojaka rozpo-
rowego. Po zluzowaniu bebna nalezy odwingé line i uZozo-
ng wzdzuz czoxa dciany ponownie zamocowad do rozpory usta-
wione] w taklie] odlegzosci,aby na bebnie pozostaxo 2,5

do 3 zwojéw liny.Ma to na celu zabezpieczenie przed wyrwaniem
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liny 2z uchwytu w bebnie, przy ponownym je] zacigganiu.
Przy wytgcganiu posuwu_komba jnu nalezy:

1/ Uchwyt gmiany predkodci posuwu nastawié na ,0".

2/ Uchwyt hydraulicznego zaworu sterujgcego przestawid
w podozenlie przeoiwne do dotychozasowego, tzn.w pozo-
zenie odpowiadajgqce zmienionym obrotom bebna linowego
i na krétki moment wigezy¢ uchwytem zmiany predkosci
posuw komba jnu. Napgdzany w odwrotnym kierunku beben
zluzuje line.

3/ Przyciskiem ,0" wytgczyé silniki napedowe komba jnu.

Nigdy nie wolno, bez uprzedniego_gluzowania liny pociggowe]

- o g e A s

i nastawienia uchwytu gzmiany predkogci posuwu w_pozozenie

o, wraczac silnika g&é_waﬁso kombe jnu.
ﬁaZdemu wiec wyzgoczaniu si nika gtownego powinno towarzy-—
szyé réwnocgzesne luzowanie liny pooiggowej i zerowe nasta-
wienie uchwytu zmiany predkogci posuwu.

W komba jnie ling z bebna ciggnika odwijaé mozna mechanioz-
nie bgdZz recznie. Odwijanie mechaniczne odbywa sie silni-
kiem elektrycznym po uprzednim przestawleniu uchwytu zaworu
sterujgcego na przeciwne obroty bebna. 0dwijanie reczne mo-
ze sie odbywaé tylko przy poluzowane]j sposobem mechanicznym
linie pociggowe]j, bo tylko wtedy mozna begben ciggnika wys—
przegngé dzZwignig "¢". Déwignie wysprzegajaca sprzegzo kZo-
we bebna, nalezy podczas recznego odwijania liny pooilggowe]
ustalié¢ w poxozeniu wysprzegajgacym, za pomoog diwigni opo-
rowe] (poz.245 rys.16).

Usuniecie dZwigni oporowe] (poz.245) z pod diwigni wysprzg-
gajqoeg (poz.248) powoduje, ze sprezyna dociskowa (poz.l9
rys.l6) samoczynnie wigoza sprzegio zebate bebna.

4Jazd_komba jpu.

Po ukofozeniu urabiania na caze] dxugodoci gciany, nalezy
przeprowadzié zjazd kombajnu, czyli przetransportowadé go na
poczgtek Sciany.

Poniewa2 w kombajnie KWP-1K pozozenie organu urabiajgcego
(tj. wrebnika konturowego z zerdzigq kruszgcag i wrebnikiem
pionowym) oraz tadowarki jest takie same zaréwno przy ura-
bianiu kombajnem jak i przy Jego zjetdzie, dlatego trans-
port kombajnu w d6z dciany jest b.prosty i tatwy do prze-
prowadzenia. W tym celu nalezy:

1. odxgozyd silnik *adowarki i posuw komba jnuj

2. zluzowadé line pociggowg na bebnie ciggnika przez przesta-
wienie d4wigni hydraulioznego zaworu sterujgcego na prze-
oiwne obroty bebna linowegoj

3. wyxgozy¢é silnik gxéwny kombajnu i sprzegio pomiedzy gko-
wicg a zespotem Xancucha wrebowego 1 zerdzi kruszgce];

4., wybié stojak rozporowy, mocujgoy dotychczas line, przed
komba jnem 1 przeniedé stojak wraz z przynaleznym krgz-
kiem zwrotnym do tyzu kombajnu na odpowiednig odlegoéd

- od adowarki (ok.20 m przy zjefdzie na ,podwéjng line"
lub ok.40 m przy zjeédzie na ,pojedyfiozg ling")}

5. wytgozyé sprzegto kiowe bebna linowego w ciggniku i prze-—
*ozy¢é line z ,matego" krazka linowego — prgewidzianego
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do prowadzenia liny przy ruchu roboczym komba jnu -~ na
pduzy" krgzek linowy, ktéry przewidziany jest do zjazdu
komba jnu. Krgzek ten montuje si¢ na ociggniku zawsze od
strony zawazu. Nastepnie odwingc¢ tak dzugi odcinek liny,
aby mozna byto line przeprowadzié przez ukzad linowych
krazkéw kierujgcych, zamocowanych od strony zawatu(pod-
sadzki) na kadXubie zespotu napedu Zardcucha wrebowego

1 zerdzi kruszgce].

6. po przeprowadzeniu odwinigtej liny przez ukXad linowych
krgzkéw kierujgoych, odwingé line z bebna caxkowicile
1 zaleznie od tego, ozy zjazd kombajnu bedzie sie odby-
waz przy posuwie na ,pojedynczgq line", czy na ,podwdjng",
koniec tej liny zamocowad bezpodrednio do stojaka rozpo-
rowego, lub tez — po przeprowadzeniu przez krgzek zwrot-
ny przy stojaku - do san kombajnu pod gowicg. 0 tym czy
z jazd kombea Jnu przeprowadzad prey posuwie na ,pojedynczsg
line" czy na ,podwd jng" decyduje 1ilodd wegla pozostawio-
nego za komba jnem podczas Jego ruchu roboczego (tj.wy-
bierania dciany). Weglel ten przy zjeZdzie kombajnu zos-
taje cazkowicie zatadowany na przenodnik odstawy przez
tylny ZadXcuch zgrzebiowo-nozowy Zadowarki. Jedéli towarzy-
szgce temu Zzadowaniu naclggli w linie nie przekrooczg
8 do 9 ton, to zjazd kombajnu moze sie odbywaé na ,poje-
dynogzg line", Jesli jednak przy zjefdzie na ,pojedynczg
line", wskutek 2zbyt duzych opordéw ciggnienia, nie mozna
uzyskad wieksze] predkosoi posuwu jak 0,8 do 1/m/min,
a zjazd na ,podwédjng line" - pozwalajgoy na pokonywanie
dwukrotnie wiekssych opordw ciggnienia - umozliwia ugys-—
kiwanie maksymalnego posuwu 1,65 m/min, nalezsy wéwczas
transportowaé kombajn sposobem na ,podwéjng line"pomimo,
ze powoduJje to zwigkszenie ilodoi przekzadek stojaka
TOZDOYOWEgO}

7. odkrecié $rube mooujgog podtrzymke dyszy zraszajgce] osa—
dzoneJ na kabigku ostony wysiegnikowej zadowarki od stro-
ny wrebnika konturowego i zamocowaé podtrzymke wraz
z dysz§ na drugim kabigku ostony dla umogzliwienia zrasza-
nia wegla radowanego przez tylny %Zarcuoh tadowarki.

W prowadnice-znajdujgce sie pod piytg podstawowg,- zazo-
zy¢ odktadnie pxugowsg tadowarki. Umosliwia ona caXkowite
oczyszczanlie spggu az do samego przenodnikaj

8. Odblokowal pionowy wrebnik, opugocié go w 46k tak, aby przy
zjeZdzie nie zahacoga o stropnice stalowo czionowe i po-—
nownie zablokowal. Koniecznosdé wykonania tych czynnodci
zachodzi tylko wéwczas, gdy wrebnik pionowy, z powodu
zbyt sllnego prezypieczenia zaty przystropowej, musi jg
odcinaé przy samym stropie;

9. zabudowad stojak rozporowy mooujgcy line pociggowg,uru—
chomié¢ silnik gxéwny komba jnu oraz radowarke i zacigga-—
Jac powoli line rozpoczaé zjazd komba jnu.

Zjazd komba jnu nalezy zakoliczyé z ohwilg, gdy jego organ
urabiajqgcy i zadowarka zréwna j§ sie z dolng wnekg. Nastep-
nie nalezy wprowadzié Jje we wnekej operacje te wykonuje
sie podczas dosuwanla do cgoza fciany ostatnich czzonédw
trasy przenodnika i znajdujgcego sie na nich kombajnu

oraz same] giowliocy napedowej przenodnika.

Przed rozpoczeciem ponownego cyklu roboczego komba jnu,czyli
dla przygotowania go do ponownego wybierania #&ciany,nalezy:
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wyzgczy¢é silnik zadowarkl i posuw komba jnu,
poluzowad line i wybudowaé stojak rozporowy,

wyprowadzié line z zespoxu krgzkdéw kierujgcych i przezo-
2y¢ J& na krazkach linowych clggnika,

zabudowaé stojak rogporowy przed kombajnem i zaciggnagd
1ine,

przemontowal dysze zraszajaca na drugi kabxgk osiony wy-
siegnikowej,

wy Jgé odktadnie pxugowg z prowadnic Zadowarki,

wgozyé sprzggio miedzy giowicg a zespotem napgdu zaricu-
oha wregbowego i Zerdzi kruszgce],

pognieﬁd odpowliednio pionowy wrebnik ociosowy 1 zabloko-
wad go,

uruchomié kombajn i stopniowo zaciggajgc ling pociggowg,
rogpoozgé wybieranie dciany.

6. Preepisy pracy komba jnem

Do samodzielnej pracy prey obsiudze kombajnu wolno dopusz-

czad komba jniste, dopiero po szczegdXowym poinstruowaniu go
przez obgna jomionego z maszyng instruktora oraz po przeegza-
minowaniu przez wyzszy dozdr maszynowy.

Podczas pracy, komba jnista powlinien bezwzglednie przestrze-
gaé podane ponize] przepisy obstugli maszyny i begpieczef—
stwa pracy.

Przepisy obsiugl kombajpu.

1.

Bezwzglednie prgestrzegad prawidiowego smarowania wszyst—
kich zespoxzdéw kombajnu, zgodnie 2z instrukcjg podang w roz-
dziale 7.1.2. Stosowaé¢ tylko zalecane oleje i smary, wol—
ne od jakichkolwiek zanieczyszcger (weglem, pyiem, wodg
itp.). Kategorycznie zabrania sie pracowaé kombajnem nie-
nalezycie smarowanym, chodéby tylko jednego zespoiu.Nale—
2y pamietad, ze prawidtowe smarowanie jest podstawowym
warunkiem bezawary jne]j pracy komba jnu.

Uwaznle sprawdsaé stan nozy wrebowych i tarcz kruszgcych.
Natyohmiast wymienial steplone i zuzyte noze. Praca bo-
wiem takimi nogami zwieksza naclgg w linie pocilggowe]
komba jJnu 1 powoduje wzrost zapotrzebowania mocy.

Uwaznie sprawdzad stan nozy krussgoych na zerdzi kruszg-
cej, wymieniaé noze zuzyte 1 uszkodzone. Praca komba jnu
nawet bez jednego tylko noza kruszgocego na zerdzl Jjest
niedopuszczalna. W tym bowiem miejscu blok wegla jest
atakowany bezpoérednio samym wazem zerdzl, co stwarza du-
#e opory posuwu i powoduje nadmierny wzrost mnaciggu w li-
nie komba jnu.

Na zabudowanie stojaka rogzporowego trzeba wybrac miejsce,
gdzlie spgg 1 strop Jest dostatecsgnie mocny. Gnlazdo

w strople musi zapewnlaé nalezyte oparcie dla stawlanego
stojake i musi byé tak usytuowane, aby stojak rozporowy
byx pochylony swym gérnym kor¥icem w kierunku maszyny.

Bezwzglednie przestrzegal zalecen, dotyczgcych prawidzo-
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-wego uruchamiania silnikéw napedowych komba jnu, podanych
w rozdz.5.6.2. Stale obserwowac wskazania lampek kontrol-—
nych sygnalizujgcych stan nagrzanie ugzwojen silnika
gtéwnego kombajnu i silnika *adowarki. Unikal czestych
wigczed silniké6w oraz nadmiernego przecigzenia, spowodo-
wanego pracg na zbyt duzych predkodciach posuwu. Syste-
matycznie oczyszczal kaduby silnikéw, zwiaszcza silnika
gtbéwnego, z miaXu weglowego 1 innych zanieczyszozen,gdyz
zanleczyszczenla utrudniajg nalezyte chtodzenie silnikéw.

6. Obserwowad zachowanie sie wrebnike konturowego komba jnu.
Nie—dopuszczaé do wchodzenia (,uciekania") wrebnika
w spgg lub w strop lub teg¢ do podcinania wrebnikliem pio-
nowym kamienia, np. w przypadku nagrego zmnle jszenia sie
wysokodel pokzadu, wystgpienia uskokédw, nierédwnodei spg-
gu, -stropu itp.
Przy zwiekszeniu sle powyze] 60 mm gruboscl warstwy we-
gla pozostawianego w spagu, nalezy zwiekszyé wysuniecie
zewnetrznych gozy w tarcuchu wrebowym, tj. nozy o kgcle
wychylenia 34 . Przy nadmiernym wchodzeniu wrebnika
W 8pag, nalezy pioze wrebnika zamecowaé pod dolng prowad—
nicg 1 ptoze odpowlednio wyregulowad.Przy wspinaniu sie
wrebnika w kierunku stropu, gdy wysuwanie skrajnych nozy
w rancuchu wrebowym nie daje rezultatu, ptoze te nalezy
zamooowaé na gérnej prowadnicy i réwniez odpowiednio wy-
regulowaé. Przy zaklinowaniu sie wrebnika w weglu, nale-
2y go odkopaé kilofem.,
W zadnym razle nie wolno strzelaé nad wrebnikiem lub na
site wycigqgac¢ ling oisggnika.

7. Obserwowaé zachowywanie sie adowarki. W przypadku wspi-
nania sie jej do gbéry, nalezy - przez pokrecanie nakre-
tek rzymskich cieglex rozpierajgoych, tg8czgcych prowad-
nice gérng z wrebnikiem konturowym, Zadowarke ,przydu-—
szac" do spggu.

8. Obserwowad nacigg Yadcucha wrebowego wrgbnika konturowe-
go oraz zancuchdéw zgrzebiowo-nozowych ksadowarki, regulu-
Jac go w razie potrzeby dwoma odpowiednimi &rubami napi-
na jgeymi. Napinanie Jjedng tylko édrubg Jest niedopuszczal-
ne, zwtaszogza przy xafdcuchu wrebowym wrgbnika konturowe-
go. 3powodowal to moze skogne ustawienie sig prowadmnicy
kabxgkowe ], a tym samym nadmierne obclgzenie 1 grzanie
8le 2ozyska zerdzl kruszgce] po stronie calizny.

9. Obserwowaé zachowywanie sle liny pociggowej komba jnu
1 Jej prawidzowe nawi janie na begben ciggnika. Lina powin-
na nawijaé sie réwnomiernie na cakej szerokodci bebna
przy stale obracajgcym sie krgzku linowym.
Slizganie sig liny po nieobracajgoym sle krgzku jest nie-
dopuszczalne, poniewaz, powoduje szybkie zuzywanie sig
1 niszczenle, zaréwno liny jak 1 krgska. Prgy zblizaniu
sle kombajnu do stojaka rozporowego nalezy wyzgczy’ po-
suw komba jnu w odlegzodci conajmniej 3 do 4 m od stojaka,
aby przez nawl janie liny do samego kotica, nie spowodowad
JeJ zaklinowania na bebnle. Przy przestawlaniu stojaka
rozporowego nie odwijad z bebna liny do samego kotoca,
lecz pozostawlé oo najmniej 2 do 3 zwoi na bebnie. Przy
mniejszej licgblie pozostawionych zwol, lina moge podczas
zaciggania ulec wyrwanlu z uchwytu saciskowego bebna.

10. Predkosdoi posuwu komba jnu dobieraé w zaleznodci od dajg—
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cego sie odréznié sxuchowo obcigzenia silnikéw napedo-—
wyoch maszyny. Przy znacznym przecigzeniu silnikéw,nie
wolno dopudocié do ocaxkowitego spadku obrotéw. Nalezy
wéwczas natychmiast wytgcsyé posuw, a gdy i to nie poma-—
ga, to momentalnie przyciskiem ,0" lub przyciskiem bez-
pleczenstwa ,Wyz" na tadewarce, unieruchomié komba jn
i réwnoeczeénie zluzowadé ling pociggowg (patrz rozdziak
5.6.2.). Bez uprzedniego goluzowania liny i nastawle-
nia_posuwu kombajnu na ,0" ponowne wigczeple silnikdw
napedowych jest niedopuszczalne.

rzy przecigzeniu ciggrika nie wolno réwniez dopuszczad
do dxugotrwaiej pracy (stukania) zawordw bezpieczeristwa.
Nalezy natychmiast przeJ4C na nizsze predkosdci posuwu,
lub wyxgczyé posuw i poluzowal line.

11.Przy zatrzymywaniu kombajnu, z wyjgtkiem nagiych,awary j-

nyoh przypadkéw, nalezy przede wszystkim wyzaczyé posuw
maszyny 1 dopiero po uptywie ok.minuty wyxgczyé silniki.

12.Przy zauwazonych przeszkodach w pracy kombajnu,a zwkasz-

oze adowarki, pomoonik kombajnisty lub ktérys z gbébrni-
kéw stawiajgoych za komba jnem obudowe, powinien natych-
miast zatrzymadé kombajn przez naciéniecie umieszczonego
na tadowarce prazycisku bezpleczernstwa oWy,

13.Podczas urabiania komba jnem, nalezy wstuchiwaé sig¢ w od-

gtosy praoy przekzadni maszyny. W przypadku po jawienia
sie odgzosdéw nlenormalnych (np.zgrzytéw, stukéw,uderzen
itp) nalegy natyochmiast zatrzymac kombajn, znaleZé i usu-
ngé przyczyne.

14.Uwaznie obserwowaé i chronié przed uszkodzeniem przewdd

oponowy, zasllajgqcy kombajn. Pomocnik komba jnisty,w mia-
re posuwu komba jnu, powinien recznie przewdd ten odpo-
wiednio podciggad i ukadad. W przypadku stosowania spe-
c jalnego pomostu dla kabla, przewdd nalezy ukzadaé na
tym pomodocie.

15.Prgewodu oponowego nie nalezy uktadad w jeden zwédj,lecg

w tzw. ésemke. Ukzadanie przewodu w Jeden zwdj, powoduje
duze straty w napigciu zasilania kombajnu, grzanie sig
przewodu, ktére moze nawet spowodowaé gzapalenie sie gu-
moweJ opony prgzewodu.

Przepisy begplecgzefdstwa praoy.

1.

Przed uruchomieniem ktéregokolwiek silnika komba jnu,
komba jnista musi sprawdzic¢ czy nie ma nikogo w pobligu
organu urabia jgoego i 2adujgcego oraz musi okrzykiem
lub uméwionym sygnazem ostrzeoc o zamierzonym uruchomie-
niu komba jnu.

Nie wolno uruchamiadé komba jnu prgy braku albo nienalezy-—
tym dokreoeniu ochodby tylko jednej éruby z ibem tréjkgt-
nym- ks ¥

Nie wolno pracowadé przy wadliwle dziaZajgcym zdalnym
sterowaniu.

Nie wolno praoowad komba jnem begz sprawnie dziaZa jgcego
urzqdzenia zrasza jgoego.

Nie wolno smarowaé kombajnu bedgcego w ruchu.
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6. Wszelkie naprawy kombajnu wolno wykonywac tylko przy
rozxgczonym sprzegle wtykowym na przewodzie oponowym,za-—
sila jgcym komba jn.

7. Uwazaé, aby podczas odwijania lub luzowania, lina scho-
dziza z bebna prosto i nie tworzyxa petli, gdyz przy po-
nownym zacigganiu, petle takie mogg by¢ przyczyng powaz—
nych wypadkéw, np. obciecia koiczyn, a zawsze sg powodem
przedwczesnego zniszczenia liny.

7. Konserwac ja.

Prawidiowa praca i trwazod$é kombajnu zalezy nie tylko od
odpowiedniej obstugi, ale réwniez od nalezyte] konserwac ji.
Konserwac ja sprowadza sie przede wszystkim do prawidiowego
smarowania maszyny, natychmiastowego usuwanla zauwazonych
usterek i uszkodzen oraz do przepisowo prowadzonych przeglg—
déw okresowych i remontéw.

7.1. Smarowanie kombajnu (rys.10)
7.1.1.0g81ne zalecenia.

Do smarowania nalezy uzywacé oleje ismary zalecane j jakosSciiilodci
Pojemnosé kadzubdw ciggnika, giowicy, napedu Zancucha wrebo--
wego 1 zerdzi kruszgcej oraz przektadni xadowarki Jest wys-—
tarcza jgca do Jednorazowego napextnienia ilodcig oleju, za-
begpieczajgc prawidzowe smarowanle przez diuzszy okres pra-
Oyo

Po napexnieniu kadtubéw, nalezy tylko okresowo uzupezniad
ubytek podczas kontroli stanu oleju w poszczegdlnych zespo-
*ach komba jnu, jak réwniez w cgzasie okresowych przeglgdéw
meszyny. Nie nalezy nalewaé gzbyt duzo oleju, powoduje to bo-
wiem nadmierne grzanie sie przekzadni zebatych i Zozysk
oraz nadmierne opory ruchu. Zaleocany poziom oleju w poszcze-—
g61lnyoch zespozach kombajnu jest przewaznie ustalony korkami
przelewowymi, a korki wlewowe stuzg do Jego uzupeiniania.
Przed kazdorazowym odkreceniem korka wlewowego, nalezy bar-
dzo starannie oczygcié miejsce w oké:x niego, aby ~ po od-
kreceniu korka bad? w czasie nalewania oleju -~ zanieczysz—
czenla nie dostaizy sie do wnetrza przektadni.

Nie wolno réwniez dopuszozad do zanieczyszozenia samych ole-
Jéw 1 smaréw., Nalezy chronié je przed wodg, pykem, kwasami
itp.

7.1.2.Instrukc ja_smarowania.

Rozmieszozenie poszczegdlnyoch punktdw smarowych komba jnu
uwidocznione jest na rys.l0. Smarowanie zespozdédw maszyny
odbywa sie nastepujgco!

Clggnik.
Punkt 1 -~ Naped hydrauliozny i przekiadnia zebata ciagnika.

Otworem wlewowym 1 w pokrywie gérnej ciggnika wlewaé do je-—
go wnetrza o0k.95 1 oleju turbinowego II odpowiada jgocego
PN/C~96059, lepkosé 4—~5°E przy temp. 50°C, temperatura za-
p%onu nie nize] 180°C, temperatura krzepniecia nie wyze]
5°C. (oznaczenie oleju wg CPN: olej turbinowy 4). Olej nale-
zy wlewaé przez sitko wXosiane do poziomu ok.30 mm od gér -
neJ krawedzi pokrywy ciggnika.

Raz na kwartax olej turbinowy nalezy poddaé¢ badaniu na sta-
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rzenie sig 1 w razie potrzeby wymienié.

Kontrole stanu oleju w ciggniku i ewentualne Jego uzupeinie-
nie, nalezy przeprowadzaé codziennie, przed rogzpoczeciem
pracy komba jnu.

Punkt 2 - Para czoiowych kéx zebatych napedzalgcych pompe
bydrauliczng_oiggnike.

Otworem wlewowym 2, po odkreceniu korka, napezniaé komoreg
przek¥adni olejem do sprezarek powietrznych, srednim, odpo-
wigdajacym PN/C-96073, wktasnodei: lepkogé 9412°8 przy temp.
50°C, temperatura zaplogu nie nizej 200°C, temperatura
krzepniecia nie wyzej 5 C. Potrzebnae iloéé oleju wynosi
ok.1l kG. Poziom oleju sprawdzaé¢ korkiem przelewowym umiesz-
czonym Zz boku ciggnika -~ codziennie przed rozpoczeciem pra—
cy kombajnu i w razie potrzeby ilod¢ oleju uzupexnid.

W razie braku oleju sprezarkowego, dopuszcza sie stosowanie
oleju maszynowego 6 zmieszanego ze smarem maszynowym 2,W ta—
kiej proporoji, ktéra zapewni lepkoddé ok.10°FE w temp.50°C.

Punkt 3 - Krgzki linowe ciggnika. Przez smarowniczkil kulko-
we umieszogzone na Krgzkach wtzaczad prasksg smarowniczg w ka-—
naty smarowe smar maszynowy 2, odpowladajgoy gN/C—96130,
wiasnodoi: temperatur% kroplenia nie nizej 85 C,po ugniata-
niu w temperaturze 25 °C 220--280 stopni penetracji. Smarowa-—
nie przeprowadzad przed kazdg zmiang roboczg komba jnu,przy
uzyeiu ok. 0,015 kG smaru na kazdy krgzek.

Silnik gXdéwny.
Punkt 4 - tozyska wirnikae silnika gxdédwnego.

Dwa razy do roku (po ok.1500 godzinach pracy), po doktadnym
ooczyszczeniu i1 przemyciu oba Zozyska wirnika napeinié sma-
rem tT3, odpowiadajgoym PN/C-96134 o nastqgujaoyoh wtasnod—
clacht temperatura kroplenia nie nizZej 180 Cy, po ugniataniu
przy 25°C 180 - 260 stopni penetracji.

Wymagana iloéé smaru wynosi ok. 0,7 kG na jedno zozysko sil-
nika.

"Gxowica.

Punkt 5 -~ Przekk ia zebata owioy. Znejdujgog sie w ka-
dxubie glowfﬁikﬁgggifaagiégﬁé%ﬁfﬁgggarowag o%ejem mgszyno—
wym 6 odpowiada jgoym PN/C*98071 o wxasnoéciach: lepkodé
4,98 - 3,07 E przy temp. 50°C, temperatura zapignu nie ni-
zej 190°C, temperatura krzepniecia nie wyzej +5 C. 0lej ten
w ilodci ok. 30 kG wlewaé do gXowioy przez umieszozony

w gérnej pokrywlie otwdér wlewowy 5, do poziomu korka przele—
wowego umieszczonego z boku giowicy.

Kontrole poziomu oleju przeprowadzaé ocodziennie przed rog-
poczgclem pracy kombajnu 1 w razie potrzeby uzupekniaé jJego
ilosdc.

Punkt 6 — Plerdolenie uszozelpiajgge DXzesuwnego pék=sprze-—
gla_zebategos

Co trzecl dzien pracy kombajnu, za pomoog praskl smarowni-
eze] wprowadzal przez smarowniczke kulkowg 6 ok.0,l kG sma-
ru maszynowego 2.

Dostanie si¢ do smarowniczkl wymage uprzedniege 2zdjecia tu-
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—lei centrujgcej kadzub giowicy z kadxubem napedu zarcucha
wrebowego 1 zerdzi kruszgce].

Punkt 7 - bozyska glizgowe zespozu krazkéw linowych na_ka-
dtubie napedu rancucha_ wrebowego i zerdzi kruszacej.

— ——— —— —— —— =l

Co trzeci dziend pracy kombajnu smarowad zozyska Slizgowe
krgzkéw linowych smarem maszynowym 2, wtlaczajgc smar pras-—
kg smarowniczg przez smarowniczki wkrecone w osie krgzkéw.
Wyma gana 1loé¢ smaru ok. 0,15 kG na wszystkie trzy samrow-
niczki.

Punkt 8 - Okular kadiuba gowicy. Nalezy smarowaé go co
trzecl dzied pracy kombajnu smarem maszynowym 2, wtaczajgc
smar praskg smerowniczg. przez smarowniczki kulkowe wkreco-
ne z obu bokdéw okularu.

Wymagena 1lodé smaru wynosi ok. 0,4 kG na obie smarowniczki.
NaPQ@_%ﬁéEuChEMEEQEEW?§Q_i zerdzi kruszgce]j.

Punkt 9 - Przekadnia_ obiegowa_napedu.

Przekzadnie nalezy smarowaé olejem maszynowym 6, wlewa jac
go otworem wlewowym 9 do poziomu korkéw przelewowych,wkre-—
conych w obie boczne Sciany kadzuba napedu. Potrzebna ilosé
oleju wynosi ok.1l0 kG. Poziom oleju kontrolowaé codziennie
korkami przelewowymi (prawym lub lewym)- zaleznie od ocio-
su, przed rozpoczeciem pracy kombajnu i w razie potrzeby
uzupetniaé jego iloéé.

Punkt 10 - Przekiadnia stozkowa napedu zerdzi.

Po odkreceniu $rub pokrywy gérne] kadXuba napedu zerdzi,
przektadnie napetniaé olejem maszynowym 6, wlewajgc go ot-—
worem wlewowym 11 w ilodci ok. 2,5 kG (do wysokosci ok.50mm
od dna kadXuba). Poziom oleju kontrolowaé codziennie,przed
rozpoczeciem pracy kombajnu i w razie potrzeby iloéé -oleju
uzupeznié.

Punkt 11 - Lozysko podporowe zerdzi kruszgcej w_obudowie
zerdzi.

s s o st e

‘Przez wkrgcong w obudowe zZerdzi smarowniczke kulkowg 11
wttaczaé praskg smarowniczg smar :iT-3 w ilosci ok.0,35kG,
przed kazdorazowym cyklem roboczym komba jnu.

Ladowarka

Punkt 12 - Przekiadnia zebata tadowarki.

Po odkreceniu korka 12, napekniaé przez otwér przekzadnie
olejem maszynowym 6, w ilodci ok.1l5 kG do poziomu korkéw
przelewowych umieszczonych w bocznych gcianach kadzuba prze-
‘k¥*adni. Poziom oleju kontrolowaé korkiem przelewowym—umiesz—
czonym w dolnej czedcli kadxuba przektadni, pod korkiem wle-
wowym—-codziennie, przed rozpoczeciem pracy kombajnu. W ra=
zie potrzeby ilodé oleju uzupeznié.

Punkt 13 - rozyska wirnika silnika Zadowarki.

Obydwa Zozyska wirnika napetniaé¢ smarem LT3 dwa razy do ro-
ku (po 0k.1l500 godzinach pracy), po dokadnym oczyszczeniu
1 przemyciu.
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Ilo$ci smaru ok. 0,35 kG na jedno Zozysko.

Punkt 14 — Sruby i nakretki napinajgce wrebnika konturowego,
wrebnika pionowego i_Zadowarki.

Smarowad smarem maszynowym 2, raz na tydzien w ilosdci

ok. 0,1 kG smaru na jedng sSrube napinajgcg. Przed kazdora-
zowym smarowaniem nalezy £&ruby napinajgce dokzadnie oczys-—
cié. ‘

Punkt 15 - Latcuch wrebowy wrebnikas konturowego i pionowego
orazg ' f2ancuchy zgrzebiowc-tczowe fadowarkl.

Laricuchy nalezy tak smarowaé, aby po ich uruchomieniu nastq—'
pizo rozprowadzenie smaru w prowadnicaci. Najlepiej - przez
kilkakrotne polewanie dostepnych miejsc nieruchomego Xancu-
cha i nastepne jego uruchamianie. Nie stawia sie specjalnych
wymaga?i co do gatunku smaru, zaleca sie uzywanie oczyszczo-
nych Sciekéw olejowych z dodatkiem miazu weglowego. Wymaga-
na ilo$é smaru wynosi ok.0,5 kG smaru na jeden %adcuch.
Smerowanie nalezy przeprowadzaé codziennie przed kazdorazo-—
wym cyklem roboczym kombajnu, tj. przed kazdorazowym rozpo-
czynaniem urabiania na $cianie.

Punkt 16 - Lozyska kulkowe watu tarcz urabiajgcych wrebnika

pilonowego.

Przez wkrecone w oﬁudowy 2ozysk smarowniczki kulkowe 16
wttaczad praskg smarowniczg smar LP-3 w ilodci ok.0,60 kG
na obie smarowniczki. Smarowanie przeprowadzadé przed kazdo-
razowym cyklem roboczym komba jnu.

Punkt 17 - Urzgdzenie zraszajgce.

a/ Lozyska wirnika silnika elektrygznego_ pompy $12.

Dwa razy do roku (po ok.1500 godzinach pracy) napekniaé
smarem LT-3 obydwa 2oz2yska wirnika, po doktadnym oczysz-
czeniu i przemyciu.

Iloé¢ ~ ok. 0,15 kG smaru na jedno 2ozysko.

b/ bozyske pompy S12.

Co trzeci dzied pracy urzgdzenia zraszajgcego, napekniad
smarownice kapturowe Xozysk pompy smarem £T-3 w ilosci
0k.0,15 kG smaru na jedng smarownice (po uprzednim
wtzoczeniu reszty smaru przez pokrecenie kapturédw.

Punkt 18 — hLozyska toczne krgzkéw jezdnych pomostu dla prze-
wodu_Oporowego .

Przez wkrecone w osie rolek smarowniczki kulkowe wtiacszad
raz w tygodniu smar iT-3 w 1lodci ok.0,5 kG na obie smarow--
niczki.

Przeglady okresowe 1 remonty kombajnu.

PrawldXowe eksploatac ja kombajnu obejmuje réwniez Jego okre-
sowe przeglgdy i remonty.
Wchodzg tu:

1/ Prgeglgd codzienny, przed rozpoczgclem pracy komba jnu,
obejmujgcy czymnodci ujete w poszczegbédlnych punktach
rozdziazu 5.5,
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24 Przeglgd tygodniowy pokrywajgcy sie w zasadzie z prze-
glgdem codzlennym i obe jmujgcy ponadto:

a/ sprawdzenie stanu przektadni zebatych:

gtowicy i przekzadnl stozkowej napedu zerdzi kru=~
szgce] (po zd Jeciu odpowiednich pokryw)

b/ sprawdzenie stanu prowadnic wrebnika konturowego,
wrebnike pilonowego i *adowarki, $lizgdéw, blach
ostonowych sworzni xgczgcych i mocujgcych, Srub
mocujgcych itp.

c/ sprawdzenie stanu przewodéw oponowych, zasila jg-—
cych silniki napedowe komba jnu, sprzegiex wtykowych
1 osion sprezynowych.

d/ sprawdzenie stanu przewodéw wodnych zgczek kurkdéw
i dysz urzgdzenia zraszajgcego.

Cotygodniowe przeglgdy kombajnu powinien przeprowadzaé do-
zér maszynowy. Musi on zwrécié przy tym szczegbdlng uwage
réwniez i na sposéb konserwowania komba jnu przez obskuge.
Zauwazone podczas przeglgdu usterki i uszkodzenia muszg byd
Jak najszybciej usuniete, a czedci zuzyte i grozgce przy
dalsze] pracy kombajnu catkowitym zniszczeniem, nalezy bez-
wzglednie wymienid.

Przeglgd miesieczny. Oprécz tych samych czynnosdci co w prze-—

glqdzie codziennym i tygodniowym obejmuje on réwniez:

a/ sprawdzenie w ciggniku stanu napedu hydraulicznego
i przewodéw hydraulicznych ze zgczami, przy zdjetej pokry-—
wie gérnej ciggnika,

b/ sprawdzenie zuzycia sprzegta kowego bebna linowego,brzy
gciggnietym bebnie z wazu napedowego,

c/ sprawdzenie stanu przektadni stozkowej i sprzegiex zgczg-
cych naped przexgcznika kierunku obrotéw silnika gzdwne-
go, przy zdjetej pokrywie bocznej ciggnika,

oy sprawdzenie stanu przexgcznika kierunku obrotdw silnika
gtéwnego, przy zdjete] boczne] pokrywie silnika,

e/ sprawdzenie stanu przetgcznika kierunku obrotédw silnika
tadowarki oraz pozostaxej aparatury elektrycznej, znajdu-
Jgcej sie w komorze gdérnej silnika gibéwnego, przy zdje-
tej pokrywie gérnej komory. Sprawdzenie stanu wyzgcznika
KWS0-350.

Przeglad kwartalny. Poza czynnodciami wchodzgcymi w zakres

przeglagdu codziennego, tygodniowego i miesiecznego, obe jmu-

je on rdéwniez:

a/ wymiane zuzytego oleju w ciggniku, gXowicy, napedzie tani-
cucha wrebowego i1 zerdzi oraz w przekzadni zadowarki, po
uprzednim dokZadnym przemyciu tych zespozdédw olejem wrze-
cionowym 2 odpowiadajgcym PN/C-96070.

Olej w komorze napedu hydraulicznego ciggnika nalezy pod-
da¢ badaniu na starzenie i rdéwniez wymienié w ragzie po-
trzeby.

b/ sprawdzenie i regulacje zawordw bezpieczedstwa w ciggni-
ku, po uprzednim wkreceniu manometru w korek(poz..45
rys«=15). :

c/ szczegbdrxows kontrole stanu zozysk, két zebatych, uszczel-
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-nied i tp. w poszczegbdlnych zespoxach komba jnu wyszcze—
gélnionych w p. ,a".

Kontrole te nalezy przeprowadzaé dopiero po przemyciu
zespozdw olejem wrzecionowym, & przed napeinieniem nowym
olejem.

nggg;gg_gggygg. Po urobieniu ok.35000 m $ciany weglowej

(" t3. po ok. 8-9 miesigcach pracy), kombajn nalezy wycofad
z ruchu i przeszadé do warsztatu kopalnianego lub remontowe-
go (zaleznie od stopnia zuzycia maszyny), celem dokonania
szczegbtowego przeglgdu wszystkich elementéw maszyny, poxg-
czonego z demontazem i wymiang czedci zuzytych i uszkodzo-
nych.

Stopien zuzycia i przydatnosd ruchowa poszczegbdlnych ele-—
mentéw komba jnu nalezy okreglac¢ na podstawie danych, ogbl-
nie przyjetych w praktyce warsztatowo-remontowe]j.

8..Demontaz i montaz kombajnu.

Zalecenia ogdblne.

Demontaz 1 montaz kombajnu powinien byé przeprowadzany
przez odpowiednio wykwalifikowany personel i w nalezycie
wyposazonym warsztacie dozowym lub na powierzchni. Tylko
bardzo drobne naprawy maszyny lub koniecznosdé przebudowy
komba jnu na zmieniony oclos bgadZ zmiane wysokosci zabioru,
mozna, pgiquowadzaé w miejscu jego pracy. Przy demontagu
1 montaZu przestrzegaé nastepujacych zalecen:

1l. przed rozpoczeciem demontazu opréznié 2z oleju kadzuby
zespoxdéw demontowanych,

2. przy zdejmowanlu ké6x zebatych , Xozysk piast i innych

elementéw ciasno pasowanych na wazkach lub osiach,uzy-
waé $ciggaczy lub pras o odpowiedniej sile dzilazania.
Przy zdejmowaniu elementdw z otworami dla $rub odcisko-
wych lub $Sciggajgcych, Sruby te bezwzglednie stosowad.

3. clasno pasowane *ozyska nasadzaé na czopy, waxy, osie L
1 piasty po nagrzaniu w kgpieli olejowe]j do temp.ok.80 C.
Przy osadzaniu zozysk w ciasno pasowanych oprawach pod-
grzewad oprawy do takiej temperatury,

4., bezwzglednie unikaé tzw. ,montazu czy demontazu na site".
Na jczedciej prowadzi to do uszkodzenia dane] czeédci,
a przy tym nadmierne opory montazu bgdZ demontazu mogsg
by¢ wynikiem nieprawidiowo prowadgzonych prac,

5. montowa¢ nalezy tylko czesci nieuszkodzone, gwarantuja-
ce odpowiednig trwazosé oraz starannie oczyszczane i nas—
marowane,

6. przed rozpoczeciem montazu poszczegdlnych zespoidw kom-
ba jnu, przygotowadé na stanowisku montazowym wszystkile
oczyszczone i1 przemyte czedéci danego zespoiu oraz sta-—
rannie oczyszczony kadiub. Wszystkie powierzchnie paso-—
wane, oraz Slizgowe nalezy przy montazu nasmarowaé sma—
rem statxym lub ciekym, a poszczegdlne zozyska napeinié
zalec%nym smarem (patrz instrukcja smarowania rozdz.

o it B g B :
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Demontaz i montaz ciggnika (rys.15 i rys.l16).

Dla odxzgczenia ciggnika od pozostazych zespdxéw komba jnu
nalezy:

1/ Odkrecié cztery $ruby (poz.994, rys.23) mocujgce do po-
mostu san ciggnika podstawe (poz.940) daszka oszaniajg—
cego (lub sam daszek poz.950 rys.23, przy wysokosci wreb-
nika konturowego H_ = 1115 mm) i podstawe wraz z dasz-—
kiem zd jgé. Zdjgé ﬁorqcz (p0z.951), po uprzednim odkrece-
niu czterech $rudb (poz.990, rys.23).

W przypadku stosowania pomostu dla kabla (poz.963 i 965
rys.ZBj zamiast poreczy (ktérej wtedy nie ma) nalezy
przez wyjecie sworznia tgczgcego (poz.962, rys.23) odia-
czy¢é pomost dla kabla od uchwytédw podstawy ciggnika,

2/ odkrecié szesdé srub (poz.995, rys.23) zabezpieczonych
podk*adkami odginanymi (pez.996, rys.23) mocujgcych ciag-
nik do san komba jnu,

3/ odkrecié nakretki (poz.282 rys.l16) os$miu Srub dwustron-
nych (poz.284), tgczgeych ciggnik z silnikiem gXéwnym
komba jnu,

4/ po odkreceniu $rub zd jaé boczng pokrywe silnika gxédwne-
go 1 odxgczyé poszczegblne zyxy przewodu oponowego od
zaciskédw przexgcznika kierunku obrotdédw. Wybié koiek usta-
lajgcy pdéz-sprzegiexrko kiowe, przenoszace ruch waxka
(poz.226) napedu przetrgcznika na stykl przexgcznika kie-
runku obrotéw,

5/ odsungé ciggnik od silnika gkéwnego na odlegXosé ok.100mm,
zezwala jgcg na catkowite wysuniecie koza zebatego silni-
ka gibéwnego, wspdipracujgcego z koxem napedowym pompy hy—
draulicznej.

8.2.1.Demontaz i montaz napedu hydraulicznego (rys.l5).

Z uwagi na to, ze zardwno pompa Jjak i silnik hydrauliczny
napedu sg zespozami wyjgtkowo odpowiedzialnymi, wymaga jgcy-—
mi specjalnych kwalifikacji od personelu remontujgcego de-
montaz i montaz tych zespoxdw na kopalni jest niedopuszczal-
ny.

Wx§azie uszkodzenia, nalezy zespoxy te w caXosci wymontowad
z ciggnika kombajnu i przestaé do specjalnych warsztatédw
remontowych.

Opisany ponizej demontaz i montaz pompy 1 silnika hydrauli-
cznego, podano Jjedynie dla wyze] wymlienionych warsztatédw.

8.2.1.1.Demontaz pompy hydrauliczne].

1/ Zdjgé uchwyt (poz.184, rys.l6) zaworu sterujgcego,odkre—
cié 16 g$rub (poz.287) mocujgcych gdérng pokrywe (poz.163)
ciggnika, po czym zd jgé pokrywe. Odkrecié korek spustowy
(poz.286) i opréznié kadzub ciggnika z oleju.

2/ 0dgigé podkzadke (poz.l02, rys.l5) i odkrecié nakretke
Yozyskowg (poz.1l0l) z czepa watu pompy, przy 2ozysku
(p0z.103).

3) Po odkreceniu grub (poz.123) mocujgcych gniazdo tozysko-
we (poz.8), wycisngé na zewnatrz, za pomocg Srub odcis-—
kowych wkrecanych w koinierz tego gnlazda, wakx pompy
(poz.11l) wraz 2z osadzonym na nim gniazdem Zozyskowym
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6/

7/

8/

9/

10/

11/

= Tl o

Epoz.S), kotem zebatym (poz.1l2) 1 pozostatymi czesciami:
p0z.100, 125,182, 14, §, 10, 124, 101 1 .162.)

Po odgieciu podkxadki (poz.102) i odkreceniu nakretki
ustalajgcej (poz.101), zdjgdé =z wymontowane%o walu%poz.ll)
koto zebate poz.12), wyjaé wpust (poz.l24) i wat ten
wycisngé z gniazda zozyskowego (poz.8).

Wymontowaé osadzone w gniefdzie Xozyskowym (poz.8) Zozys-
ko gpoz.loo), pierdcienie sprezynujgce (poz.l25),piers-
clen uszczelniajgcy (poz.122) oraz tuleje odlegxodciows
(poz.14), zachowujgc widoczng na rys.l5 logiczng kole j-
noéé demontazu tych czesci.

Odkrecié czapke (poz.30) przewodu elastycznego(poz.74)
z krééca (poz.32) i przewéd ten odxgczyé od pompy,zde -
mujgc réwnoczednie podktadki (poz.31).

Odkrecié trzy sSruby (p0z.280 rys.1l6) mocujgce pokrywe
pompy (poz.3 rys.l5) i za pomecg gruby (poz.5) wysungd

na zewngtrz wraz z pokrywg kadiub pompy (poz.25) oraz
kompletnie zmontowany w nim wirnik pompy (poz.Z) Z prazy-
naleznymi czedciami.

Podczas demontazu, kadtub pompy swoiml dwoma pasowanymi
otworami dolnymi, schodzi z odpowiednio wysta jgcych prze-
wodéw (poz.42 zespotu Zaworowego.

Uwaga: Opisany w p. 1,2 i 3 demontaz waxu pompy(poz.ll)
oraz ujety w p.6 1 7 .demontaz kadXuba pompy
(poz.25) jest dopuszczalny w_kopalni, celem wysy-—
tania uszkodzonej pompy do_spec jalnego warsztatu

remontowego.Réwniez dopuszczalnym w warunkach ko-
palnianych jest montaz tych elementéw, odbywa jacy
sie w odwrotnej kolejnodcli jak demontaz. Nalezy
jednak tak zabezpieczyé mie jsce montazu, aby nie
dopudcié do przedostania sie nawet najdrobnie j-
szych zanieczyszczed do wnetrza clggnika.

Kontynuujgc ale juz w specjalnych warsztatach dalszy de-
montaz pompy, nalezy:

Wybié kozek ustalajacy (poz.120), odkrecié nakretke
(poz.4) i zdjaé ze éruby (pez.5) pokrywe pompy (poz.3).
Wykrecié z nakretki (poz.6) érube (poz.5), a po wykrece-
niu wkretu zabezpieczajgcego (poz.126), wykrecié nakret-
ke z kadxuba pompy (poz.25).

2djgé pilerdcienie osadcze sprezynujgce (poz.129) 1 wyjaé
z gniazd w kadXubie pompy kadzuby Cpoz.27) obydwéch zawo-
réw przecigzenliowych. Po wykreceniu gniazd grzybkowych
Epoz.29%, wy jaé z kadxubdéw grzybki (poz.28) i sprezyny
poz.26).

Odkrecié dziesieé $rub mocujgcych (poz.121) jednej

Z dwzch mimodrodowych pokryw (poz.22) kadxuba pompy i po-
stugujgc sie dwoma $rubami odciskowymi, zdjgé te pokrywe
razem z pierscieniem tozyska (poz.l1l3), wazeczkami(poz.
104), pierécieniem (poz.l6), kamieniami (poz.23)1 na-
kretka (poz.7) z wkretaml zabeszpieczajgcymi (pez.128).

Wykrecié wkrety zabezpleczajace (po0z.128), odkrecié na-
kretke (poz.7), zdjaé z piersdcienia Yozyska (poz.l3)po-
krywe (poz.22) oraz po zdjgciu z waXeczkdéw Xozyskowych
plerdcienia (poz.l1l6), wyjaé wazeczki z biezni pierdcie-
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-nia (poz.13). Z pierdcienia (poz.16) wyjaé kamienie
(poz.23). Pierécied i kamienie przechowywaé stale razem,
aby nie dopugci¢ do pomieszania sie kamieni 2z pierscie-
nia lewego 1 prawego, gdyz wowczas prawidzowy montaz
pompy byzby niemozliwy.

Wysungé z cylindra kadzuba pompy wirnik (poz.2) i z jego
promieniowych rowkéw wyjaé Zopatki (poz.1§ wraz z pxyt-
kami (poz.l7).

Analogicznie jak w p.10 i 11 wymontowadé z kadzuba pompy
pozostaxg pokrywe (poz.22) wraz z pozostakymi czeéciami
ipo2.16, 13 /PR a iy rol 1 128,

8.2.1.2.Demontaz_ zespoiu_zaworowego.

Wymontowanie zespozu zaworowego z ciggnika komba jnu wymaga
uprzedniego wymontowania pompy hydraulicznej oraz cztero-
stopniowej przekzadni zebatej ciggnika, przenoszgce] naped

od

silnika hydraulicznego na beben linowy.

Demontaz pompy nalezy przeprowadzaé zgodnie z p-ktem 1,2,
3,6, i 7 rozdz.8.2.1.1., demontaz zasd przekzadni, zgodnie
z p-ktem 8.2.2.

Nastepnie nalezy:

1/
i

3

4/

5/

Wykreci¢ kréciec (poz.32) z kadkuba zespoku zaworowego
(poz.38) oraz zdjgé podktadki uszczelniajgce (poz.33).

Odkrecié od spodu ciggnika trzy sruby (poz.280 rys.l1l6)
mocujgce zespdx zaworowy do dna kadkuba ciggnika i nas-=
tepnie przez otwdédr w mieJscu osadzenia obsady zozyska
(poz.195 rys.l1l6) bebna linowego wyiobyé zespdt na zew-
ngtrz. Wyjgé réwniez podkiadke uszczelniajgcg(poz.35).

Odkrecié korki (poz.34) zawordw txccznych wraz z podktad-
kami uszczelniajacymi (poz.33) oraz wyjgé z gniazd w ka-
dxubie zespoXu sprezyny zaworowe (poz.36) i grzybki

{poz. 37

Odkrecié kadxuby (poz.l8) zaworéw ssawnych wraz z pod-
kXadkami uszczelniajgecymi (poz.19) oraz wyjaé prytki
zaworowe (poz.20) i sprezyny (pez.2l) z gniazd w kadtu-
bie zespozu zaworowego.

zdjgé z przewodbéw (poz.42) tulejki (poz.4l) ogranicza jg-
ce woksymalng mimosrodowodé pompy i po edkreceniu na-
kretek (poz.40) zdjaé z kadxuba zespoxu (poz.38) prze-—
wody (poz.42) i1 podktadki (poz.39).

8.2.1.3.Demontaz silnika hydraulicznego.
(Patrz wstep do rozdziaXu 8.2.1)

14

2/,

Odkrecié i wyjaé na zewnagtrz kadiub zaworu przecigzenio-
wego (poz.86) wraz z podkiadksg uszczelniajgca (poz.83),
mieszczgcy kompletnie zmontowany zawdér oraz wyjaé opan-—
cerzony przewdd elastyczny (poz.74) wraz z okuwkami
(poz.75). .

7d jgé osadczy pierscied sprezynujacy (poz.l49), wyjgé

z kadxuba zaworu (poz.86) obsade zaworu (poz.89)i po
wykreceniu wkretdéw zabezpieczajgcych (poz.l48), wykrecid
gniazdo zaworu (poz.84).

Z obsady zaworu (poz.89) wyjgé grzybek (pez.85), sprezy-—
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-ne (poz.87) oraz podkzadke (poz.88).

Odkrecié nakretki korcowe (poz.79) przewodu (poz.73),
przewéd odxaczyé od dwuzkgczek (poz.80) a dwuzxgczki
wraz z podkadkami uszozelniajgcymi (poz.81) wykrecid
ze ztgcza (poz.47) 1 z korka (poz.45).

Odkrecié cztery sruby (poz.306 rys.1l6) mocujgce silnik
hydrauliczny do kad¥uba ciggnika i silnik ten - komplet-
nie zmontowany - wydobyé na zewnatrz. Dla przeprowadze-
nia tej czynnodci, nalezy wykrecidé z pokrywy (poz.68)
wkret 8poz.143), a na jego miejsce wkrecié sSrubg oczkowg

z odpowiada jgcym gwintem.

Uwaga: Opisany w p-kcie 1, 3 1 4 demontaz silnika hydrau-
licznego jest dopuszczaelny na kopalni celem wysy-
tania uszkodgonego silnika do specjglgs%g_ggggggg-
tu remontowegg. Montaz tego silnika, odbywajgcy
sie w kolejnosci odwrotnej Jak demontaz, Jest
réwniez dopuszczalny w warunkach kopalnianych,ale
przed tym nalesy zamontowadé w kadtubie ciggnika
048 I (poz.206 ryes.16) czterostopniowej przekXadni
zebatej napedzajgcej beben linowy, wraz z wszyst-
kimi czeéciami osadzonymi na osi. 08 te nalezy
ustali¢ piytkg zabezpieczajgcg (poz.l185)przykreco-
ng srubg (poz.287).

Kontynuujgc, ale tylko w warsztacie specjalistycznym,
dalszy demontaz silnika hydraulicznego, nalezy:

Odkrecié szedé drub (poz.l4s), moeujgcych pokrywe zaworu
sterujgcego (poz.72), wyjqé na zewngtrz kulke ustala jgcg
poz.lO%), kje] sprezyne (poz.82) oraz zCzop zZaWOTrOWy
poz.48).

Odkrecié érube (poz.132), zdjgé krgzek oporowy (poz.56)
i koXo zebate (poz.55) oraz wyjgé wpust (poz.l134).

Odkrecié szedé drub (poz.136) mocujgoych pokrywe (poz.
53), zdjgé pokrywe i po wykreceniu wkretu dociskowego
(poz.135), wykrecié nakretke (poz.92) z gniazda Zozysko-
wego (poz.57). :

Odkrecié osiem grub (poz.137), mocujgcych gniazdo Zozys—
kowe (poz.57), 2djgé gniazdo wraz z zewnetrzng bieznig
Yozyska (poz.105) 1 bieznie te wymontowac. Odkrecié na-
kretke (poz.54) i zdgqé z wazu (poz.67) wewngtrzng biez-—
nig xozyske (poz.105) wraz z koszykiem.

Odkrecidé szedé drub (poz.l42) mocujgcych pokrywe (poz.68)
i zd jgé jg.

Wysuwa jgec osiowo wax (poz.67) silnika w kierunku do po-
krywy gérnej (poz.64), wymontowaé go z osadzbnego w cy-
lindrze silnika wirnika (poz.63), zdejmujgc uprzednio

z czopa waiu Xozysko stozkowe (poz.107) wraz z plerdcie-
niem oporowym (poz.66). Po wysunigeciu wyjgé z wazu
(poz.67) wpust (poz.139).

Odkrecidé 13 érudb (poz.138), mocujgcyeh dolng pokrywe sil-
nika (poz.51) i pe wysunieciu z kokka ustala jgcego
(poz.147) zdjaé jg wraz z nakretka (poz.65), wkretem(poz.
141),tuleja 8poz.69) i wateczkami Zozyskowymi(poz.106).
Po zdjeciu pokrywy (poz.51) wykrecié z kadXuba silnika
(poz.71)korek zadlepiajgcy(poz.50)z p odkxadkg uszczelnia-
jacg (poz.497.
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zd jaé z wirnika piersciend (poz.59), a nastepnie wyjgé

z niego kamienie (poz.58). Nie dopuscié do pomieszania
sie kamieni lewego i prawego pierdcienia. :

Wysungé z cylindra silnika wirnik (poz.63) wraz z osadzo-
nymi w nim 2opatkami (poz.62), sprezynkami (poz.61)

i prytkami (poz.60), po czym czedci te wyjal z wirnika.

- Podczas wysuwania wirnika, cylindryczne wystepy Zopatek

R

od strony pokrywy gbérnej silnika (poz.64) wychodzg réw-
nomiernie z odpowiednich otworéw w kamieniach (poz.58),
a przy ponownym montazu silnika, muszg w te otwory tra-
fiac.

Odkrecié wkrety zabezpieczajgce (poz.1l41) i - po odkrece-—
niu nakretki (poz.65) - zdjaé z tulei (poz.69) dolng po-
krywe silnika (poz.51). Z biezni tulei (poz.69) wyjaé wa-
teczki tozyskowe (poz.1l06). Tak samo zdemontowaé waZecz-
ki po stronie pokrywy gérnej (poz.64).

Montaz napedu_hydraulicznego nalezy przeprowadzac¢ w od-
wrotnej kolejnosci anizeli podano w poszczegdlnych pun—
ktach demontazu zespoxdw napedu, zachowujgc jedynie nas-—
tepujaca kolejnogé montowanych zespoxédw:

1/ Zespét zaworowy 2/ pompe hydrauliczna 3/ silnik hy-
drauliczny.

Zespbtr zaworowy nalezy montowad przed montazem czterostop—
niowe] przektadni zebatej ciggnika, a silnik hydraulicz-
ny dopiero po zmontowaniu pierwszej osi tej przekzadni
(p0z.206 rys.16) wraz z wszystkimi przynaleznymi do osi
czegciami.

8.2.2.Demontaz_i montaz przekiadni zebatej ciggnika (rys.16).

8.2.2.1.Demontaz_I1I osi-.

1.

2.

Odkrecidé 10 $rub (poz.306) z podkzadkami Epoz.ZBlg,moou—
jacych boczng pokrywe montazowsg ciggnika (poz.243),zdjaé
te pokrywe oraz przynalezng do niej uszczelke(poz.244).

Odkrecié¢ érube (poz.287) z podktadka (poz.28l), mocujacag
ptytke zabezpieczajgcg (poz.229) oé (poz.188). Wykrecid
z osi wkret zadlepiajacy (poz.288) i za pomocg $ruby de-
montazowej wyjaé¢ ja z gniazda w kadtubie ciggnika.Przegz
boczny otwdér montazowy w kadiubie ciggnika, odsioniety
przez zdjecie pokrywy (poz.243), wydobyé na zewngtrz pa-
re kér zebatych (poz.202 i 2043 wraz z osadzonymi w niej
zXtozeniami waxeczkowymi (poz.262), tulejg odlegtodciowg
(p0z.203) i pierdcieniem oporowym (poz.189). Po wyjeciu,
czedcl te rozmontowadl.

Wykrecié wkrety zabezpieczajgce (po0z.291) obsady osi
(p0z.205) i obsade te wybié z gniazda w kadtubie ciggni-
ka.

1. Po wyxgczeniu dZwignig (poz.248) sprzegka kXowego
w bebnie linowym, odwingé z bebna catkowicie line po-
ciggowg (poz.3285 i wyjgé jg po wybiciu zacisku
(poz.168) z gniazda w paszczu bebna stozkowego.

2. 0Odkrecié s$rube (poz.231) z podktadka (poz.232), mocu-
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~Jgcqg obrotowo déwigni  (poz.245), wyjaé diwignie
z gniazda w kadiubie ciggnika i wymontowaé z otworu
gniazdo sprezyny (poz.246), oraz samg sprezyne (poz.247).

Odkrecié srube (poz.234) z podktadka (poz.232), ustalajg-
cqg czop wyprzegnika (poz.249), zdjgé osadczy pierscien
sprezynujgcy ?poz.339) i po wyjeciu czopa (poz.249)wy jaé
pierécie’d uszczelniajgcy (poz.340).

Odkrecié 10 érudb (poz.287) z podkzadkami (poz.281), mocu-
jacych obsade kozyskowg (poz.l95) do kadzuba ciggnika

1 nastepnie, postugujgc sle Srubami odciskowymi wkreca-—
nymi w koinierz obsady, wymontowaé obsade z gniazda cen-
trujgcego w kadtubie ciggnika, a wraz z nig cazry zespdz
kompletnie zmontowanego waxu bebna (poz.201) z wszystki-
mi osadzonymi na nim czedciami. Koxo zebate (poz.198),
ktére zsungwszy sie z wazu (poz.201) pozostaje podczas
tego demontazu w kadXubie, wydobyé na zewngtrz. 2Zdjgé
réwniez z wytoczenia w kadtubie ciggnika uszczelke
(poz.233).

Odkrecié wkrety zabezpieczajgce (poz.291) i wybié z ka-
dzuba ciggnika obsadg (poz.200).

Z obsady tej wymontowaC nastepnie pierdcien zewnetrzny
2ozyska (poz.261) wraz z koszykiem.

% czopa waxu (poz.201) 2zd jgé pierscied wewnetrzny Zozys-—
ka (poz.261), zad z koia 8poz.198), po wykreceniu wkre-
téw zabezpieczajgcych (poz.313), panewke $lizgows
(poz.199).

Obraca jgc wazem wyprzegnika (poz.251), a wraz z nim ra-
mionami (poz.250), w kierunku od obsady (poz.195), wy-
prowadzic¢ kamienie ramion wyprzegnika (poz.252) z rowka
wyprzegnika (poz.197), a sam wyprzegnik zdjgé z wielo-
wypustu wazu (poz.ZOlj.

Regzem z wyprzegnikiem zd jgé réwniez sprezyne (poz.196).

Dla demontazu watu wyprzegnika (poz.251) z gniazd Xozys—
kowych w obsadzie Zozyskowej (poz.195), Jedno z ramion
wyprzegnika (poz.250) zsungé caxkowicie z wpustu(poz.
341), po uprzednim odkreceniu $rub ustalajacych (poz.
342), wyjgé wpust, a nastepnie powtérzyé te czynnosci
przy drugim ramieniu wyprzggnika. Po wyJeciu z wazu
(poz.251§ obu wpustéw (poz.341), wysungé waz z gniazd
Xozyskowych obsady (poz.195). Z ramion wyprzegnika wy-—
jaé sworznie (poz.343) i zdJjgé kamienie (poz.252).

Odkrgcié grube (poz.280) z podktadkg (poz.281), mocujacy
pokrywe bebna (poz.190), pokrywe zdjgé i po wykreceniu
wkretéw (poz.288) zadlepiajgcych otwory demontazowe

w bebnie linowym (poz.193), zdjac dciggaczem beben z wa-
zu (poz.201).

Po zdjeciu bebna wyjaé z waXu wpust (poz.309)a z obsady
tozyskowej (poz.195) uszczelke filcowg (poz.359).

Odkrecil szedé érub (poz.312) z podktadkami (poz.304),
mocu jgcych pokrywe (poz.192), zdjgé pokrywe i wyjgé

z niej picrdsied uszczelniajgcy (poz.311).

Zzd jgé tuleje odlegtoéciowg (poz.191) z walu (poz.201),
e nastepnie wat ten wraz z Xozyskiem (poz.260)i piers-
cleniem oporowym (poz.194), wyjaé z obsady Zozyskowe]
(poz.195).
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Zd jgé osadzone na wale zozysko (poz.260) i pierdcieir oporo-
wy (poz.194).

8.2.2.3.Demontaz_ III osi.

1/ Odkrecié $rube (poz.330) z podktadks (poz.28l), mecuja-
cg pxytke (poz.236) zabezpieczajacg o (poz.l1l73), wykre-
cié¢ z osi wkret zadlepiajgqcy i za pomocg druby demonta-—
zowe] wyjgé od z gniazda w kadXubie ciggnika. Przez
otwér centrujgcy w kadxubie ciggnika, poprzednio juz wy-
montowanej obsady Zozyskowej (poz.195) i1 pomagajgc so=
bie przez boczny otwdr zamykany pokrywg (poz.243), wydo-
byé na zewngtrz pare kéx zebatych (poz.169 i 174) wraz
z osadzong panewkg g£lizgowsg (poz.l71), zabezpieczong
wkretami (poz.290) oraz podkzaike (poz.170). Po wyjeciu
wspomniane] pary k6% ,koxa te i panewke(por.l71)rozmontowac.

8.2.2.4.Demontaz I osi.

e e e T s e

1/ Wymontowaé silnik hydrauliczny zgednie z p.l, 2, 3 1 4
w020 7.8:.2.1.3%

2/ Odkrecidé $rube (poz.287) z podktadks 281, mocujacg pkyt-
ke (poz.1l85), zabezpieczajacg of (poz.206). Wyjgé oé
z gniazda w kadiuble ciggnika. Bocznym otworem montazo-—
wym w kadtubie, zamykanym pokrywg (poz.243), wydobyé na
zewngtrz pare kbt zebatych (poz.207 i 209), wraz z osa-
dzonymi w piadcie koza (p0z.207): zZozeniaml waXeczkowy-—
mi (poz.264), tulejg odlegtodciowsg (poz.208) i piers-
cieniami oporowymi ?poz.le). Czedci te rozmontowaé po
wy jeciu., Pozostawione w kadzubie ciggnlka, w czasie do-
tychczasowego demontazu, Zozysko (poz.2635 wydobyé réw—
niez na zewngtrsz.
MQHE%Z_QEE§£9§EQE%12!§ _przekxadni zebatej ciggnika,na-
lezy przeprowadzié w odwrotnej kolejnosci.

8.2.3. Demontaz 1 montaz napedu przekgcznika kierunku obrotow sil-
nika gzéwnego.

1. Odkrecié 16 $rub wierdcowych (pez.316) z podkadkami
(poz.304), mocujgcych boczng pokrywe (poz.253). Po zdje-
ciu pokrywy i po odkreceniu dwéch drub (poz.323) z pod-
kxadkami (poz.304), zdjaé Zozysko wsporcze (poz.222)
wraz 2z osadzonym w nim wazem zebatym (poz.223),z piers-
cieniem osadczym (poz.325). Po zdjeciu pierdcienia
(poz.325) wyjgé watx z Yozyska (poz.222).

2. 0dkrecié dwie $ruby (poz.332) z podkzadkami (poz.333),
mocujgce nakzadke sprezynujgcg (poz.216). ngqé te na-~
kxadke z obsady wazu. Odkrecié cztery sruby (poz.332)
przytwierdza jace kulise (poz.217) do obsady przekgczni-
ka (poz.213) i zdjgé kulise.

3. Wykrecié z otworéw w obsadzie ( qz.215) watka, dwie sru-—
by dociskowe (poz.214) i zdjaét%zwigﬁe (poz.218),

a z czopa watu (poz.212) zdjgé obsade (poz.215) waku.

Po wygqoiu wpustu (poz.320) wycisngé z obsady przetgcz-—

nika (poz.213) waxz (poz.212), wraz z osadzonym na wpud-
cie (poz.321) kozem zebatym (poz.221), zabezpieczonym
nakretkg koronowg (poz.324) z zawleczka (poz.300). Po

wy jeciu zawleczki i odkreceniu nakretki Cpoz.324),éciqg—
ngé koxo (poz.221) z wazu (poz.212) i wyjgé wpust
(poz.321).
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4, 7 wytoczenia w obsadzie przetgcznika (poz.213) wydobyd
pierdciert uszczelniajacy (poz.319), a samg obsade, Do
odkreceniu czterech &rub wiedcowych (poz.334) z podkzad-
kami (poz.333), wyjaé z gniazda w kadtuble ciggnika.

Montaz napedu przeigcznika kierunku obrotdédw, silnika
gtbwnego odbywa sie w odwrotne]j kolejnosci.

8.2.4.Demontaz 1 montaz uchwytédw sterowniczych na pokrywie_gérnej

ciggnika.

8.2.4.1.Demontaz uchwytu hydrsulicznego zaworu sterujgcego.

1. 7Zdjgé gérng pokrywe ciggnika (poz.163 rys.l6) zgednie
z p.l rozdz.8.2.1.1.

2. Odkrecié trzy druby (poz.306) z podktadkami (poz.281),mo-
cujace pokrywe (poz.183), zdjaé pokrywe i wyjaé z nie]
pierdcien uszczelniajgey (poz.307).

8.2.4.2. Demontaz uchwytu zmiany predkoscl posuwu.

1. Wykrecié cztery wkrety (poz.331), mocujgce pbéxpierdcie-
nie zpoz.165) do pokrywy gérnej Zpoz.l63). Zd jgé péxpier-
4cienie 1 wyjgé z gniazda w pokrywie (poz.163§ ramie
(poz.164) z korkiem zadlepiajgcym (poz.166) i kompletnie
zmontowanym uchwytem zmlany prgedkosdci posuwu:poz.239,240,
eqli a2 42,

2. W razie potrzeby np. w przypadku uszkodzenia sprezyny
(poz.241) dla cazkowitego demontazu uchwytu nalezy od gé-
ry roznitowaé sworzed (poz.242).

Montaz uchwytéw sterowniczych osadszonych na gérnej pokry-
wle ciggnika przebiega w koleJjnodcl odwrotnej.

8.2.5. Demontaz i montaz krgzkéw linowych.

8.3.

1. Odkrecié $ruby (poz.287), z podkxadkami (poz.281 i 293),
mocujgce na jednej osi (poz.182) pokrywe ustalajgcg
(poz.180), a na drugiej dolng czes$é uchwytu kabla(posz.
219), uprzednio odkrecié nakretke skrzydexkowsg (poz.296),
otworzy¢ gérng czedéé uchwytu ?poz.ZZO) i wyjgé kabel.

2.0dkrecié éruby ustalajgce (poz.302) =z podktadkami
(poz.281) 1 po zdjeciu z osi (poz,182) dwéch krgzkdéw li-
nowych (poz.18l, 258 i 255), wybié osie z odpowiednich
gniazd w kadzubie ciggnika, a ze zdJetych krgzkéw lino-
wych wykrecid smarowe zawory kulkowe (poz.301)(dla ewen-
tualnego oczyszczenia kanaxéw).
Montaz krezkdéw linowych przebiega w kolejnodci odwrotmej.

Demontaz i montaz gowicy (rys.l7).
Dla odzgczenia gzowioy od pozostazych zespoxdw komba jnu na-

~ lezy ¢
1/ odxaczyd tadowarke od pozy pod gtowicg kombajnu 1 od

wrebnika konturowego, przy rownoczesnym rozigczeniu
sprzegta wtykowego na przewodzie oponowym pomledzy gZo-
wica a tadowarkg, wg oplisu demontazu podanego w punkcie l.Z.
rezdlaiu 5.2.3. y

Z poxéwkl sprzegia, od strony gxowicy, wymontowac prge-

wéd oponowy i zdjgé z niego osiony: rurowg i sprezynowg.
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0dzgczyé od said giowicy pxozy (poz.952 i 946, rys.23),
wg opisu podanego w punkciebtrozdz.5.2.B.

0dxgczyé oszone (poz.955, rys.23) przymocowang do kadzu-
ba gtowicy i kad*uba napedu 2aricucha wrgbowego 1 zerdszil
kruszgcej, wg opisu podanego w punkcie 5 rozdz.5.2.B.

Wymontowad z zespoiu napedu Yardcucha wrebowego i zerdzi
kruszgcej, zerds kruszgcq z tarczami, nozami i wrebnikiem
plongwym, Xa’cuch wrebowy oraz wrebnik konturowy 1 obej-
my Jjego $rub napinajgcych, wg opisu podanego w punkcie
Siptas 719 'rogd a2 B,

0dkrecidé nakretki (poz.513, rys.l7) odmiu Srub dwustron-
nych (poz.5ll% *gczgcych gtowice 2z silnikiem gxéwnym
komba jnu. Odkrecié ponadte dwanadcie srub (poz.995,rys.
23) tgczgcych sanie kombajnu z kadkubem gXowicy.

Wyzgczyé sprzegio zebate pomiedzy gZowicg a zespotem na-
pedu zarcucha wrebowego i zerdzi. Odkrecié dwie druby
(poz. 641, rys.18) z podktadkemi (poz.0642), zdjaé obejme
(poz.552) 1 po odkreceniu dwéch drub (568) rozxgczyd

i zd jgé dzielong tuleje (poz.566) usztywniajacg podczas
pracy wrebnika kadXub zespozu napedu zaidcucha wrebowego
i zerdzi kruszgcej z kadxubem gowicy (poz.360, rys.l7).

0dkrecidé 16 érub (poz.503) z podktadkami (poz.490), mo-
cujgcych dzielony pierdcied (poz.391), %sczgcy kadzub
(poz.550, rys.18) zespoxu napedu krancucha wrebowego

i zerdzi kruszgce] z okularem giowicy (poz.360, vy sal7)e
Wy jgaé poszczegbdlne segmenty pierdcienia (poz.391) z row-
ka osadozego w kadtubie napedu (poz.550, rys.1l8).

Przez obrét sworznia blokujgcego (poz.425, rys.l7) o pex-—
ny skok w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdwek zegara
(w lewo), wyprowadzié go z gniazda blokujgcego w kadiu—
bie napedu (poz.550, rys.l8) a nastepnie, po odkreceniu
gruby ustalajgcej (poz.528), sworzeg wy jaé z okularu w

w kadzubie gXowicy.

Wy jaé z okularu kadkuba gowicy (poz.360) caty zespbét na—
pedu zaficucha wrebowego i zerdzi kruszgce] (rys.1l8).

Zd Jaé cztery sprezynujgce pierscienie osadcze (poz.501)
zadlepek (poz.382), zamykajgcych boczne otwory montazowe
w kadXublie gowicy i odsuwajgc stepniowo silnik gzdéwny

od tego kadzuba, przeciggad réwnoczednie przez kanazy

w tym kadxuble przewdd 0G, az do caxkowitego wydobycia
na zewngtrz.

W przypadku rozigczania zespoxédw komba jnu bez koniecznod-—-
¢l nastepnego przebudowania na zmieniony ocios podany

w punktach 1 i1 10 sposéb postepowania mozna uproscié,

a mianowicie: .

z poxbéwki sprzega od strony gkowicy nie wymontowywad
rzewodu oponowego 1 nie zdegmowaé ostony sprezynowe]
%poz.ula) ani rury kablowej (poz.942, rys.23).

odxgczyé 2yxy przewodu oponowego silnike Zadowarki od
zaciské4w w gniefdzie gérnej komory silnika gxdéwnego.

odsuwa jac stopniowo silnik gkéwny od kadXuba gkowicy wy-
prowadzié przewdd oponowy z gérne] komory silnika (pozo-—
stawiajac go w kanatach kadzuba gkowicy).

11/0dkrecié 21 drud (poz.489) z podkxadkami (poz.490),mocu—
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geych gérnag pokrywe giowicy (poz.367). Wyjaé uchwyt
8poz.366), zd ja¢ pokrywe wraz z wkreconym w nig korkiem
wlewowym (pez.363) 1 przykreceng do niej trzema grubami
(poz.530) pokrywg wyprzegnika (poz.438) z oszong(poz.437)
i pierdcieniem uszczelniajgcym (poz.467). Po zdjeciu po-
krywy czedci te wymontowacl. Odqucié korek spustowy
(poz.499) i opréznié kadzub gowicy z oleju.

8.3.1. Demontaz ukzadu sterujgcego péisprzestem zebatym gkowicy.

8.3.2.

1.

2y

3.

Zdj@é gbébrng pokrywe gowicy zgodnie z p-ktem 11 ro0z.8.3,
wy jac tule] uchwyt) wyprzegnika (poz.440) z koxkiem
bloku jgcym %poz.439) oraz sprezyng odciskowa (poz.442).

Wy jg¢ zawleczke (poz.522) i zd jgé podkradke (poz.521)
sworznia (poz.520). Wymontowaé sworzehd i wydobyé na zew—
ngtrz drazek (poz.419) wraz z wszystkimi zmontowanymi

na nim czeéciami: (poz. 392, 441, 443, 444, 427, 428,429,
L s g sl R i i T 22 ()

Dla rozmontowania tych czedci nalezy: odkrecié nakretke
spec jalng (poz.427) wraz z podktadka (pez.430), zdjgdé

z gaiki przegubu (poz.428) widexki wyprzegnika (poz.420)
i po odkreceniu nakretki (poz.529) oraz gatki (poz..428),
zd jgé nakretke (poz.427).

Podobnie nalezy rozmontowal przegub kulisty drazka
(poz.419) mocujgcego na drugim czopie dZwignie wyprzeg-
nika (poz.392). Po zdjeciu tej déwigni z gaxki przegubu
(poz.428), wybié z niej wazek (poz.444), z walka wyjgé
wpust (poz.533), a po wybiciu koxkéw (poz.532 i 441),
zd jaé z warka podkzadke oporowa (poz.443).

Demontaz dalszych elementéw sterujgcych pdxsprzegiem
zebatym (poz.389) gowicy osadzonych na sworzniu przesuw-
nym (poz.379) przeprowadzad zgodnie z opisem podanym
wep=lkedet “I'y2 53 il 24 Do zd Z8e Bial ¢

Demontaz_ pompy_ smarujgcej.

l.

Odkrecié osiem $rub (poz.508) 2z podkzadkami (poz.490),
mocujgcych pokrywe pompy (poz.399) i za pomocg drub od-
ciskowych, wkrecanych w koxnierz pokrywy wymontowaé jg
na zewngtrz wraz z kompletnie zmontowang pompg smarujg-—
cq. Wraz z pokrywg pompy zdjgé réwniez podktadke
(poz.398).

Odkrecié nakretke xgczgca (poz.405) oraz dwie éruby pa-
sowane (poz.397) zabezpieczone podkxadkami (poz.507)
i zd jgé kompletnie zmontowang pompe 2z pokrywy(poz.399).

Odkrecié¢ z kolanka (poz.431) tuleje otworowg gpoz.433)
kosza ssgcego pompy 1 po odkreceniu nakretki poz.435),
zd jaé z tulei filtr siatkowy Cpoz.436). Wykrecicé nastep-
nie z kadtuba pompy (poz.400) kolanko (poz.431)i zdjgc
uszczelki (poz.432).

Z watka (poz.40l) napedzajgcego pompe 2zdjgé osadczy
pierscien sprezynujacy (poz.494) oraz koo zebate (poz.
371). Po zdjeciu koza z czopa waika, wyjaé wpust
(poz.493).

Z kadxuba pompy (poz.400) wykrecié kgcznik kolankowy
(p02.393) z uszczelksg (poz.403), korki (poz..497)z usz-—
czelkami (poz.498), oraz wkrety ustalajgace (poz.394).
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Po wykreceniu tych wkretéw wyjgé z kadzuba pompy suwak
sterujgcy (poz.402).

6. Odkrecié nakretki (poz.505) dwéch &rub pasowanych
(poz.396) oraz cztery nakretki wkretéw (poz.506), tgczg-
cych boczne pzytki uszczelniajgce (poz.375) i boczne
ptyty zamykajace (poz.373 i 376) z kadtubem pompy (poz.
400); rozdzielié te czedci i wymontowadé z nich wazki ze-
bate (395 i 401) pompy.

Z bocznych pryt (poz.373 i 376) wyjad réwniez tuleje o~
zyskowe (poz.372 i 377) tych waxkéw. Z piyty (poz.373)
zd jg¢ osadczy pierécien sprezynujacy (poz.496) i piers—
cien uszczelniajgcy (poz.495).

Demontaz wazu I stopnia przekzadni zebatej gowicy.

1. Wymontowac¢ przewdd smarujacy (poz.423) zgodnie z roz-
dziazem 8.3.5. Odkrecié trzy éruby (poz.516) =z podktad-
kami (poz.490), srube (poz.523) z podktadkg (poz.490)

i dwie éruby (poz.524) z podktadkami (poz.525), mocujg-—
ce dzielone obejmy (poz.416 i 421) Zozysk wazu(poz.412).
Zd jg¢ obejmy, a nastepnie wymontowaé z gniazd podporo~
wych wal 8poz.4l2) wraz z wszystkimiosadzonymi na nim
czesdciami (poz.509, 409, 526, 422, 411, 465, 413, 415,
466, 514 1 515).

2. Zd jgé z wymontowanego wazu osadczy pierdcien sprezynu-
jacy (poz.509) i ustalone nim koXo zebate (poz.409),
a po wyjeciu wpustu (poz.526) zdjgé piersdcier odlegkos-—
ciowy (poz.422), pierdcied ustalajacy (poz.411l),xozysko
(poz.465) i drugi pierscied ustalajgcy (poz.ullﬂ.

3. Z drugiego czopa waxu (poz.412) zdjaé osadczy pierscied
sprezynujacy (poz.514) i ustalone nim Zozysko(poz.466),
pierdcien odlegodciowy (poz.415) i koxo zebate(poz.413).
Po zdjeciu koxa wyjaé wpust (poz.515).

Demontaz watu II stopnia ($rodkowego) przekzadni zebatej
gtowicy.

Demontaz ten wymaga uprzedniego wymontowania z okularu gio-
wicy zespoiu napedu xancucha wrebowego i Zerdzi kruszace]
oraz zdjecia gérnej pokrywy gowicy zgodnie z p-ktami l4&
6+9 1 11 rezdziadu 8.3.1 zdjecia widekek p(poz.hZO ]
z obudowy 2ozysk (poz.365). W tym celu wystarczy wyjgé swo-
rzed (poz.520) i widelki te nieco wychylié.

Nastepnie nalezy: ;

1/ Odkrecié osiem drub (poz.502) z podktadkami (poz.490),
mocujgcych obudowe zozyska (poz.384) i pokrywe(poz.385)
do kadxzuba gZowicy.

Za. pomocg $rub odciskowych wkrecanych przez pokrywe
(poz.385) w kolnieggjpbudowy (poz.384), wymontowal wraz
z obudowg kompletni€ zmontowany zespdx watu wielowypus-—
towego (poz.380) z wszystkimi osadzonymi na nim i w nim
czedciami przynaleznymi.

2/ Dla rozmontowania tych czedci nalezy: odkrecié nakretke
Xozyskowg (poz.464), zabezpieczong podkiadks (poz.423),
zd jgé z czopa sworznia (poz.379) obudowe (poz.365) wraz
z Xozyskami (poz.462) i pierdcieniem osadczym (poz.491);
po wyjeciu pierdcienia *ozyska te wymontowacd.
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3. Wyciskajac sworzehd (poz.379) w kierunku do péisprzegia
zebatego (poz.389), zdjaé¢ pbéisprzegto z watu wielowy-
pustowego (poz.3803 a wraz z nim wymontowaé z waiu na-
kretke specjalng (poz.390). Po wyjeciu z pdotsprzegia
zebatego (poz.389) osadczego piersdcienia sprezynujgcego
(poz.482), nakretke te wraz ze wsorzniem wyciggngd
z gniazda pdéisprzegia.

Po odkreceniu $Sruby (poz.480) z podkzadkg (poz.481)

i wyjeciu z gniazda w nakretce i w sworzniu wkzadki za-
bezpieczajgcej (poz.361), wykrecié sworzed (poz.379)

z nakretki (poz.390).

4, Wymontowadé z obudowy (poz.384) pokrywe (poz.385)i po wy-
jeciu z niej osadczego pierdcienia sprezynujgcego (poz.
485), wymontowaé pierscienie odlegXosciowe 8poz.362
i 388) oraz pierscilenie uszczelniajace (poz.484)z gniaz—
da znajdujgcego sie w tej pokrywie.

Zd jaé z wazu %pdz.BBO) osadczy pierdciei sprezynujgcy
(poz.488) i ustalone nim koo zebate (poz.383) wraz

z rozyskiem (poz.460) i obudowg (poz.384). Po 2zdjeciu
ustalajgcego pierscienia osadczego (poz.487) z piasty
koza, zdjaé zozysko wraz z obudowsg.

5. Z wazu (poz.380) zdjgé osadczy pierdcier sprezynujgcy
Epoz.488 oraz koto zebate (poz.38l) wraz z Zozyskiem
poz.461). Po zdjeciu pilerdcienia osadczego (poz.500)
Sciggngdé rozysko ?poz.46l) z piasty koza.

8.3.5. Demontaz przewodéw hydraulicznych.

Dle demontazu przewodéw hydraulicznych w kadzubie giowicy,
nalezy przez odkrecenie nakretek (poz.4053 odtgczyc trd j-
nik (poz.446) od przewoddéw (poz.406 i 423). Przewdd (poz.
406) trzeba nastepnie wykrecié z gniazda w kadXubie gZowi-
cy, a przewdd (poz.423) wymontowaé, po odkreceniu sruby
(poz.510) z podkadkg (poz. 504), mocujacej obejme(poz.410).

Montaz gowicy nalezy przeprowadzaé¢ w kolejnosci odwrotnej,
zachowujgc nastepujacy porzadek montazu:

1/ wax II stopnia 2/ wax I stopnia 3/ pompa smarujgca
z przewodami 4/ ukZad sterujacy.

8.4, Demontaz_ i _montaz zespoku napedu_zancucha wrebowego i zer-
dzl kruszgcej (rys. 18J.

Dla odigczenia tego zespoxu od reszty kombajnu nalezy wy-
montowa¢ go z okularu gtowicy, zgodnie z punktami 1+4
i 649 rozdz.8.3.

8.4.1. Demontaz_przektadni stozkowej napedu zerdzi kruszgcej.

Demontaz ten nie wymaga uprzedniego wymontowywania cazego
zespozu napedu zancucha wrebowego i zerdzi kruszgcej z oku-
laru gowicy. Nalezy jedynie wymontowaé z tego okularu swo-—
rzen blokujgcy (poz.425,rys.l7), zgodnie z p-ktem 8
rozdz.8.3.

1/ Odkrecié korek spustowy (poz.575) z uszczelky (poz.576)
i opréznié kadzub zespoxu (poz.550) z oleju.
Odkrecié szesdé srub (poz.648 i 671) 2z podkzadkami(poz.
649 i 650) mocujgcych kadtub przekiadni napedu zerdzi
(poz.551) do kadtuba (poz.550). Posztugujgc sie sSrubami
odciskowymi, wkrecanymi w kotnierz kadzuba (poz.551),
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wymontowal kadiub wraz z kompletnie zmontowanymi w nim
czedciami (patrz przekrdj C-C rys.18).
Podczas demontazu podstawié¢ pod zespdzr naczynie dla

uchwycenia resztek oleju pozostatego w kadtubie (poz.551).

2/ 0dkrecidé osiem wkretdéw (poz.678) mocujacych pokrywy
(poz.594) i zdjaé pokrywy wraz z uszczelkami(poz.604).

3/ Odkrecié cztery gruby (poz.646) z podktadkami(poz.647),
mocujgce pokrywe (poz.601) i zdjgl te pokrywe.

Uwaga: W przypadku $ciecia, podczas pracy komba jnu,
przecigzeniowej ptytki zabezpieczajgcej(poz.600),
dla jej wymiany nalezy zdjaé pokrywe (poz.601)
i odkrecié dwie gruby (poz.676), mocujace kra-
zek zabezpieczajacy (poz.599).

4/ Wkrecajgc w koxnierz obudowy ozyska (poz.596) sruby
odciskowe, wymontowad z kadtuba wraz z obudowg wax uze-
biony (poz.605) z osadzonymi na nim wszystkimi czedcia-
mi przynaleznymi.

5/ Po wyjeciu watu (poz.605), odkreci¢ $ruby (poz.676) za-
bezpieczone podktadkg (poz.677), zdjac kragzek zabezpie-
czajgcy (poz.599) i piytke zabezpieczajacg (poz.600)
oraz osadczy pierscief sprezynujacy (poz.672),4ciggngd
koo zebate (p0z.595) wraz z osadzonym na nim Zozyskiem
(poz.625) i obudowa (poz.596). Zdjgé xozysko, a nastep-
nie, po wyjeciu pierscieni (poz.597 i 598), wymontowal
Xozysko z obudowy (p0z.596). 2djgs z waru (poz.605)
osadczy pierécierd sprezynujacy §poz.6723, *ozysko (poz.
625) i pierdcied odlegtosciowy (poz.593).

6/ Odkrecidé cztery Sruby (poz.646) z podkradkami(poz.647)
mocujgce pokrywe (poz.608). Wkrecajac w koknierz pokry—
wy $ruby odciskowe, wymontowaé z kadiuba wraz z tg po-
krywg pbézsprzegio zebate (poz.610) z osadzonymi na nim
wszystkimi przynaleznymi czedciami.

7/ Po wymontowaniu péxsprzegta (poz.610), zdjgd z niego
osadczy pierscien sprezynujgcy (poz.672), tuleje labi-
ryntowg (poz.609), pokrywe (poz.608) z pierécieniem
uszczelniajacym (poz.592 i 673), tozysko (poz.625)

i pierdcien odlegtodciowy (poz.593). Z pokrywy(poz.608)
wy jaé plerécienie wuszczelniajace (poz.592 i 673), a po
odkreceniu trzech $rub (poz.675) z podktadkami(poz.674),
zd jac ostone (poz.606) z péksprzegka zebatego.

8/ Z kadiuba (poz.551) wyjaé osadczy pierécied sprezynujg-
cy (poz.679) i swobodnie osadzony w kadXubie zewnetrzny
wieniec sprzegta zebatego (poz.607).

9/ Wyjac¢ zawleczke (poz.668), odkrecil nakretke koronowg
(poz.667) 1 za pomocg dciggacza wymontowad & jarzma
przekadni obiegowej atakujgce koxo stozkowe(poz.587).
Po wymontowaniu koka, wykreci¢ wkrety (poz.669)i wyjaé
z jego piasty wpusty (poz.588) oraz zdjgl 2z niej pod-—
kxadki regulujgce (poz.585).

Demontaz sprzegia zebatego i_koxa tahicuchowego.

Do demontazu tych elementéw nie jest konieczne uprzednie
wymontowywanie cazego zespozu napedu zaicucha wrebowe-

go 1 zerdzi kruszgce] z okularu giowicy. Nalezy jedynie

rozpigc Xancuch wrebowy i zdjgé go z gwiazdy zahdcuchowej
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(poz.561)oraz wymontowaé obejme (poz.552) i dzielona tule-
je (poz.566) zgodnie z p.6 rozdz.8.3.
Nastepnie nalezy-

1/ Po odkreceniu dwéch $rub (poz.643) z podktadkami (poz.
642), zdjac podstawe (poz.553) z kadzuba zespoxu (poz.550).

2/ 0dkrecié dwie édruby (poz.646) (zabezpieczone drutem
poz.657), zdjaé krazek oporewy (poz.567), wieniec zew~
netrzny sprzegia zebatego (poz.565) oraz - positugujac
sie dciggaczem — zdjgé z waru (poz.580) pbSisprzegio ze-
bate (poz.564).

3/ Odkreci¢ érube (poz.655) 2z podktadks (poz.647), zabez—
piecza jgcg przed samoczynnym odkreceniem sie pokrywy
uszczelniajace] (poz.562) z jarzma przektadni obiegowe]
(poz.578). Odkrecié te pokrywe z jarzma i — po zdjeciu-
wymontowaé z niej pierdcierd uszczelniajacy (poz.659)

i pierdcien filcowy (poz.620).
Z czopa watu (poz.580) wyjgé wpust (poz.658) oraz zdjgé
ptytke uszczelniajacg (poz.563).

4/ Za pomocg Sciggacza 2zdjgé z jarzma przekradni obiegowe]
(poz.578) kozo zafhcuchowe (gwiaquz (poz.561) i wyjgé
z niego pierdcied filcowy (poz.572).

8.4.3.Demontaz przekxadni obiegowej.

Demontaz i montaz przektadni, aczkolwiek mozliwy bez uprzed-
niego wymontowywania kadtuba (poz.550) z okularu (poz.360,
rys.17), powinien jednak odbywad sie, po uprzednim wymonto-
waniu kadxuba (poz.550)z gkowicy kombajnu, a to z uwagi na
wygodnie jszy demontaz oraz wymagang doktadnos$é montazu. Ko—
lejno nalesgy:

1/ Wymontowaé przektadnie stozkowg napedu zerdzi kruszagcej
oraz sprzegio zebate i koxo zaicuchowe, zgodnie z posz-
czegbdlnymi punktaml rozdziazodéw 8.4.1. 1 8.4.2.

2/ Odkrecié wkrety (poz.661), mocujgace pokrywe (poz.584),
zd jgc pokrywe 1 posiugujgc sie sSrubami odciskowymi zd jac
z *ozyska (poz.623) obudowe (poz.582) wraz z osadczym
pierécieniem sprezynujgcym (poz.670). Pe zdjeciu obudowy
pierdcied wymontowacd.
Z kadZuba zespozu (poz.550) wyjaé pierscierd odlegoscio-
wy (poz.581).

3/ Odkrecié pieé érub (poz.651) z podkzadkami (poz.652),mo-
cujgcych pokrywe uszczelniajgca (poz.560), zdjgé pokrywe
i wyjgé z niej pilerdcied uszczelniajacy (poz.653).

4/ P ostgujgc sie ciegtem mocujacym (poz.586) jako $ciaga-
czem wymontowalé gz kadXuba zespoiu %poz.550) jarzmo prze-
kxadni obiegowej (poz.578), wraz z wszystkimi osadzonymi
w nim elementami przekadni, %gcznie z gidwnymi zozyska-—
mi nos$nymi (poz.623).

5/ 7 jarzma przekadni obiegowej wyjaé¢ wpust (poz.654),zd jac
ptytke uszczelniajgca (poz.573), oraz osadczy pierscien
sprezynujacy (poz.662) i ustalone nim 2ozysko (poz.623).

6/ Zdjaé =z jarzma przekzadni obiegowej piersdcierr (poz.589),
ustalajgcy osie (poz.555) satelitdéw (poz.558).
Za pomocg srub demontazowych wkrecanych w te osie wymon-
towaé je z Jjarzma (poz.578), a same satelity(poz.558),



8.5.

8.6.

2 87 &

wraz z osadzonymi w nich pierdcieniami (poz.556 i 559)
oraz igiexkami Zozyskujgcymi (poz.557) wyjaé na zewngtrz.
Czedci te wymontowaé z poszczegdlnych satelitéw.

7/ Przez otwory trzech gniazd w jarzmie (poz.578),w ktérych
sg osadzone osie satelitéw (poz.555), wyciskaé -~ przez
pierdcien odlegodciowy (poz.577) — pozostate zozysko
przekzadni (poz.623), az do catkowitego zej$cia z czopa.
Lozysko to wraz z pierécieniem (poz.577) zdjaé z piasty
jarzma (poz.578), wyjaé kexek przetykowy (poz.666)i osa-
dzone na nim ciego (érube) (poz.586).

8/ Wyciskajgc z Jjarzma przekadni obiegowej wakx uzebiony

(poz.580) w kierunku od pbéisprzegia ngatego (poz.564)
tj. w kierunku od gowicy) wymontowal wax wraz z Xozys—

kiem (poz.624), krgzkiem zabezpieczajgcym (poz.663),pod-

kxadkg (poz.664), $rubami (poz.665) pierdcieniem wewne-

trznym ozyska (poz.622) i pierdcieniem odlegkosdciowym
(poz.570).

Po wymontowaniu waXu, czesci te zdjgé z jego czopdw.

Z gnlazda 2ozyskowego w jarzmie przekzadni obiegowej,

wy ja¢ osadczy pierdcien sprezynujacy (poz.660) oraz usta-

lone nim zoezysko (poz.621), pierscied odlegtosdciowy
(pez.571) 1 pierdcied zewnetrzny wraz 2z koszykiem Zzozys-

ka (poz.622).

Montaz zespoZu napedu Zancucha wrebowego i zerdzi kruszg-—
ce] nalezy przeprowadzic w kolejnosdci odwrotnej, zacho-

pihage

wu jac nastepujgcy porzgdek montazu:

1/ przekXadnia obiegowa 2/ sprzegko zebate i koXo xad-
cuchowe 3/ przekxadnia stozkowa napedu zerdzi.

Demontaz i _montaz organu urabiajscego kombaijnu (rys.1l9, 20,
ALy 22y

Szczegdtowy opis demontazu (montazu) elementédw organu ura-
bia jgcego kombajn tj. jego wrebnika konturowego (rys.19),
*afcucha wrebowego 8rys.20) zerdzi kruszacej (rys.2l) oraz
pionowego wrebnika ocilosowego (rys.22) pominieto z uwagi na
Yatwodé 1 prostote tego rodzaju prac. -

Czesciowy demontaz organu urabiajgcego - konieczny przy
przebudowie komba jnu na zmieniong wysokoéé urabiania i zmie-—
niony ocios - opisano w rozdziale 5.2.

Kolejno$é demontowanych zespoxédw powinna by¢é nastepujgca:

1/ wrebnik pionowy 2/ zerdZ kruszgca 3/ Zahcuch wrebowy
4/ wrebnik konturowy.

Demontaz i montaz sad kombajnu (rys.23).

Z tych samych powoedé6w co w rozdz.8.5. pominieto szczegdiowy
opis demontazu i montazu sai kombajnu z elementami osXonowy-
mi i pomostem dla prze.wodu oponowego. Demontaz (montaz)ten
sprowadza sie do odkrecenia (przykrecenia) wszystkich grub
xgczgcych, wyjecia (osadzenia) sworzni i osi mocujgcych

oraz zdjecia 8na102enia) kolejno demontowanych (montowanych)
elementéw.

Zaleca sie nastepujacg kolejnodé demontazu poszczegbdlnych
elementéw sani: 1/ pomost dla przewodu oponowego albo porecz
zabezpleczajgca. 2/ daszek osanilajgcy 3/ zespbét kierujg-
cych krazkéw linowych i1 gdérna blacha o&onowa 4/ ptozy san
pod gxowice 5/sanie pod ciggnik i sanie pod gXowice.
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Montaz tych elementdéw nalezy przeprowadzaé¢ w kolejnodci od-

wrotnej.

Demontaz i montaz tadowarki (rys.24).

Dla odxgczenia *adowarki od kombajnu, nalezy wykonal czyn-—
nosdci wymienione w punktach 1, 2 rozdz.5.2.B, a sam demon-
taz 1 montaz przeprowadzaé zgodnie z poszczegdlnymi punkta-—
mi ' rozdz.D.d .Ch

Demontaz 1 montaz przekzadni zebatej Zadowarki (rys.25).

Dla wymontowania przektadni zebatej z tadowarki komba jnu
nalezy:

1/ odxgczyé xadowarke od kombajnu zgodnie z punktem 1 i 2
rozdz.5.2.B}

2/ wymontowal przekxadnile kadowarki wraz z przykreconym do
niej silnikiem elektrycznym, zgodnie z punktem 1,2,3,4
Lvid roadss 5,250

3/ odkrecié szesé drub (poz.1l082, rys.24) z podktadkami
(poz.1081) przymocowujgcych kabtgki oskony wysiegnikowe j
tadowarki i zd jgé oszoneg;

4/ odkrecié cztery druby (pez.110l, rys.24) mocujgce wraz
z koxkami ustalajgcymi Epoz.llOB), prawy (poz.
1034, rys.24) i lewy (poz.1053) &lizg Zarcuchowy}zdjgé
§1lizglis

5/ odkrecié osiem nakretek (poz.ll72, rys.25) z podkadkami
(poz.1173) érub zagczgcych - za posdrednictwem pokrywy
Cpoz.llBl, rys.25) - przektadnie z silnikiem elektrycz-—
nym 2adowarki. Silnik ten wraz z przykrecong do niego
szeécioma grubami (poz.1185, rys.25) pokryws gczgcy
(poz.1131) odzgczy¢ od przektadni;

6/ po odkreceniu $rub (poz.1l185) zdjaé z koinierza centrujg-—
cego silnika pokrywe (poz.1131l), a nastepnie — po zdjeciu
osadczego piersdcienia sprezynujgcego z waiu silnika -
zd jaé z wazu pbétsprzegto zebate (poz.ll45, rys.25) wraz
2 osadgonym na nim piergcieniem labiryntowym (poz.l1146,
ry8 2B,

Pierdcied labiryntowy (poz.l1146) zdJjgé z piasty pbétsprze-
gxa.

Demontaz przekiadni zadowarki, nalezy przeprowadzaé naste-
pujgco (rys.25):

1/ odkrecié korek spustowy (poz.1l179) z uszczelks (poz.1132)
i opréznié kadzub przektadni = oleju; !

24/ odkrecié cztery druby (poz.l1l177), zabezpieczone podkXad-
kami odginanymi (poz.1180) i zdgqé krazki zabezpieczajg-
ce (poz.1182¥ k62 zahcuchowych (pog.1130);

3/ odkrecidé dziesigdé srub (poz.ll77§ z podkxadkami(poz.
1178% mocujgcych prawg (poz.1136) i lewa (poz.1134)po-
krywe boczng ze Slizgiem;

4/ postugujgc sie dciggaczem zd jgé z czopéw watu napedowego
(poz.1152) obydwa koza 2atcuchowe (poz.1130), a wraz
z nimi pokrywy boczne (poz.ll34 i 1135);

5/ odkrecidé szesdé Srub (poz.1192) z pedkzadkami (poz.1184)
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1 za pomocg $rub dociskowych wkrecanych w koxnierz obudo-
wy Xozyskowej (poz.1148) wymontowad wraz z tg obudowg ca-
ty zespézr watu uzebionego (poz.1141) I stopnia przektad-
ni. Dla demontazu tego zespozu nalezy;

a/ odkrecic¢ szesé Srub (poz.1183) z podkradkami(poz.l1l84),
zd je¢ pokrywe zamykajgcg (poz.1l47) i po wyjeciu osad-
czego pilerdcienia sprezynujgcego (poz.1187§ wymonto=
waé z niej pierdcien uszczelniajgcy (poz.1191). Z po-
krywy tej zdjaé réwniez uszczelke (poz.lléi);

b/ z piasty sprzegia zebatego (poz.l143) zdjgé osadczy
pierécienl sprezynujgcy (poz.1186) i zozyske (poz.1160)
wraz z obudowa (poz.l1148). kozysko (p6z.1l160) wymon-
towaé z gniazda obudowy;

¢/ odkrecié dwie $ruby (poz.1l1l77) zabezpieczone podkzad-
kg odginang (poz.1189) i 2zd jgé krazek zabezpieczajgcy
(poz.1190). Z piasty sprzegia zgbatego (poz.1143)wy—
montowaé wat uzebiony (poz.ll4l) 1 =zdjgé Xozysko
(poz,1161).
Z waxu (poz.ll4l) wyjgé wpust (poz.1l193) oraz zdjgé
pierdcien odlegesciowy (poz.llés2).

odkrgcié wszystkie druby xgczgce ze sobg dolng i gdérng
czedC kadzuba (poz.1133) przekzadni Zadowarki i zdjaé
czedé gbébrng wraz z kompletnie zmontowanym zespotem wazu
napedowego (poz.1152). Dla demontazu tego zespoiu nalezy:

a/ odkrecié dwanascie srub (poz.l1l177) z podktadkami
(poz.1178), mocujgcych pokrywy labiryntowe (poz.ll54),
zd jgé te pokrywy po czym wyjgaé z nich filcowe pier-—
gcienie uszczelniajgce (poz.l1163) oraz uszczelki
(poz.1137). Z waku %poz.ll52) zd jgé odlegtodciowy
pierécied (poz.l1l36), pamietajgc przy ponownym monta-—
zu przekadni, Ze powinien on by¢ zatozony na wak
zawsze po stronie Zozyska (poz.l164) nie ustalonego
sprezynujgcymi pierdcieniami osadczymi (poz.1198);

b/ zd jgé widoczny z zewngtrz osadczy pierscien sprezynu-—
jacy (pez.1198) ustalajacy zozysko (poz.1164);

¢/ wyciskajac - od strony nie ustalomego pierécieniami
(p02z.1198) xozyska (poz.1164) - waxr (poz.1152) wydo-
byé go na zewngtrz wraz z osadzonym jednym Zozyskiem
i wpustem (poz.1199), mocujgcym koto zebate(poz.1153).
WyJjaé z gbérnej czedcl kadtuba przektadni koxo zebate
(poz.1153) i drugie Zozysko waiu (poz.1152). Z wymon-
towanego wazu (poz.1152) wyjaé wpust (poz.1199) oraz
zd jJaé Zozyske. Przy ponownym montazu przekiadni, nale-—
zy pamietaé o prawidowym pozozeniu koka zgbatego
(p0z.1153) na wale (poz.1152). Koxo to musi sie zaze-
biaéDna caze] szerokodci wienca zebatego wazu (poz.
1138).

7/ Z dolnej czedci kadiuba przekiadni wyjgé kompletnie zmon-

towany zespdx wazu uzebionego (poz.1138).
Dla demontazu tego zespozu nalezy:

a/ odkrecié cztery druby (poz.l11l77) zabezpieczone podkZad-

kami odginanymi (poz.1l194), =zdjaé krgazki zabezpiecza-—
jace (poz.1195) oraz wymontowad z waxu (poz.1138)1o-
zyska (poz.1162);
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b/ z wazu (poz.llBB% zd jgé piersdcienie odlegXosciowe
(poz.1139 i 1151), pierscied ustalajgcy (poz.1150)
oraz zebate koto stozkowe (poz.1140) i wpust(poz.1196).

Montaz _przekzadni tadowarki mnalezy przeprowadzal w kolej-
nosci odwrotnej, zachowujgc nastepujacg kolejnoéé montowa-
nych zespozdw:

1. Zespdx waXu (poz.11523, 2. zespéx watu (poz.1l138) oraz
3. zespbdx wazu Cpoz.ll41

8.9. Demontaz i montaz urzgdzenia zraszajacego (rys.27).
Szczegbtowy opis demontazu i montazu urzgdzenia zrasza jace-—
go pomini-eto z uwagi na to, Ze dostatecznie jJjasno wynika
on z rys. 27. Jesdli chodzi o demontaz i montaz zespozu pom-
powego (poz.1241, rys.27),a zwkaszcza jego pompy typu
S-12, to z powodu jej skomplikowanej budowy, wymagane] pre-
cyzjl 1 dokzadnosci montazu, prace te powinien przeprowa-
dzaé zaktad produkujgcy wymienione maszyny bgdZ odpowiedni
warsztat remontowy.

9. Wykaz narzedzi i przyrzgddw dostarczanych z komba jnem.
Zakzad produkujgcy dostarcza z kazdym komba jnem KWP-1K na-
rzedezia 1 przyrzgdy spec-jalne podane w tablicy.

B e R
Lp.lszt.i Wyszczegdblnienie ! Nr rysunku 1lub |

i AN N S WL Y RS norma

el 1 | Skrzynka narzedziowa SNW 'Produkc ji Wronkow-
- ; 'skich Zak.Metalo-
| i iwych

2 | 1! Klucz dwustronny maszynowy 30/36 'PN/M-65013

3| 1! Scisggacsz ‘WO7-40

4 | 1 ' Klucz do Srub dociskowych 11968

5 1! Klucz hakowy |GO7-18 ;

i o3 1l | Klucz hakowy (GO7-~20 ;

b7 1 Klucz hakowy 1607-21 |

it 1 | Klucz hakowy 1GO7-23 ,

i | Kluczenasadows 2z nasadkg tré jkgatngiPN--53/M-64995 |

e 2o I T 7 G A i

| ’
1) g L A 15,05 ! I
A1 T A D A L7505 ﬁ ]
Wk A 20495 E

i13 | 1 Sprawdzian do nozy wregbowych |1-914

‘14 | 1 | 8zczypce do pierscieni osadczych Keatalog Centrali

j sprez.zew.RSKm160 Technicznej

¢ 15 1l | Szczypce do pierdcieni osadczych =

| lsprqz.wewn.lf:o | "

(16 1l | Klucz nasadowy 17 Pl1l-2724

V17 1l | Klucz grzechotkowy 24 G10-1K

i 18 1| Olejarka typ Keissa 0,35 Katalog Centrali |

! Technicznej 5

ng_L 1! Klucz trzpieniowy RWTD 14 }

i il

jPN/M—65041
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10, Wykaz czeécl zapasowych.

Uzytkownicy komba jnéw KWP-1K dla utrzymania ciggtego ruchu
tych maszyn na kopalnlach powinni zaopatrzyé sie w nastepu—
jace czedci zapasowe, ktére dostarcza produoent na spec jal-
ne zaméwienia klienta:

Bl | L) T Y
Lp. Nazwa czedci Nr rysunku |[Pozyoja | szt.
_.katalogu

e - —— e

Ciggnik hydrauliczny (rys.l5 i 16)

— —— —y

A g ity i)
1 Przewdd elastyczny opancerzony ! |
g 32/44x%110 G10-31BN 74 i 5
2 Kozo zebate 2z=20, m=4 G10-31B34b 79 1
3 Kozo zebate z=20, m=4 G10-31BB1l2b 12 (&
4 Kamien wyprzegnika G10-31BJ13a @ 252 2
5 Pompa hydrauliczna G10-31BB rys.l6 fi
6.811nik hydrauliczny G10-31BB rys.l6 11
(
Giowlca gz napedem laﬁcucha wr?bgy_go 1 _zerdzi kruszgce]
rxs,ﬂi7—i 8
T — b YRR Y N
7 KoXo zebate z=18, m=6 G11-8BBla | 389 1
8 Koxo zgbate stozkowe z=13,m=10 (G11-8CA4e 587 ik
9 Koo zebate stozkowe z=21,m=10 G11-8CD3b 595 1
10 Kozo zebate z=18, m=6 G11-8Clla 564 1
11 Wax z koxem zgbatym z=14, m=6 311-8CAla 580 1
12 Koxo zebate z=19, m=6 G11-8CA2a 558 3
13 08 satelity G11-8CAba | 955 3
14 Igiexka Xozyskowa G11-8CA7 29T 306
15 Wieniec sprzega kompletnie G1l1-8Cl2a 565
'zmontowany z pierdcieniem G11-8Cl2a 569 1
Wrebnik konturowy (rys.l9),
16 'Sruba napina jaca M30 G11-8DA7 ) | 2
.17 Nakretka napina jgca M30 G11-8DA6 710 2
18 Slizg zukowy - lewy Gll-34BA4 704 i
19 '81izg ukowy — prawy G1l1-34BB4 705 1
20 8lizg G11-34BC13 716 i
21/ 81dzg G11-34BE13 720 N
22 18lizg G1l1-34BG1l3la 724 1
238lizg G1ll-34B12 706 1

ke

Laticuch wrebowy wrebnika konturowego (rys.20)

BT e et s s e R4

T T

24 Uchwyt nozowy poz 1 G11-8GK1b . 784 7
25 i 2 311-8GN1b 783 7
26 " [ ke G11-8GN1lb T2 7
2l 4 it Wil (#11-8GN1b R 6
28 4 Lt G11-8GN1lb 780 7

| Y Lok LAY o VAT e ok i o |
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29 Ogniwo wewnetrzne Gl1-8ND3a | 785 34
30 Sworzen G11-8ND5 786 | 68
31 Pierécien zabezpieczajgcy G11-8ND6 787 68
32 Sruba dociskowa G10-1BB10b 789 61

P — —— —— —— s e —— . ——

Zerd? kruszgca (rys.21)

e — - o e e B . -

- 33! Tarcza kruszgca @ 700 G11-8HB ‘ rysS.el 2
34 Tarcgza kruszgca @ 850 : Gll-34CA | Crryslal 1
. 35 N6z kruszacy G11-8H2 803 57
36 Uchwyt nozowy 70° G11-8HB3a 812 9
37 Uchwyt nozowy 11° G11-8HB4a 808 12
. 38 Uchwyt nozowy 33 G1l1-8HB5e 806 12
. 39 Sruba dociskowa G10-1BB1Ob | 811 Y

i e e e b s e e e ——— — s T ———— i —

40 Uchwyt nozowy 7° G11-8HB3a | 870 4
41 Uchwyt nozowy 11° : Gl1-8HB4z | 871 4
42 Uchwyt nozowy 33 Gl 1—8HEBYe '] 1872 8
43 Sruba dociskowa G10-1BB1Ob | 887 25
4y Uchwyt noza Nr1 G10-1BB2c 878 i
45 Nr 2 G10-1BB3c ' 877 ¢
46 o Ny G1l0-1BB4c . 876 2
a7 o WLOND G10-1BB5c 875 2
48 4 AT G10-1BB6c | 874 2
49 i D kY G10-1BB7c | 873 4
50 tubek G10-1BBlb | 885 26
tadowarka z_przekiadnig zebatg (rys.24 i 25).
51 Waz z kozem zebatym stozkowy:n
ey SR L3 G1l1l-15MAi4a | 1141 if
52 Koo zebate z=36, m=7 G11-9NA3 + 1140 1
53181izg G11-34D21 1055 2
54 Slizg Gl1l-34D22a | 1064 2
| D5 islizg G11-15M17 1065 2
. 56 Slizg boczny ; G11-8M6 Va5 2 g
57 8lizg boczny G11-9N106 05 2
58 Pélsprzquo ZQbate z2=24, m=4 G11-34DAk4 £14.3 1
199 z=24, m=4 G11-34DA7 1145 i
60 Watek z kotem zebatym 2= 12,m=7 G1l1-15MiSa @ 1138 1
61 Slizg Zukowy G11-8DC3 1058 8
62 Koxo zebate z=43, m=7 G11-9NAD {1153 1
62| Slizg G11-34DD2 1059 2k
bancuchy zgrzebtowo-nozowe zadowarki (rys.26).
64 Zgrzebio 2 G11—34DF1 2270, 2
65 Uchwyt zgrzebXowo-nozowy —3+38 G1l1-34DF2c l2ns 5
65 Uchgyt zggzebkowo—nozowy
107, =25 Gll-34DF3a 1210 2
67 Ogniwo wewnetrzne 311-8ND3a e 19 e
- 68 0gniwo zewnetrzne ' G11l-8ND2a 1215 40
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69
70
ik

Sworzen
Pierdcien zabezpieczajgoy
Sruba dociskowa

¢11-8ND5 1220 104
G11-8ND6 1218 104
G10-1BB10Db 1217 14

e et -

11l. Okres_gwarancyiny

Okres gwarancyjny udzielany przez zakzad produkujgcy komba j-—
ny KWP-1K wynosi 6 miesiecy od daty dbstarczenia maszyny na
kopalnie. W tym okresie zakzad produkujgcy komba jny zobowig-
zuje sige do bezptatnych napraw i wymiany wszystkich czesdci
uszkodzonych z winy producenta.

W przypadku, gdy uzytkownik kombajnu nie dotrzyma warunkdw
jego eksploatac ji, zastrzezonych w dokumentach dostawy kom-
ba jnu, zakzad produkujgcy jest zwolniony z odpowiedzialned-
ci, wynikajgcej z tytuzu udzielone]j gwaranc ji.

12. Typowe niedomagania 1 uszkodzenia czesci mechanicznej
1_hydraulicznej komba jnu, lch przyczyny oraz_sposdb
usuwaniae

Gxéwnymi przyczynami zakzbédce’d w normalnej pracy kombajnu mo-
ga byd: _

1/ nieprawidxowa i niefachowa obszuga i eksploatacja komba j-
nus; .

2/ brak nalezytej konserwac i maszyny, a zwiaszcza nieprze-—

strzeganie prawidiowego jej smarowania i terminowych
przegladdw oraz napraw;

3/ nadmierne przecigzanie silnikéw napedowych komba jnu, wy-
nikajgce z nieodpowiednio deobranych predkodci posuwu ma-—
szyny do zmieniajgcych sie w Scianie opordédw urablaniaj;

Ponizej podana tablica obejmuje zestawlenie typowych niedo-
magann 1 uszkodzen czedcli mechanicznej 1 hydraulicznej kom-
bajnu, ich prazyczyny oraz sposédb usuwania.

Niedomagania

] - o e

Przyczyny S8posdéb usuwania

b3

l. Wyclekanie oleju
na zewngtrgz cigg-
nika

Nieszczelnodci w poxg-
ozeniach pokryw,ptase-
czyzn stykowych,korkéw,
uszkodzone uszczelkl y

Dokrgoié éruby mocu-—
jace korki wlewowe

i przelewowe, wymie-
nié¢ uszczelki.

2. Po wzgozeniu po--
suwu komba jn
nie przesuwa sieg

—cme =]

a/ Uszkodzenie hydrau-
licznego przewodu
opancerzonego lub
niesgczelne Jego
pedzgczenie do
pompy badé zaworu
sterujgcego.

b/Uszkodzenie pompy hy-
draulicznej jJak

a/ 72djgé gbérng po-
krywe ciggnika,
sprawdzié¢ stan
przewodu 1 Jjego
poxgczenl,uszkodzo
ny przewdéd wymie-—
nié.

b/ Patrz p-kt 3.

w p—-kcie 3.

e ot s
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Uszkodzenie przekzadni

3. Nie obraca sie
waz pompy hy-
draulicznej

T T Przyczyny

zebatej w przednie]
komorze ciggnika na

skutek wadliwego sma-

rowania.

" Sposd8b usuwania |

Odtgczyé ciggnik od |
silnika,wymienié

:uszkodzone kota zg-
' bate, smarowaé prze-
' kxadnie zgodnie

z instrukc jg smaro-
wanie.

s e e D s ) o e e o o

4, Po wkgczeniu po-
suwu, komba jn
nie posuwa cie
e zawdr bezpie-
czefistwa stuka.

Za duzy nacigg w li-
nie poclggowe]j spo—
wodowany

a/ nadmierng pred-
kodgcig posuwu

b/ Nadmiernymi opo«
rami ruchu ,np.
w skutek zahacze-
nia komba jnu
0o obudowe,ucieka~
nia wrebnika do
spggu lub stropu
1 urabiania ka-
mienia,tepe noze
LEPS

- —

5. Stukanie zawordw
bezpieczeistwa
przy normalnych
naciggach w 1li-~
nie pociggowej
t j.mniejszych
0d;, 855 (t.

ot e e TR S e S s T St et

a/ Zmnie jszyd per—;
ko$¢ posuwu.

' b/ Sprawdzié cazy

komba jn nie jest
blokowany obudo-
wg, usungé prze-—
szkode.Wyregulo—
waé nalezyte
prowadzenie wreb-—
nika konturowego
w calinie. '
Wymienié nosze
wrebowe.

Wadliwlie wyregulowane

zawory bezpieczehstwa
w napedzie hydraulicz-

nym ciggnika.

Wkregcié w odpowied-
nie gniazdo ciggnika
manometr 1 wyregu-—
lowaé zawory bezpie—
czedstwa na zgdane

'cidnienia (pompa
3 atn, silnik: 27

atn)

' 6. Przy wyZzgczonym

F sprzegle kzowym

‘ bebna linowego
beben obraca sie
clezko 1 z opo-
rami.

Zanleczyszczenie
szczeliny pomiedzy
dolng pZzaszczyzng

’bena i pokrywsg

zozyskowg,zniszczony

‘usgzczelnia jgoy pierd-

cien filcowy.

Podnieéé beben £cig-
gaczem i oczydcid
zaniecazyszczone po- |
wierzchnie, znisz- |
czony pierdcien fll—
cowy wymienic.

7. Krgzki linowe
nie obracajq sie
lekko 1 bez opo--
s

Wytoczenia krgzkéw
zanleczyszczone lub
zatarte wskutek bra-

ku smarowania.

Gzowica

Zd ja¢é krgski z osi
oczydécié jJe,wygke-
dzlé powierzchnie
zatarcia oraz do-

' brze nasmarowad.

o i e

—
(04]

Wyciekanie oleju
na zewngtrz gio-
wicy.

-

e

:jak W p.l
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b Niedomagania 1 Przyczyny ! Sposéb usuwania
- ——————t
9. Po wxgczeniu lub a) Sprzegko nie znaj-'a/ Wytaczyé sprze-
wytgczeniu sprze- duje sie we wxasg- | gxo i oczyécig
gta zebatego,tule- ciwym pozozeniu f tule je zewnetrzng
ja wyprzegnika wskutek zanieczy- |
Zz gniazdem czworo- szczenia zewne- ‘
kgtnym dla uchwytu trzne] tulei ze- |
i sterujgcego nie po+ batej. |
| wraca do poxozenia| b/Zniszczona spre- |b/ Zd jgé gérng pe-
| wy jéciowego tj.do zyna wyprzegnika krywe gtowicy
; poziomu gbérnej po- i wymienié spre-
[ krywy gtowicy. zyne wyprzegnika.
1
{10. Przy wigczonym 'a/ Sciety koxek blo- |a/ Odkrecié Sruby
sprzegle zebatym | kujgcy tuleje mocujgce pokrywe
podczas przenosze-— z gniazdem czwo- wyprzegnikado
nia ruchu na zah- | rokgtnym. g0rnej pokrywy
cuch wrebowy = gtowicy, wymonto-
i %erdZ kruszaca | waé tuleje wy-—
sprzego to samo- przegnika i wni-
czynnie sie wyzg- (b/ Znaczne wyrobienie towa¢ w nig no-
cza. (wybicie) gniazda wy koXek blokujg-
blokujgcego kozek CY.
w pokrywie wyprzeg- e gt
| nika lub wyrobienieb/ ggzggmog;i;xdgig
. samego koxzka. SR an éniazda
I 1 Xotka blokuja-
| ¢/ Sciecie wkxadki blo- cego 1 w razie
| kujgce] nakretke potrzeby wymie-
i péisprzegia zebate-| nidé czedci zuzy-
’ —-go lub luzowanie te.
slg Sruby mocuja- c/ Wymienié uszko-
cej te wkiadke do dzone elementy
sworznia wysuwa jg-—
cego 1 woiggajace- | 1 BOmowmie wiTe-
%;tgolsprzgglo o8 ng nakretkg pra-
8 widzowy skok
péxsprzegta ze-
1 batego.
R | PEIA
11l. Przy uruchomionym |Zanieczyszczony kosz | Odkrecié z boku

silniku gzéwnym
pompa zebata gto-
wicy w ogdle nie
smaruje lub sma-
ruje b.stabo(t].
ze zmniejszong wy-
da jnodcig).

ssgcy pompki lub zani
czyszczone przewody
hydreauliczne.

gtowicy sruby
mocujgce koxznierz
podstawy pompy,
wysungé pompe na
zewngtrz i1 oczys-
cié wkrecony do
niej kosz ssgcy.
Sprawdzié czy
przewody hydrau-
liczne nie s§ za-
nieczyszczone

1 w razie potrze-
by oczydcicé.

Com
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Naped zaicucha wrebowego i zerdzi kruszgcej

-
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Niedomagania

Preyczyny
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Wyciekanie ol ¢ju
na zewngtrz zes-—
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Sposéb usuwania
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12. Po wktgczeniu
sprzegia zebate-

go miedzy gxo-
wicg a zespoiem
1 po uruchomie-

niu zancucha wre-

bowego, zerd?Z
kruszgca nie
obraca sie.

14, Wyciekanie ole~

ju na zewngtrz
przekzadni

s M D —

Sciecie pxytki zabez-—
pilecza jgcej przekzad-
nile stozkowg napedu

zerdzl przed prze-—

Zd jg¢ pokrywe kadXu-
ba przektadni zerdzi,
usungé $cieta ptytke
zabegpieczajgcg 1 za-—-

cigzeniem. Zozy¢ nowg.
e ) ——————— S— ——— f— S ——— — — 3 ol = o s —
tedowarka
jak w p.l

Yjax w p.1

-

Ladcuch wrebowy wrebnika konturowego, wre

cuchy zgrzebiowo-nozowe gag

bnika pilonowego i %an-
lowarkd .

15. Uruchomione
Xadcuchy pra-
cujg nierdwno-
miernie
z gtognymi ude-
rzeniami i1 stu-
kami, a noze
*adcucha wre-
bowego zahacza-
jga o kadzub na-
pedu zancucha

wrebowego 1 zZer-—

dzl kruszgce].

— —

Ze, mato napiety an-

cuch. Zle dokrgcone
gruby dociskowe nie
ustala jg nalezycie
nozy wrebowych,kté-
re zbyt wysunilgte
zahacza jg o kadzub.

e e A e st . s

Urzgdzenle zraszajgce

s
Srubami napina jgoy-—
mi wyregulowaé pra-—
widiowy nacigg Xan-
cuchéw. Poluzowane
noze wrebowe po pra-
widiowym wysunigeiu
z uchwytéw ustalié
nalezycle srubami
‘dociskowymi.

o e ey

16. Po uruchomieniu
pompy agregatu
zrasza jgcego
przy dostatecz-
nym dopzywie
wody zasilajg-
cej dysze zra-
sza jgce nie
dziata jg lub

rozpylajg
b.szabo.

Zanieczyszczone
wyloty dysz.

a/
b/
sllajgce dysze.

pompy wodne]j.

Uszkodzone (prze—~
ciete)przewody za-

Za maxze cignienie

- O
‘a/Po odkreceniu do-
brze oczyécidé.

b/Sprawdzié stan prze-
wodu zasila jgcego
miedzy pompg i dy-
gzami,
Uszkodzone ,przewo-
dy wymienié.
"o/SErawdzic cidnie-
. nle tioczenia pom-
py wodnej 1 w ra-
zie potrzeby oddad
pompe do remontu.

1

e e

o



ZAKLADY KONSTRUKCY]NO-MECHANIZACYJNE
PRZEMYSLU WIGLOWEGO

[ ——

Poradnik Nr 101

KOMBAIN WEGLOWY

TYPU

KWP-1K

CZESC 1

ELEKTRYCZNA




R
o

;
i




1.

o 99 s

Wypesazenie elektryczne kembajnu KWP-1K.

Wypesazenie elektryczne kemba jnu KWP-1lK stanewig:

a/ gxéwny silnik elektryczny napedzajgcy ergan urabiajgcy
i eiggnik,

b/ silnik elektryczny napedzajgcy 2adewarke,
¢/ aparatura tgczenliewe-zabezpieczajaca.

Silnik elektryczny, gxdéwny rys.ll

Silnik jest budewy egnieszczelnej wg PN-59/E-05050

i PN-57/E-08101, z izelac jg uzwe jenia klasy ,B". Wypesa-
zenle elektryczne kemba jnu jest egnieszczelne i depuszcze-—
ne przez Wyzszy Urgzad Gérniczy de pracy w pemieszczeniach
gazewych kepald, e stepniu niebezpieczedstwa ,c". Typ sil-
nika: SKW-114Db.

Silnik jest chxedzeny pewietrzem za pemecg przewietrzniks
(pez.2341) esadzenege na wale wirnika ed streny przeciwna-—
pedewej  P" (patrz rys.11). System chXedzenia zamkniety.

Z lewej streny 1 na gérze silnika znajdujg sie kemery

egnieszczelne, mieszczgce w sebie aparature elektryczng

pedang w rezdziale 4.1. (rys.l3a).

Kemery te esteniete sg pekrywami (pez.2337 i 2350) przyme-
cewanymi de kadtuba $rubami (pez.2384) z wpuszczenymi ba-
mi trdjkgtnymi.

2.1. Dane techniczne silnika elektrycznege gidwnege.

—— - —
Ip| Okredlenie Jedn. | Wielko$é| Uwagl
1 |Moc godzinowa silnika kW 210,

2 |Moc ciggta silnika kW 60
3 |Obroty silnika przy obclgie- e
niu znamionowym min 1470
4 |Napliecie znamionowe \ 500 uzwo je-
| ; nie |
w tréj-
kat
5 |Prgd znamionowy In A i38
6 |Prgd biegu Jazowego Io A 24
7 Prgd rozruchowy Ir A 738
8 |Moment znamionowy Mn kGm 63
9 |Moment rozruchowy Mr kGm 165
e '%-fz N ~2,62
11 |Ir i 545
iIn

12 |Sprawnodgé -1 % 92

13 |WspdXczynnik mocy - ccs ¥ - 0,9 f

14 |Srednica wewnetrzna sto jana mm 285 !

15 |Srednica zewnetrzna sto jana mm 420

16 |Dxugoéé pakietu stojana mm 490 ‘

17 |Liczba 2zXobkdéw sto jana - 48 f

18 |Liczba zXobkéw wirnika - 40 ;

—— SRS -,




