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I Niniejszy poradnik wazny jest dla wentylatorow:

WLP-400 wykonanych wg dokumentacji N- WLP-400

WLP-500 wykonanych wg dokumentacji N- V/LP- 5

Poradnik N- 40

Wykonat: mgr inz.J.Wiland
Sprawdzit: mgr inz.Paczosa

Korektor: m Broda



Wydawnictwo niniejszo nosi charakter poradnika dla nizszego i wyz
szego dozoru technicznego oraz dla zaopatrzeniowca,

Czes¢ 1, zawierajgca: opis? obstuge i eksploatacje, stanowi dla
dozoru pouczenie witasciwego obchodzenia sie z wentylatorami WLP.

Czes¢ 11, przeznaczona dla zaopatrzeniowca, stuzy do zamawiania
czes$ci zamiennych.

ZKMPW zwraca sie z prosbg do postugujacych sie niniejszym po-
radnikiem o nadsytanie swych uwag krytycznych co do tres$ci oraz
formy naszego wydawnictwa.

I"taga: Dane techniczne zawarte w poradniku obowigzujg po
potwierdzeniu ich przez producenta.

Wydawnictwa techniczne ZKMPW pod redakcjg mgr inz. J.Wilanda,

W szelkie prawa przedruku zastrzezone.
ZKMPW Nr 171/1541-1555 31.1.1959 1300 Wy4.1l Mg-"4 2.2.59
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1. Wstep

Symbol WLP oraz jWLP - 500J oznacza ['wjentytator
Ljutniowyj plneumatyczny o $rednicy lutni ' 400 'mm badz! 50dJmm.

Konstrukcja i tym samym zasada dziatania obu typow wentylatorow
jest jednakowa, jedynie wymiary i ksztatty poszczegOlnych czeSci
sg rézne* Z tego tez wzgledu wydanie jednego poradnika dla obu ty-
péw jest uzasadnione*

Krécéce redukcyjne do podtgczenia wentylatorow o przejsciu ze Sre-
dnicy lutni z 400 na 500, z 400 na 300 lub z 500 na 600 mm,dostar-
czane sg na specjalne zamoOwienie.

2. Zastosowanie

W entylatory lutniowe WLP stuzg do uzupetniajgcego przewietrzania
wyrobisk i to przede wszystkim w kopalniach gazowych o dowolnym
stopniu niebezpieczenstwa.

'Wentylatory dziatajg w uktadzie ssagcym badZz ttoczacym.

Ustawienie i przewietrzanie przy pomocy wentylatoréw lutniowych mu-
si odpowiada¢ przepisom technicznej eksploatacji kopalh wegla

/ 8§ 820 do § 824/.

3. Dane techniczne

Jedn. WLP-400 WLP-500

Wydajno$¢ nominalna m 3/miR 60 105
Nominalne spietrzenie

ci$nienia na wentylatorze mm-HgO 25 3
Dtugos$¢ ciggu lutni przy para-

metrach nominalnych m 125 200
Cisnienie robocze atn 4 4
Zuzycie powietrza Nm 3/&odz. 100 150
Przeswit weza gumowego dopro-

wadzajgcego powietrze sprezone nm 16 16

Szeroko$¢ wentylatora mierzona
w miejscu gdzie znajdujg sie
dysze mm 530 630

Ciezar kG 38 424



4* Opis konstrukcji

W entylator sktada sie z dwudzielnego kadtuba oraz wirnika, ktore

to elementy wykonane sg z siluminu. Cze$¢ przednia /poz.6/ kadtu-
ba stanowi jednocze$nie czton kierowniczy. Na obrzezu kadiuba™ po
przeciwlegtych stronach, znajdujg sie dwa nadlewy, stanowigce obu-
dowe dyszy. topatki kierownicze, ktérych jest siedem, odlane sg

z siluminu wraz z obsadg osi wentylatora. Obsada posiada ksztatt
aerodynamiczny.

Wobrzeze kadiuba wpuszczona jest smarownica kapturowa /poz.34/,
ktorej rurka przewodowa wkrecona jest w o$ wentylatora. Wosi wen-
tylatora wydragzone sg kanaliki, przez ktore doprowadza sie smar ze
smarownicy do gniazd tozysk tocznych /poz.21/.

Cze$¢ tylna kadtuba /poz.7/ odlana jest wraz z trzema wspornikami
podtrzymujacymi druga obsade osi wentylatora. ROwniez i ta obsada,
podobnie jak w przedniej czeSci kadtuba, jest uksztattowana w for-
mie kaptura o liniach optywowych. Obie cze$ci kadtuba sa skrecone
ze sobg szescioma Srubami /poz.31/.

0§ Ipoz.ll/ wirnika wentylatora /poz.9/ zaklinowana jest w obsadzie
znajdujacej sie w tylnej czes$ci kadtuba. Na osi sg wprasowane na
wciak dwa tozyska kulkowe /poz.21/. Na obu koncach osi znajduja

sie nakretki /poz.40/ zabezpieczone podktadkami odginanymi /poz.4
lub 36 dla WILP40C/*. W irnik/poz.9/ jest zasadniczym elementem wen-
tylatora. Posiada on sze$¢ topatek ustawionych na state pod odpowie-
dnim katem do osi wentylatora. topatki wirnika odlane sg wraz z pier-
Scieniem taczacym konce topatek. Na zewnetrznej stronie piers$cienia
jest wytoczenie, w ktorym mieszczg sie topatki turbinki powietrznej.
topatki obsadzone sg w pierscieniu na jaskétczy ogon. topatki turbi-
ny wraz z dyszg stanowig naped wentylatora.

Piasta wirnika jest uksztattowana w formie tulei, w ktérej znajduja
sie gniazda dla dwoch tozysk kulkowych /poz.21/.

5. Zasada dziatania

Sprezone powietrze opuszcza dysze /poz.3/ i przeptywajgc pomiedzy tgatkami

turbinki, powoduje obrot 7/irnika.



Gdy jedna z dysz jest czynna, druga stanowi rezerwe i musi by¢

w tym czasie zaSlepiona korkiem.

L opatki wirnika w czasie pracy wentylatora wytwarzajg przeptyw

powietrza wzdtuz osi lutni.

W entylator musi by¢ tak zmontowany, aby wlot powietrza nastepo-
wat poprzez przednig cze$¢ kadiuba stanowigcg jednoczes$nie czton
kierowniczy. Czton ten stuzy do nadania strumieniowi powietrza

odpowiedniego kierunku naptywu na wirnik.

6, Demontaz i montaz

Mimo, ze budowa wentylatorow typu WLP jest bardzo prosta, to jednak
prace montazowe i demontazowe powinny by¢ zlecone wykwalifikowa-
nym $lusarzem Na ogo6t wszystkie elementy wentylatora dajg sie
tatwo rozmontowac. Jedynie zdejmowanie tozysk moze sprawiaC pewne
trudnos$ci, to tez przy wybijaniu tozysk z gniazda lub zbijaniu ich
z osi wirnika, nalezy zachowa¢ wtasciwg dla tych prac ostroznos$¢.
Przystepujac do demontazu nalezy w kr6c¢ca dyszy zdjaé przewdd spre-
zonego powietrza.

Nastepnie nalezy wykreci¢ z osi wirnika rurke przewodowg /poz.2/
smarownicy kapturowej. Zdjag¢ nakretki /poz.40/ wraz z podktadkami
/Ipoz.41 lub 36/. Roztgczenia obu cze$ci kadtuba dokonuje sie przez
odkrecenie szesciu Srub /poz.3/. Poniewaz obie czeSci kadiuba sag
§cisle do siebie dopasowane, nalezy je roztgczy¢ przez rownomierne
i ostrozne podwazanie Srubokretem w dwoch naprzemianlegtych punktach
obrzeza kadtuba.

W dalszym ciggu demontazu zdejmuje sie tylng pokrywe tozyskowg
/p0z.10/ i wybija ostroznie drewnianym miotkiem o$ wirnika. Jedno
z tozysk pozostanie w piascie wirnika, drugie za$ wyjdzie razem

z osig wirnika. Po dokonaniu demontazu nalezy oczys$ci¢ i wymyé

w benzynie: tozyska toczne, wnetrze piasty wirnika oraz 0§ wirni-
ka. Po oczyszczeniu i skontrolowaniu stanu wszystkich cze$ci wenty-
latora, nalezy tozyska toczne napeini¢ Swiezym smarem i przystgpic
<%0 montazu.

Czynnosci montazowe najlepiej przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci.
Przy montazu nalezy zwréci¢ specjalng uwage na luz miedzy wirnikiem
a kadtubem. RoOwniez nalezy pamieta¢ aby czes¢ kadtuba z topatkami
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kierujacymi byta zmontowana po stronie wplywu powietrza.

7. Konserwacja

Przegladu wentylatora nalezy dokonywa¢ dwa razy do roku. Nalezy
wybudowaé¢ oba tozyska kulkowe, oczys$ci¢ i wymyé w benzynie, po
czym napetni¢ Swiezym smarem £T-2.

Smarownice kapturowg nalezy co miesigc uzupetni¢ smarem £T-2.
Mniej wiecej raz w tygodniu nalezy uzupetni¢ smar w tozyskach
kulkowych przez pokrecenie /o dwa - trzy obroty/ kaptura smarow-
nicy. Przewdd gumowy sprezonego powietrza nalezy zawiesza¢ luzno
na obudowie, mozliwie wysoko aby uchroni¢ go przed uszkodzeniem.
Sitko filtrujgce znajdujgce sie na wlocie sprezonego powietrza
nalezy co kilka dni przeczys$ci¢. RoOwniez nalezy pamieta¢, aby
przed podigczeniem weza do dyszy przedmuchaé waz w celu usunie-
cia zanieczyszczen, ktéore mogly dostaé sie do przewodu.



WENTYLATORY LUTN{OWE
PNEUMATYCZNE

WLP - 400
WLP - 500
CZESC H

Wykaz enict zamtannych

UWAGA:

Przy zamawianiu cze$ci zamiennych nateiy podac:

1. Serie maszyny

2. Pozycie wykazu czesci (kotumna 1)
3. Znak czesci (kotumna 2)

4. Nazwe czesci (kotumna 4)
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21

31
32
33
34

Ilos¢
Znak czes$ci ! sztuk
w ma-
szynie
2 3
WLP-6a/4 1
WLP-6a/l 1
Y/LP-6/3 2
1-349/17 1
1-349/9 2
WLP-400/2 1
WLP-400/3 1
- 2
WLP-400/1 1
WLB-400/9 2
WLP-400/4 1
Cebiloz
6206 2
PN/M-82117 6
PK/M-82145 18
PN/M-82008 18
ZN-57/MCIiE-
13/553 1
PN/M-82117 j 12

13

Czes$ci zamienne do wentylatora WLP-400

wg rys.zastawczego Nr WLP-400

Nazwa czeSci

CzeSci specjalne

Podktadka zabezpiecza-
jaca

Rurka doprowadzajgca
smar /8" x 200

Dysza

Ochraniacz

tacznik Srubowy z sil-
nikiem

Przednia cze$é kadtuba
Tylna cze$é kadtuba
Odcinek lutni 400x150
W irnik

Pokrywa tozyska

O$ wirnika

tozyska toczne

tozysko kulkowe
Czesci handlowe
Sruba z them 6-kt M8x50

Nakretka 6-kt M3
Podktadka sprezysta 8,5

Smarownica kapturowa Nr 3

Sruba z them 6-kt M8x25

Ciezar

Tworzywo KG/szt

stal

stal
braz
braz

stal
silumin
silumin
stal
silumin
silumin
stal

stal

stal
stal
stal

cynk
stal

0,004

0,10
0,126
0,014

0,20
8,80
0,25
3.15
9,12
0,104
1.365

0,199

0,023
0,006 i
0,001

0,13
0,015 -

Czesoi zu-
zZywajace
sie w ciggu
2 lat zazna-
Ozono zna-
kiem
X

7



36

37

38
39

40

PN/M-82011

Kat.13
KK-RS41
PN/M-82272

PM/M-85112

PN/M-82145

14

Podktadka odginana 28B

Korek R 3/4" x 12
Vikret dociskowy M8 x 8

Pierscien 62 lub drut
% 3 * 195

Nakretka 6-kt M24

stal

stal
stal

stal
stal

0,023

0,072
0,002

0,011
0,10
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Czes$ci zamienne do wentylatora WLP-500
wg rys.zastawczego WLP-5

2 4 5 6

Czesci specjalne

WLP-6a/4 1 Podktadka zabezpieczajgca stal 0,007
WLP-7/I ) 1 Rurka doprowadzajgca smar
1/8" x 250 stal 0,10

WLP=20w/I 2 Dysza braz 0,126
1-349/17 C 2 Ochraniacz stal 0,014
PN/G-43360 2 tacznik Srubowy z sit-

kiem jstal 0,23
WLP-5/2 1 Przednia cze$C kadtuba silumin 11,0
WLP-3 1 Tylna cze$¢ kadiuba silumin pn 3
WLP-5/21 12 Odcinek lutni / 500x163 stal 4,04
WLP-8/1 1 Wirnik silumin pn 4
WLP-6/2 2 Pokrywa tozyska silumin 0,26
WLP-6/1 1 Os wirnika stal 1,72
WLP-20w/2 2 Sitko mosiadz 0,004
V/LP-20w/2 2 Tuleja dociskowa stal 0,059

tozyska toczne

Cebiloz 6306 2 tozysko kulkowe stal 0,398

Czesci handlowe

35
36

3?
38
39

40
41

PH/M-82117 6 Sruba z tbem 6-kt M10x60 stal 0,043
Hi/M-82145 ie Nakretka 6-kt M10 stal 0,011
PN/M-82008 1. Podktadka sprezysta 11 stal 0,003
ZN-57/MGIE-
13/553 1 Smarownica kapturowa Nr3 cynk 0,13
PN/M-82117 12 Sruba z them 6-kt M10x25 stal 0,025
PN/M-82011 1 Podktadka 26A stal 0,004
Kat.13
KK-RS-41 1 Korek surowy R 3/4"xI2 stal 0,13
PN/M-82272 1 Wkret dociskowy M8xI8 stal 0,003
PN/M-85112' 1 PierScien osadczy spre-

zynujacy lub drut

% 3 x 225 stal 0,017
PN/M-82145 2 Nakretka 6-kt M24 stal 0,104
PN/M-82011 2 Podktadka odginana 25B stal 0,012
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