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! N in ie js z y  p o rad n ik  ważny j e s t  d la  w en ty la to ró w :

WLP-400 wykonanych wg d o k u m en tac ji N- WLP-400

WLP-500 wykonanych wg d o k u m en tac ji N- V/LP- 5 
i________________________________________________________

-------- '------------------------------------------ ——-----------------

P o rad n ik  N- 40

W ykonał: mgr in ż .J .W ila n d

S p raw d z ił: mgr in ż .P a c z o sa

K o rek to r: m  Broda
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Wydawnictwo n in ie j s z o  n o s i  c h a r a k te r  p o rad n ik a  d la  n iż sz e g o  i  wyż 
szego d o zo ru  te ch n iczn eg o  o raz  d la  z ao p a trz e n io w ca ,

Część I ,  z a w ie ra ją c a :  o p is?  obsłu g ę  i  e k s p lo a ta c ję ,  s tan o w i d la  
dozoru  pouczen ie  w łaściw ego  obchodzen ia  s ię  z w e n ty la to ra m i WLP.

Część I I ,  p rzeznaczona  d la  z ao p a trz e n io w ca , s łu ż y  do zam aw iania 
c z ę ś c i  zam iennych.

i

ZKMPW zw raca s ię  z p ro śb ą  do p o s łu g u jący ch  s i ę  n in ie js z y m  po­
ra d n ik ie m  o n a d sy ła n ie  swych uwag k ry ty czn y ch  co do t r e ś c i  o raz  
form y naszego  wydawnictwa.

I^taga: Dane te c h n ic z n e  zaw arte  w p o rad n ik u  o b o w iązu ją  po 
p o tw ie rd z e n iu  ic h  p rzez  p ro d u c e n ta .

Wydawnictwa te c h n ic z n e  ZKMPW pod r e d a k c ją  mgr in ż .  J .W ilan d a , 

W szelk ie  prawa p rzed ru k u  z a s trz e ż o n e .

ZKMPW Nr 1 7 I/I5 4 1 -1 5 5 5  3 1 .1 .1 9 5 9  1300 W y4.II Mg-^4 2 .2 .5 9
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1. Wstęp

Symbol WLP o ra z  ¡WLP -  5OÓJ oznacza ["wj en t y ła  to r
L jutniow yj p lneum atyczny o ś re d n ic y  l u t n i  ' 400 ' mm bądź! 50dJmm.

K o n stru k c ja  i  tym samym zasada  d z ia ł a n ia  obu typów w en ty la to rów  
j e s t  jednakow a, je d y n ie  wymiary i  k s z t a ł t y  poszczegó lnych  c z ę ś c i  
s ą  różne* Z tego  te ż  w zględu w ydanie jednego  p o rad n ik a  d la  obu ty ­
pów j e s t  uzasadnione*
Króćce re d u k cy jn e  do p o d łą cz e n ia  w en ty la to ró w  o p r z e j ś c iu  ze ś r e ­
d n ic y  l u t n i  z 400 na 500, z 400 na 300 lu b  z 500 na 600 m m ,dostar­
czane są  na s p e c ja ln e  zam ów ienie.

2 . Z astosow an ie

W en ty la to ry  lu tn io w e  WLP s łu ż ą  do u z u p e łn ia ją c e g o  p rz e w ie trz a n ia  
w y ro b isk  i  to  p rzede  w szystkim  w k o p a ln ia c h  gazowych o dowolnym 
s to p n iu  n ie b e z p ie c z e ń s tw a .
'W entylatory  d z i a ł a j ą  w u k ła d z ie  ssącym bądź tłoczącym .
U staw ien ie  i  p rz e w ie trz a n ie  p rzy  pomocy w en ty la to rów  lu tn iow ych  mu­
s i  odpowiadać przep isom  te c h n ic z n e j  e k s p lo a ta c j i  kopalń  w ęgla 
/  § 820 do § 8 2 4 /.

3 . Dane te c h n ic z n e

Je d n . WLP-400 WLP-500

Wydajność nom inalna m 3/miR 60 105
Nominalne s p ię t r z e n ie  
c i ś n i e n i a  na w e n ty la to rz e mm-HgO 25 3 ,
D ługość c ią g u  l u t n i  p rzy  p a ra ­
m etrach  nom inalnych m 125 200
C iśn ie n ie  robocze a tn 4 4
Z użycie p o w ie trza Nm 3/& odz. 100 150
P rz e św it węża gumowego dopro­
w adzającego  p o w ie trz e  sp rężone mm 16 16
S zerokość w e n ty la to ra  m ierzona 
w m ie jscu  g d z ie  z n a jd u ją  s ię  
dysze mm 530 630
C ię ż a r kG 38 [42—
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4* O pis k o n s t r u k c j i

W en ty la to r sk ład a  s i ę  z dw udzielnego kad łuba  o ra z  w irn ik a ,  k tó re  
to  e lem en ty  wykonane są  z s ilu m in u . Część p rz e d n ia  / p o z .6 /  k a d łu ­
ba s tan o w i je d n o c z e śn ie  c z ło n  k ie ro w n ic zy . Na o b rzeżu  kadłuba^ po 
p rz e c iw le g ły c h  s tro n a c h , z n a jd u ją  s ię  dwa nad lew y, s tan o w iące  obu­
dowę d y szy . Ł o p a tk i k ie ro w n ic z e , k tó ry c h  j e s t  s iedem , od lane  s ą  
z s ilu m in u  wraz z obsadą  o s i  w e n ty la to ra .  Obsada p o s iad a  k s z t a ł t  
aerodynam iczny .
W o b rzeże  k ad łuba  wpuszczona j e s t  sm arownica kapturow a /p o z .3 4 / ,  
k tó r e j  ru rk a  przewodowa wkręcona j e s t  w oś w e n ty la to ra . W o s i  wen­
t y l a t o r a  w ydrążone są  k a n a l ik i ,  p rzez  k tó re  doprowadza s ię  smar ze 
smarownicy do g n iazd  ło ż y sk  tocznych  / p o z . 2 l / .
Część ty ln a  kad łuba  / p o z .7 /  o d lan a  j e s t  wraz z trzem a w spornikam i 

podtrzym ującym i d ru g ą  obsadę o s i  w e n ty la to ra . Również i  t a  o b sad a , 
podobnie ja k  w p rz e d n ie j  c z ę ś c i  k a d łu b a , j e s t  u k sz ta łto w a n a  w f o r ­
mie k a p tu ra  o l i n i a c h  opływowych. Obie c z ę ś c i  kad łuba  są  sk ręcone  
ze sobą sześciom a śrubam i / p o z .3 1 / .
Oś / p o z . l l /  w irn ik a  w e n ty la to ra  / p o z .9 /  zak linow ana j e s t  w o b sad z ie  

z n a jd u ją c e j  s ię  w ty ln e j  c z ę ś c i  k a d łu b a . Na o s i  s ą  wprasowane na 
w ciak  dwa ło ż y sk a  kulkowe / p o z . 2 l / .  Na obu końcach o s i  z n a jd u ją  
s i ę  n a k r ę tk i  /p o z .4 0 /  zab ezp ieczo n e  podkładkam i odginanym i /p o z .4  
lu b  36 d la  WLP—40C/*. W i r n ik /p o z .9 /  j e s t  zasadniczym  elem entem wen­

t y l a t o r a .  P o siad a  on sześć  ło p a te k  u staw ionych  na s t a ł e  pod odpowie­
dnim kątem  do o s i  w e n ty la to ra . Ł o p a tk i w irn ik a  o d lan e  są  wraz z p i e r ­
śc ie n ie m  łączącym  końce ło p a te k .  Na zew n ę trzn e j s t r o n ie  p ie r ś c ie n ia  
j e s t  w y to c ze n ie , w którym  m ieszczą  s ię  ło p a tk i  tu r b in k i  p o w ie trz n e j .  
Ł o p a tk i obsadzone są  w p ie r ś c ie n iu  na  ja s k ó łc z y  ogon. Ł opatk i t u r b i ­
ny  wraz z dyszą  s tan o w ią  napęd w e n ty la to ra .
P ia s ta  w irn ik a  j e s t  u k sz ta łto w a n a  w fo rm ie  t u l e i ,  w k tó r e j  z n a jd u ją  
s i ę  g n iazd a  d la  dwóch ło ż y sk  kulkowych / p o z . 2 l / .

5 . Zasada d z ia ła n ia

Sprężone p o w ie trz e  opuszcza dyszę / p o z .3 /  i  p rzep ły w a jąc  pomiędzy łgatkam i 
tu r b i n k i ,  powoduje o b ró t 7 /irn ik a .
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Gdy jed n a  z dysz j e s t  czynna, d ruga  s tan o w i rezerw ę i  musi być 
w tym c z a s ie  z a ś le p io n a  kork iem .
Ł o p a tk i w irn ik a  w c z a s ie  p racy  w e n ty la to ra  w y tw arza ją  przepływ  
p o w ie trz a  wzdłuż o s i  l u t n i .
W en ty la to r  musi być ta k  zmontowany, aby w lo t p o w ie trza  n a s tę p o ­
w ał poprzez p rz e d n ią  część  kadłuba s tan o w iącą  je d n o c z e śn ie  c z ło n  
k ie ro w n iczy . Człon te n  s łu ży  do n ad an ia  s tru m ien io w i p o w ie trza  
odpow iedniego k ie ru n k u  napływ u na w irn ik .

6, Demontaż i  montaż

Mimo, że budowa w en ty la to rów  ty p u  WLP j e s t  bardzo  p r o s ta ,  to  jed n ak  
p race  montażowe i  demontażowe powinny być z leco n e  w ykw alifikow a­
nym ślu sa rzem  Na ogó ł w sz y s tk ie  e lem enty  w e n ty la to ra  d a ją  s ię  
łatw o rozm ontow ać. J ed y n ie  zdejm owanie ło ż y sk  może sp raw iać  pewne 
t r u d n o ś c i ,  to  te ż  p rzy  w y b ija n iu  ło ż y sk  z gn iazda  lu b  z b i ja n iu  ic h  
z o s i  w irn ik a , n a le ż y  zachować w łaśc iw ą d la  ty c h  p rac  o s tro ż n o ś ć . 
P rz y s tę p u ją c  do dem ontażu n a le ż y  w k ró ć c a  dyszy z d jąć  przewód sp rę ­
żonego p o w ie trz a .
N astęp n ie  n a le ż y  w ykręcić  z o s i  w irn ik a  ru rk ę  przewodową / p o z .2 /  
smarownicy k a p tu ro w e j. Zdjąć n a k r ę tk i  /p o z .4 0 /  wraz z podkładkam i 
/p o z .4 1  lu b  3 6 / .  R o z łą c z e n ia  obu c z ę ś c i  kad łuba  dokonuje s ię  p rzez  
o d k rę c e n ie  s z e ś c iu  ś ru b  / p o z .3 / .  Ponieważ o b ie  c z ę ś c i  k ad łuba  s ą  

ś c i ś l e  do s ie b ie  dopasowane, n a le ż y  je  ro z łą c z y ć  p rzez  równom ierne 
i  o s tro ż n e  podw ażanie śrub o k rę tem  w dwóch n ap rzem ian leg ły ch  punk tach  
o b rzeża  k a d łu b a .
W dalszym  c ią g u  dem ontażu zdejm uje  s ię  ty ln ą  pokrywę łożyskow ą 
/p o z .1 0 /  i  w y b ija  o s t ro ż n ie  drewnianym m łotkiem  oś w irn ik a . Jedno 

z ło ż y sk  p o z o s ta n ie  w p ia ś c ie  w irn ik a , d ru g ie  zaś w y jdz ie  razem 
z o s ią  w irn ik a . Po dokonaniu  dem ontażu n a le ż y  o c z y śc ić  i  wymyć 
w b e n zy n ie : ło ży sk a  to c z n e , w n ę trze  p ia s ty  w irn ik a  o ra z  oś w ir n i ­
k a . Po o c zy sz cz en iu  i  sk o n tro lo w a n iu  s ta n u  w sz y s tk ic h  c z ę ś c i  wenty­
l a t o r a ,  n a le ż y  ło ży sk a  to czn e  n a p e łn ić  świeżym smarem i  p rz y s tą p ić  
<Ao m ontażu.

C zynności montażowe n a j l e p i e j  p rzep row adzić  w odw ro tne j k o le jn o ś c i .  
P rzy  montażu n a le ż y  zw rócić  s p e c ja ln ą  uwagę na lu z  między w irn ik iem  
a kadłubem . Również n a le ż y  pam iętać  aby część  kad łuba  z ło p a tk am i
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k ie ru ją c y m i b y ła  zmontowana po s t r o n ie  wpływu p o w ie trz a .

7 . K onserw acja

P rze g lą d u  w e n ty la to ra  n a le ż y  dokonywać dwa ra z y  do ro k u . N ależy 
wybudować oba ło ż y sk a  kulkow e, o c zy śc ić  i  wymyć w b en zy n ie , po 
czym n a p e łn ić  świeżym smarem ŁT-2.
Smarownicę kapturow ą n a le ż y  co m ie s iąc  u z u p e łn ić  smarem ŁT-2. 
M niej w ię c e j ra z  w ty g o d n iu  n a le ż y  u z u p e łn ić  smar w ło ży sk ach  
kulkowych p rzez  p o k rę c en ie  / o  dwa -  t r z y  o b ro ty /  k a p tu ra  smarow­
n ic y .  Przewód gumowy sprężonego  p o w ie trz a  n a le ż y  zaw ieszać  luźno  
na obudow ie, m ożliw ie wysoko aby u c h ro n ić  go p rzed  uszkodzeniem . 
S itk o  f i l t r u j ą c e  z n a jd u ją c e  s ię  na w lo c ie  sp rężonego  p o w ie trza  
n a le ż y  co k i lk a  d n i p rz e c z y ś c ić .  Również n a le ż y  p am ię tać , aby 
p rzed  pod łączen iem  węża do dyszy przedmuchać wąż w c e lu  u su n ię ­
c ia  z a n ie c z y sz c z e ń , k tó re  mogły d o s tać  s ię  do przewodu.

*



WENTYLATORY LUTNłOWE 
PNEUMATYCZNE

WLP -  4 0 0  
WLP -  500

CZĘŚĆ H

Wykaz e n ic t  zamtannych

UWAGA:

Przy zamawianiu części zamiennych nałeiy podać:

1. Serię maszyny
2. Pozycię wykazu części (kołumna 1)
3. Znak części (kołumna 2)
4. Nazwę części (kołumna 4)
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C zęśc i zam ienne do w e n ty la to ra  WLP-400 
wg ry s .z a s ta w c z e g o  Nr WLP-400

Poz. Znak c z ę ś c i
I lo ś ć  

! s z tu k  
w ma­
sz y n ie

Nazwa c z ę ś c i Tworzywo
C ięża r
k G /sz t

C zęśo i zu­
żyw ające 
s i ę  w c ią g u
2 l a t  z az n a -

' 0zono zna­
kiem

X

1 2 3 4 5 6 7

C zęśc i s p e c ja ln e

1 WLP-6a/4 1 Podkładka z ab e z p iec z a ­
ją c a s t a l 0 ,004

2 W LP-6a/l 1 R urka doprow adzająca 
smar l / 8 "  x  200 s t a l 0 ,1 0 X

3 Y/LP-6/3 2 Dysza b rąz 0 ,1 2 6 X

4 1-3 4 9 /1 7 1 O chran iacz b rą z 0 ,014
5 1 -3 4 9 /9 2 Ł ączn ik  śrubowy z s i l ­

n ik iem s t a l  . 0 ,2 0
6 WLP-400/2 1 P rze d n ia  część  kad łuba s ilu m in 8 ,8 0

7 WLP-400/3 1 Tylna część  k ad łu b a s ilu m in 0,25
8 - 2 O dcinek l u t n i  400x150 s t a l 3 .1 5
9 WLP-400/1 1 W irn ik s ilu m in 9 ,1 2

10 WLB-400/9 2 Pokrywa ło ży sk a s ilu m in 0 ,104
i i WLP-400/4 1 Oś w irn ik a s t a l 1 .365 X

C eb ilo z Łożyska to czn e

21 6206 2 Łożysko kulkowe s t a l 0 ,199 X

C zęśc i handlowe

31 PN/M-82117 6 Śruba z łbem 6 -k t  M8x5O s t a l
!

0 ,0 2 3
32 PK/M-82145 18 N ak rę tk a  6 -k t  M8 s t a l 0 ,006  i
33 PN/M-82008 18 Podkładka s p rę ż y s ta  8 ,5 s t a l 0 ,001
34 ZN-57/MCiE-

13/553 1 ; Smarownica kapturow a Nr 3 cynk 0 ,1 3
PN/M-82117 j 12 Śruba z łbem 6 -k t  M8x25 s t a l 0 ,015 -

L
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1 3 4 5

—
6 7

36 PN/M-82011 3 Podkładka odginana 28B s t a l 0 ,0 2 3

37 K a t.13 
KK-RS41 i Korek R 3 /4 "  x 12 s t a l 0 ,072

38 PN/M-82272 i Vikręt dociskowy M8 x 8 s t a l 0 ,002
39 PM/M-85112 i P ie r ś c ie ń  62 lu b  d r u t

% 3 * 195 s t a l 0 ,011
40 PN/M-82145 2 N ak rę tk a  6 -k t  M24 s t a l 0 ,1 0
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C zęśc i zam ienne do w e n ty la to ra  WLP-500 
wg ry s .z a s ta w c z e g o  WLP-5

1 2 4 5 6 7

C zęści s p e c ja ln e

1 WLP-6a/4 1 Podkładka z a b e z p ie c z a ją c a s t a l 0 ,007
2 WLP-7/l ) 1 Rurka doprow adzająca smar 

l / 8 "  x 250 s t a l 0 ,1 0 X

3 WLP=20w/l 2 Dysza b rą z 0 ,126 X

4 1-3 4 9 /1 7 ' 2 O chran iacz s t a l 0 ,014
5 PN/G-43360 2 Ł ącznik  śrubowy z s i t ­

kiem j s t a l 0 ,2 3
6 WLP-5/2 1 P rzed n ia  część  k ad łu b a s ilu m in 1 1 ,0

7 WLP-3 1 Tylna część  kad łuba s ilu m in n , 3
8 WLP-5/21 ! 2 O dcinek l u t n i  /  500x163 s t a l 4 ,0 4
9 WLP-8/1 1 W irnik s ilu m in n , 4

10 WLP-6/2 2 Pokrywa ło ż y sk a s ilu m in 0 ,2 6
11 WLP-6/1 1 Oś w irn ik a s t a l 1 ,7 2 X

12 WLP-20w/2 2 S itk o m osiądz 0 ,004
13 V/LP-20w/2 2 T u le ja  dociskow a s t a l 0 ,059

Łożyska to czn e

21 C eb iloz  6306 2
______

Łożysko kulkowe s t a l o ,398 X

C zęśc i handlowe

31 PH/M-82117 6
—

Śruba z łbem 6 - k t  M10x60 s t a l 0 ,043
32 Hi/M-82145 ie N ak rę tk a  6 -k t  M10 s t a l 0 ,011

! 33 PN/M-82008 1 . Podkładka s p rę ż y s ta  11 s t a l 0 ,0 0 3
34 ZN-57/MGiE-

13/553 1 Smarownica kapturow a Nr3 cynk 0 ,1 3
35 PN/M-82117 12 Śruba z łbem 6 -k t  M10x25 s t a l 0 ,025
36 ! PN/M-82011 1 Podkładka 26A s t a l 0 ,004
3? , K a t .13 

KK-RS-41 1 ; Korek surowy R 3 / 4 " x l2 s t a l 0 ,1 3
38 PN/M-82272 1 Wkręt dociskow y M8xl8 s t a l 0 ,003
39 i PN/M-85112' 1 P ie r ś c ie ń  osadczy  sp rę ­

żynu jący  lu b  d ru t  
% 3 x 225 s t a l 0 ,017

40 PN/M-82145 2 N akrętka  6 -k t  M24 s t a l 0 ,104
41 PN/M-82011 2 Podkładka odg inana  25B s t a l 0 ,012
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