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Niniejszy poradnik wainy jest
dla napedow NNR7-8A wykonanych
wg dokumentacji:

G22-10&



Niniejsze v/ydawnictwo nosi charakter poradnika dla nizszego
i wyzszego dozoru technicznego oraz dla zaopatrzeniowca.

Cze$¢ |, zawierajaca opis, obstuge i eksploatacje stanowi
dla. dozoru pouczenie wtasciwego obchodzenia sie z napedem.

Czes$¢ 11, przeznaczona dla zaopatrzeniowca, stuzy do zamawia-

nia czes$ci wymiennych.

Napedy elektryczne typu NERV-8A produkuje Huta Karol w ?/atbrZy-
chu, wg dokumentacji technicznej v/ykonanej przez Zaktady
Konstrukcyjno-Mechanizacyjne Brzemystu Weglowego w Gliwicach.

ZKVMB7 zwraca sie z prosha do postugujacych sie niniejszym porad-
nikiem o nadsytanie uwag krytycznych co do tresci oraz formy na-

szego wydawnictwa.

Wydawnictwa Techniczne ZKHP7 pod redakcjg mgr inz J. Wilanda

Wszelkie prawa przedruku zastrzezone.

ZKHW Nr 283/2573-2592 Mg- 31-1072 10.7.59 WwWd.11.500 27.X.59
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W step

Brzedmiotem niniejszej instrukcji jest(Nt-aped ]E Elektryczny
fpt-rzenos$nika ) Y/l-strzasanego o mocy nominalnej ) 8[ '“.typ JA)

INEIW - 8A.1

NEIW-8A jest napedem z przektadnig kot zebatych i mimosrodami, wy-
posazony w silnik elektryczny krotkozwarty. Nalezy do grupy napedow
0 posrednim dziataniu, gdyz zamienia ruch obrotowy silnika elektry-
cznego na ruch posuwisto - zwrotny, w przeciwienstwie do napeddéw po-
wietrznych titokowych, gdzie ruch tioka jest bezposSrednio przekazy-
wany na cigg rynnowy. Do sprzezenia napedu z ciggiem rynien stuzy

ciegto sztywne, taczace naped z toczkiem napedowym badz z grzebie-
niem przyspawanym do dna jednej z rynien.

Dane techniczne

Silnik Ilos¢ Dtugosé skoku w mm
Lp. Rodzaj obu- Obroty sko- 1 11 11 v Vv
dowy Typ  Moc na  kéw na

KW minute minute
1. Zamknieta SzJd

54b 7,0

2. Wzmocniona SZJWd 1500 95 120 114 98 80 70
54B 6,4

3. Ognio- SZJSd

szczelna 54b 7,0

Wymiary gabarytowe napedu:

dtugos¢ /bez ciegiel/ ..... 700 mMm
SZEroKOSC v 1500 mm
WYSOKOSE i, 510 mm

Ciezar napedu bez silnika.. 404 kg

2. Opis konstrukcji i zasada dziatania

Cuesci skitadowe
a/ Skrzynia napedowa
t/ Ciegto z jarzmem



c/ Ciegto sztywne
d/ Silnik elektryczny krotkozv?arty
e/ Rama

Silnik i skrzynia napedowa spoczywajg na wspoélnej ramie /9/.
Przeniesienie ruchu z silnika na naped odhywa sie poprzez sprzegto
/17 i 20/ osadzone na watku silnika i watku /15/ z nacigetym kotem
zebatym. Koto to przez koto /12/ osadzone na wale /ly/, napedza ze-
sp6t kot zebatych /14/ i /31/. Yfaty /15/ i /13/ obracajg sie w to-
zyskach walcowych zabudowanych w kadtubie przektadni. Koto zebate
/31/, napedzajace wat korbowy /37/, utozyskowane jest S$lizgowo na
kotnierzach obudowy tozysk /22/ i /23/ oraz /35 i 3”/* W obudovj*ach
tych wytoczone sg mimosrodowe otwory, w ktérych osadzone sg rowniez
mimosrodowe panewki /2$ i 26/ oraz /34 i 26/. OS5 watu korbowego jest
wiec przesunieta wzgledem osi obrotu kota zebatego /31/. Wat sprze-
zony jest z koltem za pomocg sworznia /32/, przewleczonego przez otwor
w tarczy kota i prowadzonego przesuwnie w widetkowym wycieciu, wyko-
nanym w kotnierzu watu korbowego.

Koto obracajagc sie, powoduje obrdt watu korbowego. Ibniewaz odlegtosc¢
od osi watu do osi sworznia w czasie obrotu zmienia sie, a predkosé
sworznia jest stata, przeto zmienng jest rowniez predkos¢ katowa wa-
tu korbowego W chwili gdy wat ma maksymalng predkos¢ katowg / przy
najmniejszej odlegtosci sworznia od watu/nastepuje ruch zwrotny cig-
gu rynnowego i przesuw urobku w kierunku odstawy. Konce watu wychodza-
cego ze skrzyni napedowej wyksztatcone sg w formie korb. Na czopy
tych korb nasuniete sg tuleje mimosrodowe /41/, pozwalajagce na zmiane
promienia korb, a co za tym idzie i dtugosci skokéw. Konce czopow Kkar-
bowych maja przekroje oSmiokatne, za$ w tulejach wykonane sg oSmioka-
tne otwory. Dzieki temu przez odpowiednie nasadzenie tulei mozna uzy-
ska¢ pie¢ roznych diugosci skokow. Na tuleje mimosrodowe natozone sg
obrotowo gtowice ciegiet /3S/, potaczone ciegtami /6/ ze spinajgcym je
jarzmem /2 4/. Jarzmo potgczone jest z rynna napedowg ciegtem sztywnym/%



2.2. Schemat kinemutyczny 15 ozolowe

$* 60 u
u
n
2.?. Charakterystyka napedu
Skok 120 mm Skok 90 mm Skok 70 nmm
lub 114 mm lub 50 mm
3" 6" g 12" 5*
SINDITI7™2<r/5
Rys. 2

r“"ksymalna dtugo$é ciggu rynnowego, przy uzyoiu rynien 5?0 RN/MG-45702
wynosi 60 m.

Rys. 2 podaje zalezno$é wydajnosci od upadu oraz zalezno$¢ skoku rynien
od upadu.
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3. Demontaz i montaz

3* I* Uwagi ogo6lne:

Demontaz i montaz maszyny powinien odbywaé¢ sie w warsztacie na dole
lub na powierzchni. Zarébwno prace demontazowe jak i montazowe powi-
nien prowadzi¢ wykwalifikowany monter. Przy wymienionych pracach na-
lezy obchodzié sie uwaznie z poszczegdlnymi wybudowanymi elementami,
aby ich nie uszkodzic.

Szczegdblng uwage nalezy zwr6ci¢ na tozyska toczne przy ich zdejmowa-
niu i naktadaniu na watki. Do zdejmowania tozysk, k&t i sprzegta

uzywac¢ $ciggaczy Srubowych lub hydraulicznych, a przy naktadaniu tych
elementdw najlepiej podgrzewa¢ je w oleju do temp. 80° - 100° C.

3< 2. Demontaz napedu!

3*

a/ Na miejscu pracy odigczy¢ od napedu ciegto sztywne, a w przypadku
ucigzliwego transportu réwniez silnik i rame.

b/ R) przeniesieniu napedu do warsztatu, spusci¢ olej ze skrzyni
przektadniowej przez wykrecenie korka spustowego.

c/ Zdja¢ boczne pokrywy tozysk /IO i Il/ oraz go6rng cze$¢ kadtuba
skrzyni napedowej /3/. Y ten sposob odstoni sie dostep do elemen-
tbw znajdujacych sie wewnatrz skrzyni. Rmlewaz dalszy demontaz
jest zupeinie prosty, nie jest omawiany szczegdtowo.

. Montaz napedu:

Przed montazem wszystkie cze$ci tgcznie z kadtubem doktadnie wyczy-
§ci¢ i wymyé. Dokona¢ przegladu wszystkich czes$ci, zauwazone zacie-
cia i odpry$niecia wyréwnaé, a przy powierzchniach wspdtpracujgcych
z sobg, wygtadzi¢ drobnoziarnistym papierem S$ciernym. CzeSci zuzyte
lub zniszczone wymieni¢. Uszczelki, nawet lekko naddarte, zastgpié
nowymi. Sam montaz, podobnie jak demontaz, jest prosty i jedynie przy
montazu zestawu waltu korbowego nalezy zachowaé pewng kolejnds$¢,a mia-
nowicie? Dolne oprawy tozysk/22 i 35/ z poOtpanewkami /25 i 34/usta-
wi¢ na stole i osadzi¢ w nich wat korbowy. Zatozyé pier§cienie smaru-
jace /28/ i zlutowaé¢ je, natozy¢ gérne potpanewki /26/ oraz gorne
oprawy /23 i 36/. Aby ztozone w ten sposOb czesSci trzymaty sie razem,
oprawy tozysk okreci¢ drutem i natozy¢ na nie koto zebate /3 1/ oraz
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pokrywe /21/ ze sworzniem /37~/. Ib przykreceniu pokrywy do kota
zdja¢ zbedne juz okretki druciane i zestaw umie$ci¢ w gniazdach
kadtuba.

Przed ztozeniem, powierzchnie stykowe gérnej i dolnej czes$ci ka-
dtuba powlec pastg uszczelniajgcg.

Ib zmontowaniu napedu, zewnetrzne jego powierzchnie pomalowaé far-
bg przeciwkorozyjng.

Préba napedu na przydatno$é do ruchu?

Ib kazdym montazu nalezy przepro?/adzi¢ prébe maszyny na przydat-
no$¢ do ruchu. Przed proba nalezy skrzynie przektadniowag napenic
olejem w iloSci 2,5 1* Silnik podtgczy¢ prowizorycznie do sieci.Pro-
be na przydatno$§¢ do ruchu przeprowadzi¢ przy biegu luzem.Naped po-
winien pracowa¢ ptynnie i bez nagrzewania sie. Nalezy zwrdci¢ uwage
na szczelnos$¢ skrzyni napedowej.

Rowniez nowe napedy otrzymywane z fabryki lub magazynu powinny byc¢
w ten spos6b wyprébowane przed oddaniem do ruchu. Przed préba, nape-
dow nalezy wla¢ olej do skrzyni napedowej i napeini¢ wszystkie pun-
kty smarowe. Przed oddaniem do ruchu sprawdzi¢, czy naped jest usta-
wiony na odpowiedni skok.

4. Zabudowanie napedu na miejscu pracy

ljaped powinien by¢ transportowany do miejsca pracy w stanie zmonto=
wanym, lecz bez silnika, ramy i ciegta sztywnego. Na czas transpor-
tu nalezy spuscié¢ olej ze skrzyni napedowej.

Przy ustawaniu silnika na ramie, nalezy zwr6ci¢ baczng uwage na
wspdbtosiowosé watu silnika z walem napedu. Nieprawidtowa zabudowa
silnika prowadzi do pekniecia pierwszego watu przektadni i znisz-
czenia jego tozysk tocznych.

Na miejscu, pracy ustawia sie naped na ptaskim, wyréwnanym spagu,zwra-
cajagc uwage, aby nie byt nachylony poprzecznie. Nalezy przy tym mieé
na uwadze nastepujgce wskazowkii

I/ Ze wzgledu na wytrzymatos¢ ztgczy rynnowych oraz sztywnos$¢ ciagu,
zaleca sie umieszcza¢ naped w odlegtosci okoto 1/3 diugosci cig-
gu rynnowego, liczgc od rynny wysypowej.
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2/ Naped ustawia sie watem korbowym w kierunku odstawy urobku w ten
sposdb, aby o$ napedu pokrywata sie z osiag ciggu rynnowego.

3/ Przy zabudowie napedu w ciggu rynnowym podpartym na toczkach,
zwroci¢ uwage na umozliwienie przesuwania sie czes$ci ruchomej to-
czka na jego podstawie. Jezeli wiec toczki wraz z rynnami przesu-
niete sg w kierunku odstawy urobku, cofna¢ je 40 - 60 mm,korby na-
pedu ustawi¢ w potozeniu martwym w kierunku odstawy i caty naped
ustawi¢ tak, aby mozna byto potgczy¢ ciegto z toczkiem napedowym,
badZz z grzebieniem rynny napedowej.

4/ Po ztgczeniu rynien z napedem, ustali¢ go w wyrobisku przy pomocy
czterech stojakow. Stopy stojakow oprzeé na belkach rynny. Stojaki

powinny byé ustawione sko$nie, odchylone od prostopadtej do spagu
0 okoto 10*3, gorg rozchylone /patrz rys.3/.

5/ Przy miekkim spagu wskazane jest umieszczenie pod ramg podktadek
drewnianych. Podktadki te wkopuje sie w spag wzdtuz dzwigaréw ra-
my.

6/ Ibdczas ruchu przenos$nika nalezy co pewien czas kontrolowa¢ czy
stojaki nie obluzowaty sie®w miare potrzeby podbija¢ je klinami.

7/ Podtgczenie napedu do sieci elektrycznej, przy normalnym wyposaze-
niu, odbywa sie bezpos$rednio, t.zn. skrzynka zaciskowa silnika jest
potgczona jednym czterozytowym przewodem oponowym z zaciskami skrzyn-
ki wytgcznika. Mozna jednak, zwitaszcza w kopalniach niegazowych #tg-
czyC' prze?/6d przy pomocy sprzegta. Jest to wygodne przy czestym
przestawieniu napedu. Kierunek silnika nie ma wptywu na prace i wy-
dajnos$¢é napedu.

5- Uruchomienie napedu

Przed uruchomieniem nalezy ztadac¢, czy jest on prawidtowo zabudowany

i podtaczony do sieci elektrycznej, oraz skontrolowaé¢ i ewentualnie

uzupetni¢ stan smaru we wszystkich punktach smarowych. Z kolei nalezy
sprawdzi¢ czy naped jest nastawiony na odpowiedni skok dla danych wa-
runkow pracy. Naped pracuje ekonomicznie wtedy, gdy skok jest tak do-
brany, ze transportowany urobek wypeinia catkowicie rynny przenos$nika.
Uruchomienie napedu odbywa sie przez obrét dzwigni czy tez koétka prze-
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6.3.
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tacznika elektrycznego, ktdéry winien by¢ umieszczony na ociosie
w poblizu napedu.

6. Konserwacja

Maga zynowani e

Naped, ktory przez diuzszy czas ma byé przechowywany w magazynie”pc-
winien by¢ odpowiednio zakonserwowany. Nowe napedy dostarczane z wy-
tworni sg pomalowane farbg przeciwkorozyjng. Przed ztozeniem do ma-
gazynu nalezy dokona¢ przegladu napedu i ewentualne usterki powsta-
te podczas transportu usungé. Naped nalezy przechowywa¢ w miejscu su
chym, dobrze zabezpieczonym od wody kapiacej.

Smarowanie

Na rys.4 uwidoczniono wszystkie punkty smarowe. Symboliczne oznacze-
nia podajg rodzaj i czesto$¢ uzupetniania smaru.

Do napetniania skrzyni przektadniowej uzywa sie oleju maszynowego
Sredniego wg IN/c 96071 z domieszkg 30% oleju cylindrowego przy no-
wych napedach, a 60% przy napedach z wytartymi cze$ciawo panewkami.
Olej znajdujacy sie w skrzyni wiloSci 2,5 1 smaruje wszystkie kota
zebate, tozyska toczne, oraz tozyska watu korbowego. Smarowniczki
knotowe, znajdujace sie na gtowicach ciegiet, smarujg mimosrody. Do
smarowania ciegta stosuje sie towot nr 2.

Naprawy okresowe

Przy bezawaryjnej pracy napedu zaleca sie przeprowadzi¢ pierwszg na-
prawe okresowg po okoto 2000, a naprawe gtdowng po 5000 godzinach pra-
cy napedu.

R"zy okresowych naprawach nalezy wymieni¢ cze$ci zuzyte i zniszczone
Naprawy powinny by¢é przeprowadzone w warsztatach kopalnianych pod
kierunkiem wykwalifikowanego montera maszynowego.

Dogladanie napedu podczas pracy
Obstugujacy maszyne powinien:

I/ Zwraca¢ uwage na temperature skrzyni przektadniowej i poszczegdl-

nych czesci, sgsiadujgcych z tozyskami.
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2/ M przewidzianych instrukcja czasokresach uzupetniaé smar we wszy-

stkich punktach smarowych.

3/ Zwraca¢ uwage na stojaki ustalajgce naped,

wania podbi¢ je klinami.

a w przypadku poluzo-

7. 0Ogo6lne wskazéwki bezpieczenstwa podezas

pracy napedu

I/ Podiaczenie silnika napedu do sieci elektrycznej powinno Ty¢ prze-

2/

3/

4/

5/

prowadzone zgodnie z przepisami iN/E-10 i JN/E-17.

Przed uruchomieniem przenosnika nalezy zawsze ostrzec zatoge.

Ibdczas pracy przeno$nika, moze nastgpi¢ obluzowanie rozpd6r usta-
lajgcych naped. Stojaki nalezy stale kontrolowa¢ i w miare potrze-

by podbija¢ klinami.

Nie usuwaé zauwazonych usterek

W czasie napedu!

ruchu

prz-padkusamoczynnego zatrzymania sje napedu wskutek przerwy
w dostawie pradu, nalezy przetgcznik przestawi¢ do potozenia "wy-
taczone", w celu zabezpieczenia sie przed niedpodziewanym rozru-
chem maszyny po wznowieniu dostawy pradu.

8. Najczesciej spotykane niedomagania i uszkodzenia oraz
sposoby ich usuwania

Niedomagania

Naped nie rusza

z miejsca lub sa-
moczynnie zatrzymuje
sie.

przyczyny

Przerwa w dostawie
pradu

Sposoby usuwania

Wznowi¢ dostawe pradu.

Przepalone bezpie- Wymieni¢ bezpieczniki.
czniki. Naprawi¢ uszkodzenia lub
Uszko-lzony przewéd wymieni¢ przewdd.
0 ponowy

Naped nie rusza Przepalenie bezpie- Wymieni¢ bezpieczniki.

z miejsca - silnik

buczy

Czeste przepalanie
sie bezpiecznikow

cznika na jednej
z faz.

Przecigzenie napedu

Zmniejszy¢ diugos¢ cia-
gu rynnowego lub zmniej-
szy¢ nadawe urobku.



Niedomagania

Nadmierne nagrze-
wanie sie silnika.

Mata wydajnos¢
przeno$nika

Nagrzewanie sie
gniazd tozysk

Wyciekanie oleju
koto tozysk

Pekanie watka
sprzezonego'z sil-
nikiem.
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Przyczyny

Cigg rynnowy unie-
ruchomiony na tra-
sie

Zatarcie tozysk

w napedzie.
Zakleszczenie kot

zebatych przez cia-
ta obce.

P?zecigZzenie nape-
du

Obudowa silnika po-
kryta warstwg pytu
lub tp.

Bezpieczniki nie
reaguja na przecig-
zenie silnika
Ibczgtki zatarcia

tozysk w silniku
lub napedzie

Niewtasciwy skok

Nadmiar smaru w to-
zyskach lub niedosta-
teczne ich smarowanie

Poczatki zatarcia
tozysk

Rzadki olej
Wyrobione panewki

Niewspdtosiowa zabu-
dowa silnika

Sposooy usuwania

Usuna¢ przeszkody w swo-
bodnym ruchu przenos$nika.

Wymieni¢ naped.

patrz wyzej

Oczysci¢ obudowe silnika.

Zatozy¢ odpowiednie bez-
pieczniki

Wymieni¢ silnik badz na-
ped.

Zmieni¢ skok wg zaleban
instrukcji.

Usung¢ nadmiar smaru lub
uzupetni¢ stan smaru w to -
zyskach.

Wymieni¢ naped

Doda¢ oleju cylindrowego.
Wymieni¢ naped.

Wymieni¢ naped.

Przy montazu zwraca¢ uwa-
ge na wspdbtosiowosé watdw,
silnika i napedu.



Poradnik Nr 48

Wydanie |!

NAPED ELEKTRYCZNY
PRZENOSNIKA WSTRZASANEGO

NEPW-8A

CZESC M

WYKAZ CZESCI WYMIENNYCH

Uwaga:

Przy zamawianiu cze$ci wymiennych nalezy podac:
1. Serie maszyny.
2. Pozycje wykazu czesci (kolumna 1).
3. Znak czesci (kolumna 2).
4. Nazwe czesci (kolumna 4).
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Naped elektryczny przenosnika wstrzgsanego

NER7-GA
Rys. 4

Wykaz cze$ci wymiennych

1losé

Znak czeS$ci sztuk Nazwa czesci Tworzywo IS(i;elzsiz
w ma-
szynie
2 3 4 5 6
Czesci specjalne

G22-8-7 i Pokrywa gorna zeliwo 2,65
G22-8-10 i Uszczelka papier -
G2'2-=8-6b i Kadtub - czeSC gorna zeliwo 39, -
G22-8-5b i Kadtub - cze$¢ dolna zeliwo 70,-
HK 429 2 Korek rurowy RI" stal 0,19
G22-8-33a 2 Ciegto gwintowe stal 2,55
G22-8DB 1 Ciegto stal 18,40
G22-8-40a 1 Tuleja 0 50/60 x 55 stal 0,45
G22-9Ad 1 Rama dla silnikow stal 85,33

SZJd54b, SZJWd54b,

SZJSd54b
G22-8-8 3 Pokrywa zeliwo 0,75
G22-8-11 4 Uszczelka papier -
G22-8-18 i Koto zebate 1% zs"O staliwo 10,-
G22-8-16 i Watek stal 2.3
G22-8-19a i Koto zebate m"7  z=12 stal 2.3
G22-8-15a i Watek zebaty m=4 z-15 stal 2,8
G22-8-9 i Pokr*wa przelo towa zeliwo 0,7
G22-8-13 i Tarcza sprzegta zeliwo 6,-
G22-8Ba i Ostona stal 1,8
G22-8-14 6 Kotek drewno

bukowe

G22-10-12 1 Tarcza sprzegta / przy

silnikach SZJd 54b,

SZJWd54"t SZJSd54b/ zeliwo 6,-

Czes$ci zuzy-
wajace sie w
ciggu 2 lat
zaznaczono
znakiem

X

7



21
22
23
24
25'
26
27
28
29
30
3i
32
.33
34

35
36

37
38

39
40

41
42

43

44
45

51

61
62
63
64

G22-8-21
G22-8-27a
G22-8-28a
G22-8-39a
C22-8-31a
G22-8-33a
G22-8-22
G22-8-34
G22-8-23
G22-8-25&
G22-8-20
G22-8-26a
G22-8-24
G22-8-32a
G22-0-2"a
G22-8-30a
G22-8-17
HTG-429
G22-8-41
HK 429
G22-8-35
HK 430
HK 554

HK 429
HK 391a

Cebiloz NJ2307

pini/n-82117
PKH/M-82008
PKN/n-82143
PKK/M-82008

I e I L T T = SN R NCR O e S N S

N

16
22
8
0

20

Thbrcza

Oprawa tozyska - dét
Oprawa tozyska - gora
Jarzmo

Pdotpanewka dolna
Pdtpanewka, gorna
Tuleja

Pierscien smarowy
Tuleja

Wkiadka widetkowa
Koto zebate m=7 z=46
Sworzen $lizgowy
Th.leja

P5™panewka dolna
Oprawa tozysKa - dot
Oprav/a tozyska - géra
Wat korbowy

Gtowica ciegta
Sworzen

Tuleja

Mimosrod

Tuleja dystansowa

Sruba zabezpieczajaca
Ml 2x70

Rurka RI1/2"™ x 35
Sworzen / 50x168

staliwo
staliwo
staliwo
staliwo
zeliwo
zeliwo
braz
stal
zeliwo
stal
staliwo
stal
zeliwo
zeliwo
staliw o
staliwo
3
staliwo
stal
braz
stal

s tal

3tal
stal
stal

tozyska toczne i dodatki

tozysko walcowe / 35/80x31

Czesci handlowe

Sruba z them 6-kt M8x20
Podktadka sprezysta 8,5

Nakretka 6-kt MI6
Podktadka sprezysta i7

xx/ Wwykonaniu eksportowym - braz.

stal
stal
stal
stal

7,60
3,65
3,65

18,-
1,45
1,40
0,6
0,04
0,06
1,-

33,70
0,6
0,07
1,45
3,65
3,65

18,2
9,3
2,5
1,3
372-
0,1

0,14
0,04
2,4

0,72

0,013
0,002

0,033
0,01

X



65

66

67
68
69
70
71
72
73

74

76

77
78

79
80

81
82

83
84

85

86
87
88
89
90
91
92
93
94
95

2
PKN/M-82101

PKN/M-82101
PKN/M-82101
PKN/H-82143
PKN/M-82008
M902-126

PKI/M-8 2001
IKN/M-8 2159

PKN/M-82006

PHJ/H-82143
M902-102

PKLi/M-82272
PKtl/M-85044

PKN/M-85021
PKN/M-82117

PKN/I.1-82008
M313-5

PKN/M-85044

PW/M-82503
PKN/M-82101
PICi/H-82143
HIl/M-8 2008
wg silnika

im/M-86042
PIUI/M-82001
PIII/M-82148
I"M-82272

pKP/H-85044

=, P P O O O N

e

N

R NN NN R PR DD O

21

4
Sruba z tbem 6-kt

M16x50

Sruba z tbem 6-kt 1ii6x80
Sruba z them 6-Kt M20x70
Nakretka 6-kt M20
Pbdktadka sprezysta 21
Korek rurowy RI"x20
33/45x3
Zawleczka 6 x 60

Nakretka koronowa
niska M36

Podktadka 38B

Uszczelka

Nakretka 6-kt M39
Korek rurowy RI1/4"x12
Uszczelka / 13/720x2
Wkret dociskoY/y M6x8

Wpust zaokraglony peiny
12 x 8 x 125

Kotek walcowy 8n6x20

Sruba z them 6-kt
M12 x 25

Podktadka sprezysta 13

PierScien uszczelnia-
jacy A35/50x10Al

Wopust zaokraglony peiny
8X7x63

Wkret do dre-ma 5x30
Sruba z them 6-kt MI6x00
Nakretka 6-kt MI6
Podktadka sprezysta 17
Wpust

Zawoér smarowy cynkowany
Zawleczka 5x50

Nakretka koronowa M30
Wieret dociskowy M4x6

Wpust zaokrgglony peiny
10x8x25

stal
stal
stal
stal
stal
stal
skora
stal

stal
stal

stal
stal
skora
stal

stal
stal

stal
stal

stal
stal
s tal
stal
stal
s Lal

stal
stal
stal

stal

0,11
0,157

0,245
0,064

0,015
0,23

0,02

0,23
0,12

0,38
0,02

0,003

0,06
0,008

0,036
0,004

0,023
o,cc4
0,125
0,03P
0,01

0,01
0,009
0,15
0,001

0,012



97
98

99
ICO
101

102
103
104
105
106

22

2 3 4 5 6 7
PKN/M-82004 1 Podktadka 50 stal 0,12
HQI/1.1-82001 1 Zawleczka 10x70 stal 0,053
PKN/M-82008 2 Podktadka sprezysta 11 stal . 0,003
W/H-82105 2 Sruba z tbem 6-kt MLOX30 3tal 0,038
M308-12 2 Krazek zabezpieczajgcy

! 60x8 stal 0,14
- 1 Silnik elektryczny -
H313-202 1 Olejowskaz ekranowy 32 - 0,2
ni/ti-82117 6 Sruba z tbem 6-kt M8x25  stal 0,013
HI/H-8 2143 2 Nalsretka 6-kt 1112 stal 0,008
B, 2 Ibiot / 8x300 bawetna -

x/ SilnildL i wy])osazenie elektryczne dostarczane s w trojakim wykonaniu:

1.

Silnik tréjfazowy indukcyjny z wirnikiem klatkowym, budowy zamiaiietej,
typ SZJd 54b; moc 770 kW, 1440 obi/min /ciezar?100 kg/, oraz kopalnia-
ny wytgcznik stycznii.ov/ly wodoszczelny 40A-500,380 lub 220V w obudowie
Ohv3 ty?) KWSW-40 /ciezar? 55 kG/

Silnik tréjfazowy indukcyjny z wirnikiem klatkowym, przeciwwybuchowy,
budowy wzmocnionej, typ SzJYfd 54b; moc 6,4 kW, 1450 obr/min
/ciezar:108 kg/, oraz kopalniany viytacznik stycznikowy wodoszczelny
40A-500,300 lub 220V w obudowme Obw3 typ ICVSW-40 /ciezar?55 k~/.

Silnik trojfazowy indukcyjny z wirnikiem klatkowym, przeciwwybuchowy,
budowy ognioszczeinej, typ SZJSd 54b; moc 7)0 kW, 1440 ohi/min
/ciezar? 115/kg/, oraz kopalniany wytgcznik stycznikowy ognioszczelny
40A-500,380 lub 220V w obudowie Ob{h3 typ KWS0-40 /ciezar:130 I7g/.



(™) ¢/rgpaAwwe o/e/o co /nfeN<yc
[y[ iS/ytorotfon/e/o”™o/c/n no /raio’ zn7/an/c

¢/zop”In/on/e o/e/o nor /rorzoig/ zn?/on/e
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