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Niniejszy poradnik wazny jest
dla wrebiarek WZE-80s wykonanych
wg dokumentacji:

G10-18¢
Poradnik NS 53 | Czeéé 1 Cze$é II | Czedé III
Wykonak s W.Zydek * M.Czaczui® | W.Zydek '
Korekta: M. Broda

Wydanie II znowelizowane przez PFI.




Wydawnictwo niniejsze nosi charakter poradnika dla nizszego

i wyzszego dozoru technicznego oraz dla zaopatrzenioweca.

Cze$é I, IT, III, zawierajaca: opis, obstuge i eksploatacje,
stanowi dla dozoru pouczenie wZasciwego obchodzenia sie z wre-
biarks $cianowg WiE-80s oraz WEl-80ms.

Czesé IV, przeznaczona dla zaopatrzenioweca, stuzy do zamawiania
czesci zamiennych.

Wrebiarki $cianowe typu WIL-80 i WiF-80ms produkuje Piotrowicka
Fabryka Meszyn.

Dokumentacja techniczna dla WiE-80 i WirK-80ms wykonana zostata

przez Zak¥ady Konstrulicyjno-Mechanizacyjne Przemysiu Weglowego

w Gliwicach.

ZKM™W zwraca sie z prosbg do postugujgcych sie niniejszym po-
radnikiem o nadsy*anie swych uwag krytycznych co do tresci oraz

formy naszego wydawnictwa,

Wydavmictwa techniczne ZXNPW pod redakejs mgr in%.J.Wilanda.

Wszelkie prawa przedruku zastrzezZone,

ZKI'PW Nr 122/1181-1188 12,X.56 Wyd.II. 2%.10,58 240
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fot 1

WWidok ogélny wrebisrki

Uchwyty sterownicze ciggniks



Symbol

oznacza [Wlrebiarke [Tladcuchows [E]lektryczng z silnikiem
o moecy ok, [80) kW - [£}ecianowa.

l. Zastosowanie

Wrebiarka Scianowa WLI-80s przeznaczona jest do wykonywania
wrebdw w Scianowym systemie eksploatacji pok*addw weglowych

o miazszo$ci powyzej 0,7 m i upadzie do 60°.

Przy pracy wrebiarki na upadach powysze] 20° nalesy stosowaé
ko*owrét z ling bezpieczenstwa.

Duza moc silnika napgdowego oraz silna a Jjednoczesnie prosta
budowa tej wrebiarki pozwalajg na stogowanie je) z powodzeniem
do pracy nawet w najtwardszych weglach, gdzie stosowan%gaggg;
biarek o mniejszej mocy staje sig niemozliwe ze wzgleddw wy=
frzymaloéciowych, badZ nieop*acalne z powodu niedostatecznej
szybkosci posuwu.

Wrebiarka WiZ-8Cs posiada dwukrotnie wiskszg szybkodé posuwu
w tych samych warunkach, w pordwnaniu z normalnymi wrebiarka-
mi dcianowymi o mocy silnika 40 - 50 KW,

Za pomocy tej wrebiarki mozna wykonywaé wreby przy spagu, nie-
co wyzej t.J. na wysokodeci ok.320 mm od spagu, przy odwrdconej
g¥owicy i do wysokoseci 1,5 m od spggu, przy wrebiarce osadzo=-
nej na podwyzszonych saniach,

W przypadku zastosowania wrebiarki do pracy po przenoféniku pan-
cernym - w poktadach powyzej 1,1 m i upadzie ponize}j 250 -
mozna Jja takze wykorzystaé do czedciowezo zaladowania odstrze-
lonego urobku, czego dokonuje sie za pomoca Zarcucha wrebowego
uruchomionégo w przeciwnym kierunku w czasie zjazdu wrebiarki,
fadowanie wrebiarks urobku na przenodnik, eliminuje do ok.80%
cigzka i pracochtonng czynnofé recznego tadowania, przez co po-
szerza sie stosowalno$é tej maszyny i podwyzsza wydajnodé pre=-

cy na Scianie,



- 1L6) -

e wrebiarce WEE-80s jest mozliwodé wymiany k6% zebatych w gto-
wicy, co pozwala na zmiang predkodci *taricucha wrebowego w gra=-
nicach od 1,9 do 4 m/sek.

Stosowanie k6% wymiennych w ciggniku dozwala na uzyskanie trzech
zakresdw szybkofci posuwu, a mianowicie: od 0,2 do 1,2 m/min,

od 0,3 do 1,8 m/min i od 0,45 do 2,7 m/min,

Dobér wkasciwej predkodci arcucha wrebowego i szybkodci posuwu
wrebiarki, w zaleznoéci od urabialnosci danego pokZadu wegla,
pozwala na uzyskanie maksymalnej wydajnos$ci wrebiarki w danych
warunkach.,

Gtowica wrebiarki WiLE-80s posiada $limakowy usuwacz wrgbowin,
ktéry eliminuje niebezpieczng pracqg rsgcznego odgarniania wrebo-
win Xopats podczas biesu maszyny, a ponadto dok*adnie usuwa wre-
bowiny ze szczeliny, co zwieksza skutecznosdé strzelania.

Jak wykazazy pomiary ruchowe, wrgbiarka z usuwaczem zuzywa

30 + 50% mniej energii na m2 wrebu, niz pracujac w tych samych
warunkach bez mechanicznego usuwacza wrebowin.

Ciggnik wrebiarki posiada tasmowo-sprezynowe sprzegto bezpie-
czeristwa chroniace maszyne przed uszkodzeniem, na skutek nadmier-
nego przecigzenia oraz pozwalajace w razie potrzeby na szybkie
zluzowanie napietej liny.

Wrebiarki WLE-80s mozna stosowaé na dcianach wyposazonych w nas-

tepujace urzgdzenia do odstawy urobku:

! ’ 3 . . » L 3 - »

a/ przenosnikil wstrzasane i lekkie przenodniki zgrzebiowe umiesz-
czone w drugim polu odbudowy - pokiady od 0,7 m i upady poni-
S Lo}

Zony 2oy
b/ przenosniki zgrzebXowe pancerne umieszczone w pierwszym polu

odbudowy - pok¥ady od 1,1 m i upady ponizej - 250.

c/ przeno$niki hamujace umieszczone w drugim polu odbudowy w po-

ktadach nachylonych powyzej - 250:

VWirebiarka $cianowa WIE-80s sterowana Jest zdalnie napieciem obni-
zonym 42V, t.zn., %e za-i wy¥aczanie silnika napedowego odbywa
sie za pomoca wylacznika samoczynnego, /ktéry ustawiony Jjest

w chodniku przyécianowym/, uruchamianego za pomocg przyciskdw



"za¥" - M"wyz!" umieszczonych z przodu ciggnika.

0d wytacznika samoczymnego wrebiarka zasilana jest przewodem
oponowym gdrniczym typu 07.

Wyposazenie elektryczne przystosowane jest do pracy w pomiesz—
czeniach gazowych o stopniu niebezpieczeristwa "c¢'" i odpowiada

wymaganiom stawianym przez przepisy PNE-17.

2. Charakterystyka techniczna

lloc godzinowa silnika T0kW

Napiecie 500 V 1lub %80 V
Obroty silnika /nominalne/ 1475 1/min
Predlko$é Zarcucha wrebowego /staZa/ 2,45 m/sek

Dodatkowe predkosci %aricucha wrebowego /uzyskiwane drogs wymiany
ké%x zgbatych w gowicy, dostarczanych na zadanie/ 1,93 2,84
3,36 1 3,96 m/sek.

8rednica usuwacza qubowin/w zaleznodci od wysokos$ci szczeliny
wrebowe 3/ § 260, 270, 285 i 300 mm.

Obroty usuwacza wrebowin: 210, 266, 310, 366 i 432 1/min
Ggbokoéé wrebu /zalesna od drugodci wrebnika/ 1,3 15, 3,65 Xe85
24y OMaS 202 S

tarcuch wrebowy z uchwytami jednonozowymi lub z uchwytami dwu~
nozowymi.

Wysoko$é szczeliny wrebowej /zalezna od wysuniecia nozy i ilosei
pozycji /125 do 170 mm,

Szybkodei robocze posuwu: 0,2 0,4 0,6 0,8 1,0 i 1,2 m/min,
Szybko$é manewrowa posuwu: 155 m/min.
Dodatkowe szybkosci robocze posuwu /uzyskiwane drogs wymiany ké

zebatych w ciggniku, dostarczanych na Zadanie:

I zakres: 0,3 0,6 0,9 1,2 1,5 i 1,8 m/min

Szybkosé manewrowa: 22 m/min
II zakres: 0,45 0,9 1,35 1,8 2,25 i 2,7 m/min
Szybkodé manewrowa: 34 m/min

/. ?
Srednica liny pociggowej /Rr= 180 kG/mm“/ £17,5 mm
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Pojemmosé bebna linowego y 30 m liny
Dopuszczalne napigcie w linile

przy posuwie roboczym: 10.000 kG
przy posuwie manevrowym: 4.000 kG

DIugoéé wrebiarki bez wrebnika i usuwacza wrgbowin 5015 mm

Szerokodé wrebiarki 850 mm
Wysokodé bez pidz: i 460 mn
Ciezar wrebiarki /bez wrebniks/ wynosi ok. 3600 kG

Ciezary wrebnikdw /Xncznie z Yaricuchem/ w zaleznodci od d¥u-

godcice
d¥ugosé wrebnika w mms: 1300 | 1500 1650 1850 | 2000 2200
cigzar w kG 5160 FET L2594 2B 0L 1 ~h86

3, Opis budowy i dziaXania zesvoldéw

Wrebiarka WIE=-80s skXada sie z %-ch gZéwnych zespozdw /patrz
fotel/ s

A/ -G¥owicy z wrebnikiem
B/ Silnika elektrycznego
¢/ Ciagnika

Zespoty te poZnczone sg ze sobay Srubami, po odkreceniu kitdrych
mozna ratwo je oddzielié od siebie, rozmontowujac w ten spossb

wrebiarke na trzy zwarte i krétkie czedci, wygodne do transpor-

tu podziemnego.

Ciggnik wrebiarki

Ciggnik - rys.22 i fot,l i 2.

Ciggnik suzy do nadania wrebiarce posuwu roboczego lub manewro-—
wego /szybkiego/. Odbywa sie to przez nawijanie liny pociggowe]
na bgben,

llechanizmy ciggnika zmoniowane sg w gstalivnym kadZubie, w ktédrym
znajduja sie trzy komory: boczna lewa, frodkowa i boczna prawa.

Lewa komora boczna nie majsca potaczenia z pozostatymi komorami



o A

odpowiada wymogom przepisdw ognioszczelnodci PNE-17 i miedei
w sobie przetacznik kierunku obrotdw dla silnika wrebiarki.
Komora ta zamknieta jest pokrywa poz.0l4 przykrecong sSrubami
z Ybem tréjkatnym poz.l028,

Odkrecanie Srub i dostep do lewej komory dozwolony Jjest jedy-
nie j--acownikowi specjalnie do tego upowaznionemu, Do komory
tej wprowadzone jest rdwniez dprzegto kablowe i naped prze~
¥Yacznika kierunku obrotdw,. '

Kdmora “rodkowa miefci w soble przekadnie zebatg napgdzajqc&
beben roboczy. |

. Komore zamyka od géry pokrywa poz.934.

Prawa komora boczne riisfci w sobie mechanizm zapadkowy, stu-
zacy do zmieny szybkodci posuwu. Dostep do te] komory mozliwy
jest po odjeciu pokrywy bocznej poz.806.

Beben linowy, wraz ze sprzegrem przecigzeniowym umieszczony
jest w przednie] czesci ciggnika.

Po obu stronach bebna znajdujs sie krazki prowadzace line.

Na przedniej /czoXowej/ 4cianie ciagnika - patrz fot.1,2 i rys.l

zngjduja sie uchwyty sterownicze, 2 mianowicie:

a - uchwyt zmiany szybkodei posuwu,

b = korbka dla prze¥gczania biegu roboczego i biegu manewrowego
szybkiego

¢ = dZwignia do luzowania bebna linowego

d = uchwyt napedu przetacznika kierunku obrotdw silniks

Przyciski sterownicze '"zai" "uwyi" - fot.l i 2 sg umieszczone po-
wyzej uchwytu napedu przetacznika kierunlu obrotdw silnika i stu- -
2g, do urucﬁamiania i zatrzymywania silnika elektrycznego.

Lewy przycisk "zal" oznaczony "z" siuzy do zachzanié, a prawy
oznaczony "O" gtuzy do wyZoczania silnika wrebiarki.

Ciagnik poXaczony jest z silnikiem przy pomocy osmiu $rub 1724,
przy czym centrowanie stanowi pierfcied centrujgecy silnilka,wcho=-

dzaey w odpowiednio wytoczone gniazdo w kadlubie ciagnika.

Schemat kinematyczny ciagnika = rys.2

Przeniesienie ruchu z wa*u silnika na beben linowy odbywa sig
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nastepujaco:

przy posuwie roboczym koZo zebate Zl osadzone na wale silnika

napedza poprzez koo zebate Z,, Z., Z4, A Z6 wat korbowy III
s J

mechanizmu zapadkowego. SprzegZo k¥owe S musi byé wyZaczone, wte-

dy ruch z wa?u III przenosi sig poprzez koto zapadkowe 215 ko%a

zebate Z14, Zgs Zgy 294 1 Z,q na ko¥o zsbate Z.,, kidre sprzgg-

10 11 42
nigte Jjest za poSrednictwem sprzegia tadmowego z bgbnem linowym Bs

przy posuwie manewrowym nalesy wyiaczylé sprzegio klowe 3, whtedy

ruch z watu III przenosi sis na koZo Z8 za pofrednictwem koka Z.
i

i dalej na beben jak przy biegu roboczym,

W ten sposéb ominiety zosbtaje mechanizm zapadkowy.

Tabela kék zebatych ciagnika.

Oznaczenie Ilogé Nr pozycji
w schemacie Modu Nr rysunku et
i i ze bdw wg katalogu
inematycznym
Z1 16 i Gl1l=844a 929
22 Bk 75 Gll-846a 892
Z., 15 6 G10~-18B11 893
2
24 290 6
Gll-8A12a 811
pA 16
Z6 36 5 Gl1-84l15s 822
Z7 19 6 G1l1-~18Bl4a 800
Z7 19 6 G11-84A228 942
Zg 36 6 G10~18B15% 857
Zq 13 10 G10-18B16 858
By 27 10
= — G10-18B17 8%4
s
212 47 10 G10~18E18 916
Z15 49 t=12,823 Gli-2444c 849
214 13 6 G10-18321 851
215 63 4 Gl0-18B137 901
216 1% 4 G10-18B32 899
Z17 215 5 G10-18B5 924
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Ciggnik wrgbiarki Wil'-8Cs deje mozliwodé uzyskania 6-ciu bie-
géw roboczych 1 jednego biegu szybkiego /manewrowego/.

Biegl rodocze nmozna imieniaé w czasie ruchu wrgbiarki.

Przed wkaczeniem bieglw roboczych nalesy przede wszystkim
sprawdzié, czy sprzcgro :S" Jest wyZoczone.

Yorbka sprzegZa "S" poz.870 powinna znajdowaé sie wtedy w poXo-
geniu T = rys.’ t.j. w gdrze.

Jedynie przy tym poZozeniu korbki mozliwy jest obrdt uchwytu "a"
zmieny szybkodci posuwu poz.824.

Oba te elementy sg bowfﬁhzﬁ%ﬁ%knwane nechanicznie wewngtrz cigg-
nika, przy vomocy sworznia poz.885, ktdry w przypadku gdy korb-
ka sprzegie znajduje gie w porozeniu I/%przegko wylgczone/ wcho=

dzi w odpewiednie wyc¢igeie w kdétku przysaniajacym poz.848, blo-

.

Kujoe je w porozeniu manewrowym.

Gdyby okazaZo sig, Ze obrdt uchwyiu zmiany predkodci mozliwy
jest przy poozeniu korbki svrzega w voz.lIl oznacza to, Ze
mechenizm bloiujacy Jjest uszkolzcny. Usterke te nalegzy natych-
miast usunaé,

Zrniene szybkodfel roboczych uzyskuje sie przez obrdt uchwytu "a"
znejdujoceso sie po prawe] stronie ciggnika. Zmienia wtedy swo-
j» poYozenie przystonka nad kokem zavadkowym, odsXaniajac lub
przystaniajac pewvmg 1lo5é zebdw koXa zapadkowego.

Obracejg uchwyt nalezy wpierw odciagnaé go o ok.10 mm, a nas=—
tapnie obrdcilé do #adanego polozenia, oznaczonejo przy odpo- -
wiednim wycieciu na uchwycie. Gdy uchwyt znajdzie sie w zada-
nym polozeniu, sprezynka wen wbudowana docidnie go w kierunku
kadZube., '

Jedli przy odeinganiu nie natrafi sie na opdr lub Jjedli uchwyt
sam nie wréei w pierwotne porozenie, dowodzi to uszkodzenia

sprefyny poz.825 wevmatrz uchwytu, Naleiy wdwezas sprezyne wy-—
nicnié,

Uchwyt zmiany szybkodci posuvu posiada na swoim obwodzie osiem
wykroi, oznaczonych O, 1, 2, 3, 4, 5, 6, M. Cyfry oznaczajg ko=
lejno bizsgl cisgnika.

Nestewienic uchwytu na wykrdj =1 oznacza, %e mechanizm zepadkoe
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wy ciagnika przygotowany jest do wlaczenia biegu nanewrowe 5o
/szybkiego/ . '

W tym poZoZeniu uchwytu koZo przys¢unla3%ce podnosi obie' za-
padki, przez co wychodza one 2z zazebienia 2z koZem zapadkowym.
Mechanizm blolujacy dozwala Jjedynie wtedy na zalaczenie korb-
ka "b" biegu manewrowego, gdy uchwyt "a'" ustawiony Jjest w poZo-
zeniu M.

Zatem: w celu przesterowania ciggnika z szybkosci roboczej na

manewrows, nalezy woierw uchwyt "a'" przestawié w poXozenie I,

a nastepnie korbke "b" przestawié z polozenia I w pologenie II~

rys.3. W celu przesterowania cigenika 2z szybkodci manewrowej na

robocza, nalesy wpierw przestawié korbke "b" z porozenia II

w _poXozenie I, a nastepnie uchwyt "a" nastawié na zadany bieg

roboczy.
Przy przestawianiu korbki sprzegia naleszy gatke korbki odcigg-

gé o ok.,10 mm od kad¥uba, w celu wysunigcia sworznia blokuja-~
ces0 z gniazda.
Przejdciu korbki z poXoseonia II w poXozenie I, towarzyszyé mu—~
si opdr, spowodowany deislianiem spresvny sprzegta. Opdr nie-
wyczuwalny Jest dowcdem  pekniscia spre?yny, ktéra nalesy wy-
mienié, Przejdcie korbki z poroienia I w po¥osenie II odbywa sie
lekko, gdyz ruchowi temu pomaga sprezyna sprzegia. Zmian poXo-—

zen korblki "b" moszna dokonywaé tylko przy wyXaczonym silniku

wrebiarki.

Beben linowy i sprzegZo podlizgowe.,

Beben linowy sprzggnigty Jest z ko*em zgbatym Z za posredniciven

12
tadmy sprzegta podlizgowego, przy czym odpowiedni wystgp tadny

sprzagta wchodzi w gniazdo w kole navadowymn.

Sprzegio podlizgows speinia role sprzegZa bezpieczeristwds chro-
nige wszystkie elementy cisgnika od uszkodzenia na skuteklbrze—
cigzenia,

Zacidénigcie tadmy sprezyny na tulei bgbna uzyskuje sie dzieki

[}

stazemu dociskowl sprazyny wprzegmika poz.881 na pierwszy zws)

v

tadnmy.
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Docisk ten przeniesiony Jjest za pofrednictwem ukXadu dZwigni.
Docisk sprezyny wyprzegnika wyregulowany Jjest tak, by siXa

w linie potrzebna do wyworania pofélizgu sprzsgla wynosita 10000 kG.
WyZaczanie sprzegXa odbywa sie przez wychylenie dZwigni 'e"
poz.872 ok. 1/% petnego obrotu, w kierunku zpodnym z ruchem wska-
zéwek zesmra. Co pewien okres czasu nale?y sprzsglo podregulowaé,
Regulacjs te przeprowadza sig przez zmiane si}y docisku spreszyny
wyprzegnika,

W tym celu nalezy zdjaé pokrywe poz.868 i docisznsé nakretke
poz.941. Wrasciwy naciag liny nalezy koniecznie sprawdzié dyna-
mometrem,

Skutki wiekszego zuzycia sprzegta podlizgowsgo mofZna usunaé przez
odpoviednie nastawienie dZwigni katowe] poz.882, W tym celu nale-
%y odwingé line z bebna, nastepnie wykrecié korek p0z.92% znajdue
Jjacy sie w ptaszczu bebna i dociggnaé wkret regulacyjny poz.840,
wkracony w diZwignie kgtows, Po docisgnieciu nalezy wkret regula—
cyjny zabezpieczyé nakretks poz.10%4.

Nalezy pamiegtad, Ze sprzegZo podlizgowe tadmowe jest sprzegtenm

jednokierunkowym i préby uruchomienia bebna na biegu szybkim

w przeciwng strone, przez zmiane kierunku obrotdéw silnika, wywoiu-
Ja "trzgskanie" tadmy, i moga spowodowaé jej zniszczenie,

Line pociagows odwija sie recznie po uprzednim zluzowaniu bebna,
przy pomocy dZwigni "e",

Przy obrocie dZwigni "e" odczuwa siz dofé znaczny opdr spraisyny
napinaejnacej. g

ZaXaczenie bebna odbywa sie pfawie gsamoczynnie,

Dla obrotu bebna w przypadku zakleszczenia liny i utrudnionego
racznego odwijania, zastosowena jest dodatkowa przelkradnia 215'216'
Obrét bebna uzyskuje sig przez pokrecenie gspecjalnym kluczem
poz.898 nasadzanym na kwadratowy czop sworznia kola zabatego Z16’
ukryty w gérne} pokrywie bebna i przysioniety przesuwms pokrywlka
poz.869, :

W smarowaniu przektadni ciggnika pomaga koZo zebete smarownicze

217 napqdzane bezpodrednio od koYa zebategzo Zl'
54 .2. Clagnik zmontowany na ocios lewy

Dla pracy wreblarki na lewym ociosie, w celu unikniecia szkodli-
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; 1 ; : ; o) S
wego zginania liny pociggowe] pod katem 90 przez krgzki

poz.817 przewidziane sa dodatkowe cze$ci zamienne.umozliwia-

jace zmiane obrotdw bebna linowego’'w kierunku przecivmym do

ruchu wskazdwek zegara.
(=)

Wynmianie podlegajﬁ: sprzggXo k¥owe, mechanizm zapadkowy, niektd-

re czedci w bebnie linowym i uchwyt zmiany szybkofci posuwu.

Przemontowanie ciggnika na ocios lewy opisano w rozdziale 6.6.

Obstuga ciggnika lewego jest analogiczna jak ciagnika prawego.

5¢143.Ciagnik wyposazony w dodatkowe koXa zebate, dozwalajace na uzys-

kanie zwieskszonych szybkodci posuwu.

Cisgnik wrebiarki WEL-80s posiada mozliwo$é uzyskania dodatlo-

H

wych dwdch zakresdw szybkosci posuwu roboczych i manewrowych.

Wieksze szybkofci posuwu wrebiarki /i odpowiednio dobrana pred-

kod$é Taricucha wrebowego/ stosowsne sa lokalnie, w zaleznodei od

wystepujacych zwigziodfci wegla.,

Dodatkowe wyzsze szybkodci posuwu osiaga sieg:

dla zakresu 0,% do 1,8 m/min,

‘przez wymiane ké¥ zebatych - oznaczonych w schemacie kinematycz-
nym 2 2 7
e Ty
miane ké* zebatych Z

na pierwszym stopniu prze?ozenia, lub przez wy-

11

w przekfadni ciagnika,

12

dla zakresu 0,45 do 2,7 m/min:

na oscatnim stopniu przeiozenia -

przez réwnoczesng wymiane kéx zebatych Z1, Z2 iVZ17 na pierwszym
stopniu przeXozenia i ké% Z11 ot Z19 na ostatnim stopniu przero-
zenia.,
Tabela kd* zebatych wymiennych
S|

Oznaczenie Tlosé ; ;
w schemacis zebow Moduz Ir.rysunku Hr.pozycji
kinematycznym wg.katalogu

z1’ 21 5 G10-18B206 930

Z,’ 26 5 ¢G10-18B208 891

217' 30 ) G10-18B207 925

BT 27 10 ¢10-18B209 835

11 21 10 2

le' 42 10 Gl10-18B210 ST




5.2,
5.2-1.

D T

Zabudowa kér zebatych wymiennych nie narusza zamiennofci po-
zostatych czedci ciagnika.

Gdyby w pracy maszyny, szybkodci manewrowe 22 lub 34 m/min.
okazaly sie za duse, transport wrebiarki do miejsca wyJjdcio-
wero nalezy prowadzié na 6-tym biegu roboczym, t.j. na szyb-
kosci 1,8 badz 2,7 m/min.

GXowica wrebiarki

G¥owica - rys.l5 - fot.3,4 mieSci w sobie przekXadnie gZdwmsg
sruiacg do przenissienia napedu z silnika na farXcuch wrebowy,
przektadnie pomocriczg do napsgdu usuwacza wrebowin i urzadzenie
do blokowania wrebnika w trzech poXoZeniach.

Przez wymiane kdéY zebatych zmianowych w przek}adni gZdévme]
nozna uzyskiwaé rdzna predkosé ZTarcucha wrebowego.

Naped usuwacza wrgbowin jest tak zbudowany, ze ten sam $limak,
po bardzo prostym przemontowaniu, moze pracowaé przy wrebieniu
ﬁa prawym bgdZz lewym ociosie. .

Mechaniczny usuwacz wrgbowin zastosowany w gXowicy wrebiarki
Wiis=-808 eliminuje ucigzliwg 1 niebezpieczng prace reczng, od-
garniania wrebowin Yopats podczas pracy nmaszyny. Dwuzwojowy
§linak usuwacza wyrzuca wrabowiny wprost na przenodénik beds
poza wrabiarke,

Z kaduba giowlcy wystaje od doXu obrotowo poXaczona z nig
obsada, na ktdéra nasadzony Jest pZaski wrabnik.

Podczas wrebienia wrebnik zajmuje poXozenie w przyblizeniu
prostopadXe do kad¥uba wrebiarki, a podczas zjazdu maszyny do
nowego cyklu roboczego - porozenie w osi maszyny.

PoYozenia wrebnika wzgledem kadiuba glowicy w czasie pracy
wrebiarki pokazano na rys.ba.

Zawrebianie 1 wywrebianie wrebnika.odbywa sie za pomocg liny
ciggnika.

Przestawianie wrebnika w potozenia roboecze /4.3j. do poz.II 1lub

III rys.ba = l/ i w potroszenie wspdtosiowe z wrsbiarksg /do

poz.I/ odbywa sie ciggnikiem, za pomocg liny pociagowej,ktd-

ra, zak¥ada sie na sworzerl w otworze obsady wrebnika - sworzen'O"
na fot.3 1 5. | :
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Zawrebianie i wywrebianie ling pokazano na rys.ba - 2. T
Ustalanie poXojzenia wrebnika odbywa sie za pomocsg sworzni blo-
kujacych, ktére sa atwo dostepne od géry growicy.

W prowadnicach wrgbnike porusza sie ZTaricuch wrebowy uzbrojony
w noze wrebowe, ktdre posiadaja ostrza z twardych spiekéw. - 2
Stosowaé mozna *arcuch wrebowy z normalnymi uchwytami. jednono=
sowymi lub z uchwytami dwunozowymi. j
Wrebniki i Z*arcuchy we wrebiarce WLE-80s zastosowano identycz-
ne jak we wrebiarce WIE-50s,. Podzesboly te jak i ich czedci sg
dla obu maszyn wymienne,

G¥owice po bardzo prostym przemontowaniu mozna odwrécié o 1800,
co pozwala na wykonywanie wrebu, na wysoko$ci ok,?20 mm mad' ¢
spagiem /rys.L/. Zatrzymanie biegu Zarcucha wrebowego oraz wy;
¥pczanie napedu usuwacza wrebowin przeprowadza sie watkami wy-—
tecznikéw w przektadni growicy.

Gtowica wrebiarki poYaczona jest z kadXubem silnika przy pomocy
osmiu érub M24, przy czym centrowanie stanowi pierdcier centru-~
Jjacy silnika, wchodzacy w odpowiednio wytoczone gniazdo w kadiu-
bie gXowicy.

Schemat kinematyczny gXowicy - rys.2.

Naped Z*aricucha wrebowego:

Naped z silnika przenosi sie przez kola Z1 i 22 na watr I, na ktd-
rym przesuwnie umieszczone Jest kolo Z5' _
KoZo 23 Jest wiaczane lub wylaczane z koZem Z4, za pomocs waztks
wyacznika '"e",

Ruch przenosi sie nastqpnie poprzez pare k8% stozkowych 25 l 26

na gwiazdeg ZXaricuchowsg Z7. Gwiazda ma pieé.zebéw i Jjest zaklinowa-
na na wale III, '

Zmiang kierunku biegu %arcuche /przy ociosie przeciwnym/ uzyskiwana
jest przez zmiane obrotdw silnika elskbtrycznego.. Zatrzymanie biégu
taricucha wrebowego uzyskuje sie przez przestawicnie walka wylacz-
nika "e" w przekadni gtowicy, powodujsce wyzebienie koYa Z, z ko=

ta Z -
. | u4o
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Zabezpieczenie napedu Yaricucha przed przecigieniem stanowi

poélizgowe sprzegXo tasmowe w bebnie ciggnika,

Naped usuwacza wrebowins

Usuwacz wrgbowin we wrgbiarce przygotowanej do pracy na lewym
ociosie, napedzany Jjest przez kozo zgbate Z8 i, przy zarsczo=-
nym sprzegle "51", przez koZa Z9, ZIO'.le' Naped $limaka usu~-
wacza nastgpuje wéweczas od waXu V.,

Dla ociosu prawego naped z walu V przenocszony jest dale]j przez
dwie pary kéz stozkowych Z12 6 213 na wat VII,

Zatrzymanie napedu usuwacza uzyskuje gile przez przestawienie
watka wytacznika "f'" w przek¥adni gowicy, pocisgajace za sobg
wysprzeglenie kota zebatego Z9, luZno osadzonego na wale VI,

3limak 215, wraz z kotami Z,, przekladni obnizajacej pooie-

nie usuwacza, przekrada sie1i catofcl na wat V lub VII, w zales-
nofei od ociosu lewego lub prawego.

Zabezpieczenie przed przeclaseniem zardwno $limaka jak i prze-
k¥adni napedu usuwacza stanowi sprezynowe sprzggio k¥owe lub
kotek "K", ktdry speinia role koXka $cinajacego.

KoXo zebate Z16 jest wyZacznie kolem smarowniczym.,

Tabela kdX zebatych gZowicy

/Dla predkodci Zaricucha 2,45 m/sek /

3znaczeni? Ilosé ; fitv: Smibre 4
schemacie . zebdw Modu? Nr.rysunku
kinematycznym : ji R
Z, 52 6 G10-18A21a 3 |
Z, 33 6 G10~184A2a 143
) 21 7 G10-18AA4a 147
%) 27 2 G10-184B2a 46
2 14 9 G10-18AB1la %6
Zg 70 9 G10-184C1b 25




Oznaczenie P

w gchemacie Ilofé lloduk Nr. rysunku | Nr.pozycji

14 z2Qbow

kinematycznym wg.katelogu
Z 5 - Gl0-184C2a 5

z 33 4 01C-1041a 42
4

G10-18i%la 56

ulC-le,(a 57

010-184D3a 60

Gl0-18.4D50b 63

4
4

2 21 4 C1l0-18424Db 64
4
4

Z : 22 Gl0-18415a 76

7 Slimak
dvuzwojowy |

G1C-184T13%a 70

2 21 | 6 G10-184H2s 138

Sterowanie navadu Yaricuche i usuwacza wrobowin.

Na pokryuie glowiey znejdujn cie gnmiszda wylacznikdw "e" i WfNa
g T e 5 B DAy S Y
fwedratowe otwory w uchwytach poz.1C) i 07 osloniote 59, pokxryw-

o
cami poz.99 dla ochrory przcd zanicczyszezeniem.

——

4

Sterewanie wylicuzniidw-"e™ i "I" przeprovadza sie kluczenm traypie-
nicwym wkiadanym w czvoroksine wglebienia w uchwytach poz.1C3 lub
poz.57. flucz ten pokazzny jest ra fot.2 i 3,

waZlziem "e" pog,110 dokonule sie wiaczanis lud wyicczania nepo-~

A Teveuch Ve TS v oadn matyorand -9 £ LR P
au cereuche wrauowero 1o urrzednin zetrovraniu silrika wroblsrli,

liastepule wiwczes sprzoglenie Lola 23 % xoZem 21 prey wiceczeaniu
nzpeiun lafeuche, lud wysprzoglonle kola 2. g holem Z, prodezas
bt -

-
vyXecsenia repadu 2aYecucha wrobowsro,

W celu przcsterowania valla wy?

-

cariia i{rzeba wplerw wcisnaé

® g¥eb uchvyt roz.103 o ok,10 mm do wevmetrz ladluba talk, by
sworze' poe.101 wyszedl & sniazda w polrywie poz.102, ro czynm
dopiero badele mo#Zliwy obrét klucza, a tym samym walle wylacz-

nikﬂ 0
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Napgd Zarncucha wkaczamy obracajac kluczem w kierunku zgodnjm'
z'rucﬁemtwskazéwek zegara, wyiaczamy w kierunku przeciwnym.

Po kazdorazowym przesterowaniu watka, uchwyt poz.l103 powinien
wrécié do potozenia pierwotnego, t.zn., %e gérna powierzchnia
uchwytu musi sig zrdwnaé z powierzchnig pokrywy poz.102.

Tylko wtedy sworzen poz.101l blokuje dane poZozenia walka wy-
Yacznika, Jesli to nie nastapi, to albo watek poz.110 nie zZna j-
duje gie Jeszcze we wtasSeiwym poXozeniu, albo ulegls zniszcze-
niu spresyna ﬁqucznika poz.104, ktéra nalesy bemmwocznie wynic-—

]

palakens

WaXkiem "f" poz.92 dokonuje sie wXaczania lub wyZiczania na-

pedu usuwacza wrabowin.

Sposdb przesterowywania watka "f" jest taki sam jak walka "e',
Naped usuwacza wrebowin wiaczamy obracajgc kluczem w kierunku
zgodnym z ruchem wskazdwek zegara, wyiaczamy w kierunku przeciwnym.

Kazdorazowe wylaczanie i za*gczanie napgdu Ztaricucha orazz navedn

usuwacza wrebowin nalezy przeprowadzaé tylko po uprzednim zatrzv-

maniu silnika wrebiarki. Przelasezanie walkdw wyracznikdw podczas

biegu silnika prowadzi do wyramania zebdw ké% przekladni w glo-
wicy.

Slimak poz.70473 osadzony Jjest luzno na watku poz.127 i polaczo-
ny z nim kokiem poz.74. KoXek spe¥nia tu role elementu zabezpie-
czajacego §limak orez naped i ulega Scieciu w razie przeciazenia.
Sciety kolék poz.T4 po wyjgciu mozna tatwo wymienié na zapasowy.
Ustalenie $limaka na watku dokonuje sie wkretem 1112 poz.332.
Kad>udb usuwacza poz«l132 wraz z wbudowanymi werl kolemi poz.76
dozwalajs na obnizenie $limaka poz.T70+473 do sﬁqgu. Ustalenie
§linaka w danym poXoZeniu uzyskuje si¢ przez wkrecenie do otwoe
row w kedXubie usuwacza roz.l32 drub ustalajgeych poz.l34.

31limak wraz z kadlubem osadzony Jest w tulel watka napedowego
poz.67,85 i zabezpieczony przed przesuwcm osiowym obe jmg poz.l350.
Obejma przymocowana jest do kadXuba giowiey przy pomocy $rub 20
poz.131.

W celu wyjecia usuwacza trzeba obejme poz.l130 odkrecié.

Przy za i wywrebianiu oraz przy przejdciu wrebiarki z poZozenia
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roboczego w polozenie do zjazdu nalezy $limak podnieéé,

W tym celu nalezy $ruby poz.l%4 odkrecié, kad¥ub usuwacza
poz.1%2 obroécié o 180° i w tym poozeniu zablokowaé przez po-
nowne przykrecenie Srub poz.l34.

Wrebiarke w pozycjl do zjazdu pokazano na fot.4 .

S8limak wraz z kad*ubem mozna réwniez wyjgé. Nalezy wdwczas,

po usunieciu obejmy poz.130 i wyjeciu usuwacza, zabezpieczyé
przed zanieeczyszczeniem otwér przez zatkanie go pakuami.
S8limzk usuwacza przykryty Jjest ostong gérng poz.77, ktéra przy-
krecona jest do osXony boczneJ poz.T8.

Os}one boczna ma za zadanie nie dopuécié, by Xarcuch wrebowy

w swym powrotnym biegu weciaga wrebowiny do szczeliny wrebowej.
Os}ona poz.78 mocowana Jjest sworzniem blokujacym poz.24 i usta=-
lanz dwoma $rubami M20 poz.308.

Na czas zjazdu ostone nalezy zdjaé.

Wysoko§é osXony bocznej oraz Srednice 4limaka usuwacza wrgboe
win nale?y dobieraé w zaleznodci od wysokodci szczeliny wrabo-
weje

Zderzak poz.69 ochrania 4dlimak usuwacza przed zaczepianiem d

obulowe wyrobiska.

%.2,2,Wrebnik = rys.2% skada sie z ramiecnia wrgbowego i arcucha.

 Wrebnik przedstawiono na fot.4 poz."w". ladcuchy wrebowe opi-
sano w rozdziale 3,3.
GXéwnymi czedciami ramienia wrebowego sg: przednie i tylne
blachy poz.1105, 11C¢6 i 1100,1101, $ruba napinajaca Zaricuch
poz.,11C7, listwy prowadzece po0z.1102, 1103 i pierdcier §lizgoe
wy poz.lll?,
Wrebnik nasuwe sie jednym koricem na obsade poz.31l lub 52 w gXo=-
wicy.
Obsada wrebnika poz.’5l stogowana jest do wrebnikdéw o gzebokosei
wrebu do 150C mm, dla wrebnikdw dXuzszych stosuje sie obsade
P0Z.52. PO zaYoseniu wrebnika ¥aczy csie go z obsada przy pomoe
¢y Sruby napinajacej roz.1l1(7, ktdra2 révmoczo’nie zezwal: na
rrzesuwanie wrabnika wzdiui obsedy, 2 tym samym umozliwic regue

lacje napiecia 2aricuche wrabowego.



Sposéb montazu, zak¥adania i konserwacji wrebnika opisano
w rozdz.4.9 i 6.2,

Blokowanie wrebnika w poZozeniu, czy to do transportu - Babiads

czy tez 4o wrebienia - fot.3, wykonuje sie za pomocsg sworzni
poz.24. W kad¥ubie glowicy mieszczg éiQ 5 sworznie blokujace,
z ktérych dwa blokujq wrebnik w przypadku wrebienia, a jeden
pPrzy biegu manewrowym maszyny.

Na wystajacym czopie sworznia znajduje sie czworpkatne zakon-
czenie, na ktdre nasadza sie¢ klucz /poz.898 stosowany do obra-
cania bebna/, za pomocs ktérego mozna Xatwo manipulowaé gworz-

niem,

Przy obrocie sworznia blokujaceso zgodnie z kierunkiem ruchu

wskazdwek zegara sworzerd podnosi sig w gére, poniewaz $ruba poz.125

prowadzi go w rowku Srubowym, ktéry nacisty jest na sworzniu.
Dolny koniec sworznia wychodzi wéwezas z otworu w obsadzie wreb=
nika wskutek cZGgo quhnik'20staje odblokowsny i moze byé obra-
cany.

Rowek Srubowy na sworzniu ma dwa poZozenia poziome., W czedciach
poziomych rowka znajdujes sig gniazda pod srube. Obydwa poZozenia
poziome poinczone sg ze soba rowkiem frubowym wokdl sworznia

i/ przejfciem pionowym. Rozstawienie obydwu poZozen poziomych wye
nosi 48 mn,

Jezeli sworzeh poz.24 zostanie obrdcony o tyle, 22 czop druby
poz.125 wejdzie w gniazdo to sworzen blokujacy zostanie ustalo-

ny w tym poroZeniu,

Przy dalgzym obracaniu sworznia Poz.24 frvba poz.l25 natrafi na

rowek pionowy i wskutek nacisku sprezyny poz.25 sworzer zostaje
gwattownie wepchniety w otwdr znajdujscy sie w obsadzie wrebnika

POzl sl 1521
PoZozenia sworzni blokujacych sa nastapujaca:

Vrebnik odblokowany jest wéwezas jes

e
D

11 sworzed blokujacy znaj-
duje sie w gérnym swoim polozeniu, czop sworznia wystaje wlweczas
ponad polkrywg - sworzer "g" na fot.4.

Wrebnik zablokowany jest wtedy, jezeli czop sworznia znajdujacego
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»

sie w osi ‘ramienia wreboweso noLera sie 2z gdrﬁq'powiefzdhniq'-
pokryuy glowch - sworzer "g'" na Tot.). : , s wbi b Roe
Sworzris blokujace posiadajg po dwa otwory wywiercone. tak, ze. : .
pray caZkowitym uniesieniu w gzdre, oba:otwory wychodzg ponad
pokrywe gowicy pez.l7. lozna wiedy przelozyé przez jeden

z nich pokretto i w ten sposdb ustalié porozenie sworznia.

: noa .

rzy zawrebianiu i wywrebisniu sworznie blokujsece nuszg byé

ustalone w swym gdrnym polozeniu.

Dopiero po cbrocie wrebnika i wyjeciu pokretia, wiedy gdy swo-
rzenh poz.24 oprze sig¢ o kadiub obsady poz.31./lub 32/ nalezy ;
obrdcié sworzer /zgodnie z ruchem wokazdwek zegara/, a2z do
oporu,

Przy dalszym skrecle wrebnika zostanie on sampczynnie zabloko-

wany.

W poXozeniach roboczych wrebnila /poz.II lub III‘rys.6a-1/przebJ?
: B e e oS

'H

ru obsady poz.31l, 32 pod sworzei blokujacy ustala og renicznik

L]

skratu wrebnika poz.87.: i

Zavrebianie 1 wywrebianie w glowicy wrabiarki WII-80s przeprowa-

dza sig za pomocyg liny cisgnika, zak¥adanej na sworzsi poz.341
umieszezony w obtworze obsady poz.Zl /lub 32/ = fot.Z45.

Prowadzenie linyaprzy za 1 wywrebianiu woLaz N0 na rys.ba ;'2.

Na czas wywrabiania nalesy ling przcZozyé przez ! gﬁek poz.15>

znajdujsey sie na zderzalmu poz.69.

Podczas wrobienia lucze szusnce do sterowania napqdu *aricucha,

usuwacza wrebowin i do blokowania nalesy usungé z maszyny.

Lo¥a zabate wymlenne do przekladni i nav &u“?aﬁgug.F

o

malna przdkodfé. Yarcucha wrobowe 0.

r

W celu doboru wa’ciwe] predkoﬁci raricucha do gowic wrebiarek
WIT-803 zastosowane 'zostaly lkola zmohate wynienne, dozwalajace

v

na ugyskanie /oprdcz normalune) prad .ofei 2,45 n/sek/ nestepuja-

v zaleznofei od wystapujacrch zwigzZofei wegli zmienia Sig opty-

rowadzenie blokowanis jest uZatwione, gdyz naﬁrowadzcnie“otwol'

s

cych prediodéi dodatkowych Zaricucha: 1,93 2,84 3,36 i 3,96 m/ssk.

k]

Odpowiednis predkofeci wzrslnie 3iqg proez emiang:

1er“ger parj koY “Z7¥0& tiyeh gzowicy. - oznacZzonych ;w schem acie



B0 Ve

kinematycznym Z? i Z, - dla predkofei 1,93 i 2,84 m/sek

2

oraz dodatkowo drugiej pary ké* zebatych - oznaczonych Z, i Z4-
2 |

dla predkosci 3,36 i 3,96 m/sek,

Przy zmianie ké% nalezy rdwnies zmienié koo smarownicze Z16'

Tabela k8% zebatych wymiennych

Szﬁiﬁiiiiie' i;ggs Modu Fr.rysunku | g;:ﬁ::iigiu
kinematycznym =
Dla pre@koéci Yaricucha 1,93 m/sek. '
z1' 19 6 G10-18A420a 2
22' %6 6 610-1844%a 142
"z16' A 6 G10-18AH3a 137
Dla predkofci arvcucha 2,84 m/sek
4"‘21", 24 6 G10-18422a 4
‘ Z5 39 6 G10-184Ala 144
Z,g" 23 6 G10-18AH1a 139
Dla predkosci Zaricucha %;%6 m/sek
Zn 24 6 G10-18422a 4
2;" 31 6 G10=1844la 144
Zog" - 23 6 G10-184H1a 139
25’ 23 7 G10-184A7a 148
z,’ ' 25 7 G10-18AB14a 47
Dla predkodci Zaircug 6 _m/sek.
AR 24 6 G10-18422a 4
g, 31 6 G10-184Ala 144
Zyg" 23 6 G10-18AH1a 139
25" 25 7 G10-184A8a 149
Z," : 23 7 G10-18AB15a 48




5.2.5’

AL
Sposdéb montowania do g¥owicy wymiennych k6% zebatych podano
w rozdziale 6.1,
Uzycie kéY zebatych dodatkowych nienarsrawymiennodci pozosta=-
Yych elementdw gXowicy.
Préby i badania wrebiarek ze zmiennymi predkodciami ¥aricucha
wrebowego wykazaty, Ze naogdé zardwno w weglach miekkich Jak
i twardych zalecane sg wyzsze prgdko$ci tarcucha wrebowego.
Przy zmianie ociosu nalezy roznitowaé i przeXozyé %aricuch patrz

r0zdz.6.2.

GXowica wrebiarki odwrdcona na wrgb gérny - rys.l i 16,

Konstrukecja gowiecy zezwala na odwrdcenie jej o 180o dla wyko-
nywania wrebu na wysokosciach ok.520 mm ponad spagiem.

Wrebienie odwrdcona gtowicg pozwala na ominiecie wystepujace]
czesto przy spagu twardej warstwy przerostu kamiennego, przez

co po odstrzelaniu przerost ten nie zanieczyszcza urobku, a wre-
biarka nie jest przecigzona podczas pracy.

Wrebienie z odwrdcong giowics, a takze przy prowadzeniu wrebiarki
na saniach i po przenodniku pancernym nie wymaga konieccznoéci
stosowania usuwacza wrebowin.

Na rys.l6 pokazano te elementy gZowicy, ktdre wymagane s3 do -
mont&fu przy uzyciu *ozysk zastepczych,

W gtowicy przewidziane]j na wrab gérny trzeba pokrywe poz.l1l02

i uchwyt poz.l03 waktka wy%acznika poz.l110 przebudowaé w nowe
poXozenie, ’

Przemontowanie gtowicy na wrab gérny opisano w rozdz.6.7.

Sposdb sterowania napedu arcucha w g¥owicy uzytej na wrab gér-

ny Jjest taki sam jak w g¥owicy zastosowanej na wrab dolny,

Jedynie kierunki sterowania warka poz.110 sa tu przeciwne to jest:

naped Zaricucha wiaczamy obracajec kluczem w kierunku przeciwnym

do ruchu wskazdwek zegara, wyX-czamy zgodnie z kierunkiem wska-

z0wek zegara.

Olej do kadiuba gtowicy odwrdconej na wrab gdérny wlewa si¢ otwo=-
rem po odkreceniu korka poz.4l. Ze wzgleddw bezpieczedstwa pra=-

ey, gwiazde taricuchows nalesy zakryé os¥ong poz.l62 posiadajacg

odpowiedniej wysokodel podk*adki dla dane] wysokosei szczeliny



- e -
wrebowej. Ostone nalezy przykrecié do kadXuba gtowicy dwizna
drubami 224 poz.1410 + 1413 - w zalesnofci od grubofci nakZa-
dek osZony.
Nalezy panigtaé, by otwdr w osXonie znajdowar sig nad walkiem
wytgecznika napedu %aricucha,

Bez zaXogenia ostony wrebiarka pracowaé nie wolno.

Przy odwrdconej gXowicy nalesy réwnie# roznitowaé i przeZosyé
Yaricuch, tak aby klin, ktdéry tworza uchwyty nozowe by skiero-
weny ostrzem w kierunku biegu %arcucha, patrz rozdz.6.2.
Blokowanis wrgbnika w gtowicy zastosowane] na wrab gérny prze-
prowadza sie za pomocs tylko jednego sworznia poz.l6l wmontowa-
nego do obsady wrebnika poz.31 lub 32.

Przed odwrSceniem gXowicy trzeba wige itrzy sworznie blokujace
poz.24 stosowane do wrabu dolnego wynontowaéd zgodnie z rozdz.6.7.
Konstrukeja swofznia poz.161 jest nieco inna anifeli sworzni
‘stosowanych do blokowania wrobnika przy wrabie dolaym,

Sworzen blokujacy poz.161 jest krdétszy i posiada tylko $rubowo-
naciety rowek prowadzacy. Iowek ten posiada skok 66 mm i opasu-~
je sworzen 1,5 raza.

Wybiegi rowka prowadzacego odpowiadajs potoseniom za i odbloko-
wania wrqebnika. Sworze¥ poz.l1l6l prowadzony jest Sruba czopows
poz.125, ktéra mocuje go w pokrywie poz.1l60. Po usialeniu sworz-
nia pokrywe przykrgca sie do obsady wrebnilka dwoma Srubami poz.361.,

Y

Gdy obracamy sworzen zgodnie z ruchem wskazdwek zegara nastepuje

obnigenie sworznia i wprowadzenie go do otworu w kadiubie sZo-

O

wicy.

Wrebnik zablokowahy Jjest wdwezas, gdy sworze® poz.l6l obrdcim

a%z do oporu.Cdsadzenic sworznia dolega wtedy do pokrywy poz.160.
Wrebnilkk w stanie zablokowanym pokezano na rys.l6,
Obracanie sworznia w kierunlm przeciwnym do ruchu wskazdwek zega-

ra powoduje podnoszenie go.

Wrebnilk odbloiowany Jjest wtedy, gdy sworzerd obrdcimy, ai do opo-

ru. Sworzedl poz.l6l wystaje wéwczas ponad pokrywe poz.1l6C.

Tyllko w tym poloZeniu sworznia mosna wrebnikiem obracaé.

Ze wegladu na to, %e¢ za i odblokowywank wrabnika - przy wrobie gor-
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Zalecane ukfoay fancuchowm webomwych

(z uchwylam/ /ednonozowgml)
3-tp poz.
Dla dlug wrebn/ka 1850 mm,
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Rys. 4.1,



Zalecane ukiady tancuchow wrebohych

kierunek biegu fancucha

Ukfad 11-to poz.

(z uchwytami dwunozowymi)

Dia dfug. webnika 1850 mm.
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Uktad 15-to poz.
Dia dlug wrebnika 1850 mm.
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nym - prowadzi sis w bliskiejallegZodci od %arcucha wrgbowego,

czynnosci te nalefy wylionywaé ostroznie i przy wyXaczonym napg-

dzie ZarYicucha wreboweso.

faricuchy wrebowe

Zalecane uk*ady nozy wrgbowych w Zarcuchach przedstawiono na

Tys.de
7 zaleznodci od urabialnodci /twardodci/ wegla stosuje sie Za:

cuchy wrebowe o rdsnym ukXadzie nozy - rys.4 = 4,%.:

1. *arcuchy 9-cio pozycyjne do wggli miekkich - *atwo urabial-

nych.
2. Yatcuchy ll-to pozycyjne do wesgli drednich
3. rartcuchy 13-=to i 15-to pozycyjne do wegli trudnourabialnych.

Wymienione ZXar¥icuchy dozwalajg na uzyskanie wysokoféci szczeliny

wrebowe] w zakresie 125 do 170 mm - Tys.5.

Przy zastosowaniu Z*aricucha dajacego szczeling ponad 140 mm,trze-
ba wrebiarke osadzié na pZozach - poniewa? noze wrebowe biegng
wéweczas ponize]j maszyny.

Woze wrgbowe mocuje sie w uchwytach za pomocg Srub 20 z kwadra-
towymi Zbami /poz.1208/.

Uchwyty nozowe poZgczone sg z Tubkami za pomocag nitdw poz,1230
osadzanych na zimno. G¥Swki tych nitdw ga wpuszczane, aby po za-~
nitowaniu nie wystawa}y poza ptaszczyzne %acznikdw. Jeden Zubek
w ¥arcuchu /poz.1210 lub 1260/ posiada wiercenia M16 v miejsce
otwordw na nity. Stosowanie tego Tubka umozliwia Zatwe spinanie
Ya¥cucha, ktére dokonuje sin dwoma wkretami 1116 poz.1231.
faricuch zaXozony na wrebnik przedstawia fot.4 poz. "X".We wre-
biarce WEE-8Cs istnieje mozliwodé stosowania %arcuchdw wrebowych

z uchwytami jedno lub dwunozowyni,

Zaricuch z uchwytami jednonofowymi = rys.24.

Konstrukeyjnie %aricuch wrebowy z uchwytami jednonozowymi jest
Zaricuchem dwuZubkowym, przegubowym w kierunku podXusnym,

Na rys.24 pokazano Zarcuch wrebowy z uchwytami jednonozowymi



g tarcuch 9-cio pozycjomy

125 - 140
P

i

¢/ ¢aricuchy 13-to ( {5-to pozycjowe
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Uzyskiwan€ wysokosci szczeliny wrebowe)
N :

w_zaleznosci od stosowanego {aricucha
Rys. S
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15-t0 pozycyjny dla gZebokosci wrebu 150 mm.

Stosowanie np. Yarcucha 15-to pozycyjnego oznacza, Ze noze w nim
odchylone sa od pZaszczyzny wrabnika pod 14-katami,

Jeden néz jest zamocowany w praszczyZnie wrebnika i posiada wy-
chylenie OO, dalsze zad sledem uchwytdw norowych wychylone sg

o Kelle o) 150,23, 39%,058° a7 355"

uchwytéw wychylonych Jest od pZaszczyzny wrebnika naprzemianlee

. Siedem takich samych

gle o te same katy. Uchwyty nozowe zmontowane w odpowiedniej ko=
lejnodéci tworzg "klin" zawilerajacy w opisanym Zaricuchu 1l5=-cie

nozy 1 zwrdcony swoim ostrzem w kierunku ruchu Zaricucha wrebo=-

WeZ0. :

Dzielki takiemu uk*adowi pierwszy $Srodkowy nd: w Z%aricuchu, t.zn.

néz ° wykonuje wecinke w caliZnie weglowe), & nastepne bardzie)

wychylone noze t¢ wcinke poszerzajs i pogebiaja.

W zaleznofci cd dXugodei wrebnika w aricuchu wrebowym klindw
tych moze byé kilke /patrz rys.4, 4. 1. = schematy ukXadu noiy/,

przy czym jeden z nich mo%e byé niezupeZny.

3.3.2, Zadicuch z uchwytami dwunofowymi - rys.25.

Iaricuch wrebowy z uchwytami dwunozowymi posiada te przewage nad
Yaricuchen 2z uchwytami jednonozowyni, Ze jest on wywasony poprzecz-
nie i podZuznie.

Wpzywa to korzystnie na warunki pracy Zaricucha. Czlony takiego
Yarcucha sg mnieJ narazone na siry boczne, co wpiywa na przediue
zenie Zywotnodéci uchwytdw noZowych i prowadnic wrebnika.

G¥dwng zalets Yarcucha z uchwytami dwunosowymi jest to, Ze dlue
§odé strzatek /klindw/ uk¥adu nozy w stosunku do Zafcucha z uchwy=
tami jednonozowymi jest krdtsza, klindw w Yardcuchu jest kilka,

a przez to sumaryczna ilo$é nozy w *arcuchu jest duso wicgksza,

Z tego tez powodu diugosci linii skrawania przypadajsce na kazdy
néz w Zarcuchu sg krétsze. Uzyskuje sig przez to mniejsze stepie-
nie nozy wrgbowych, niz w Zarcuchu z uchwytami jednonozowymi.

Na rys.25 pokazano arcuch wrebowy z uchwytami dwunosowymi 15-to
pozycyjny - dla gZabokosdeci wrebu 1850 mnm.

Na rysunkach 4.2 i 4,3. przedstawiono zalecane ukady nozy stosoe

wane w takim Z*arcuchu.
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3.4.,PXozy pod wrebiarke - rys.l

4.1,

Do wrgbienia przyspagowego - przy pracy wreblarki po spagu -
magszyne osadza sie na niskich pZozach poz.140l. Do wysokoici
szczeliny wrebowej H=130 nmm wacznie, a takZe przy odwrdceniu
g¥owicy na wrab gdrny, wrgbiarka przesuwa sie bez p2dz.

W zaleznodci od stosowanej wysokodei szezeliny wrebowej/powy-
K] l40mm/ zakYada sie plozy z odpowiednis grubodcig nakladek,
Odpowiednio do wysokodeci uzytych p%éz, mocuje sie Jje Srubami }24
poz.14104141% do kad}uba glowicy i drubami 124 poz.l1420414235 do

kadIuba ciggnika.

4, Obstuga i konserwacja

Przeglad i uruchomienie prdbne wrebiarki na powierzchni kopalni.

Przed spuszczeniem wrgbiarki pod ziemie na miejsce pracy, nale-

%y na powierzchni kopalni dokonaé przegladu i préby, gdyz usu-

.

nigcie ewentualnie dostrzezonych uszkodzen bgdzie Zatwiejsze niz
na dole,

W tym celu nalezy na powierzchni:

1. Dokonaé ogledzin w celu stwierdzenia, czy Jakakolwiek czesé

wrebiarki nie ulegZza mechanicznemu uszkodzeniu,

2. Skontrolowaé czy do wnetrza przekladni glowicy i ciggnika nie

4

dostaly sie zanieczyszczznia w postaci obcych ciat staXych,

S

J

a
pytu lub wody. W razie stwierdzenia zanieczyszczerd nale
tepnie

wnetrze kadzuba przedmuchaé sprozonym powietrzem, nas

przemyé naftg i powtdrnie przedmuchaé.
5. Sprawdzié, czy wrebnik nie uleg? skrzywieniu.

4. W przypadku gdy wrebiarka bedzie pracowaXa z gXowica odwrdco-
ng na gérny wrab, przed podiaczsniem gZowicy przemontowaéd wa-

ek sterujacy napedu Zarecucha, zdjsé usuwacz wrebowin i zaZo-

%yé oslone na gwiazde, zgodnie ze wskazdwkami podanymi

Q]

a
W re282e BB % 1/ B Tis

5. Odpowiednio do pracy wrebierki przewidzianej na lewy lub pra-

wy ocios, w giowicy maszyny przemontowaé usuwacz wrebowin,
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zderzak, ostone nad usuweaczern, ogranicznik obrotu orzs Zaricuch

wrebowy, zgodnie z rozde.6.6.2.

Do growiey wrebiarki zemontowaé odprowiednie koa zebate dozwee
lajgee na uzyskanie fgdanej pradkodei Zaricucha wrebowe 0 =

ROTCZhe Bolelite

Zbadad, czy gZowica wyposazona Jest w odpowiednie]j frednicy

usuwacz wrebowin oraz blachz os*onows dla arcucha wrebowego,

Dla wrebiarkl przewidziane] do pracy na lewym ociosie, vrzebue

dowaé cigenik na ukad lewy - rozdz,.€.C.

Nalezy przy tym zwrdecié uwage, by w cigmiliu zastosowane zosta-
1y odpowiednie koZa zebate zmianowe, dozwalajsce na Zodany zae

kres szybkodci posuwu wrabiarki - rozdz.J .l.2.

Po wykonaniu powyfszych ogladzin szmontowaé zespoly maszyny, na-
peinié olejem przckladnie oraz smarem wszystkie punkty smarowe,
zgodnie zl planem: sisnowarda< rozdzid A0,

-

d maleinofeited lokulnytel warunkdw geologivznych na scianie,

o

O

dla wrebiarli przysotowad:

Yozy -~ odpowiednie dla danej wysokodei szezeliny wrebow:] S.1
p10ozy vy Ty
lub

gsanie -~ umozliwiajace wykonanie wrebu na zadane] wysokosci od

sanie dla pracy wresbiarkil po przenofniku rys.26, jezeli ten

B!

znajduje sisz w I-gzym polu,

Sznis dla wrebiarki osadzonej na przcnodnilu przemontowaé odpoe

i
e

2drnio do wykonywarnia wrabu lewcgo lub prawego.

Frzykaczyé wrobiarke do sicel zasilajaee) poprzcz wylneznik ga-
e

mocsynny i1 uruchomié silnik < przestrzegajae przy tym wskazdwek
7

rodanych w rozdz.4.6,

Cbserwowaé, czy Lieg Zarcucha odbywa sig prawidowo bez zryudw
1 zahanowarl, Po ok.10 minutach biegu zatrzymaé silnik { dotykiem

siontrolowaé, czy wraebnik niz zagrzat sie nadmiernie,
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4.2.Transport wrebiarki do miejsca pracy.

4-3-

-

Po przegladzie i wyprdbowaniu wrebiarkil ns powlerzchni oraz
po usunieciu ewentualnych ustereix i spuszczeniu oleju z prze-

kradni, nalezy rozmontowaéd maszyne na ;idwne zespory t.J.g5io-

wice z wrebnikiem, silniki ciagnik oraz poumieszczaé Je na
wozach przeznaczonych do transporiu,
Przed rozksczeniem gilnika od ciggnika nalesy odkrgcidé trazy
koricdwki przewoddw uzwojern silnika na przeXaczniku kierunku
obrotdw w ltomorze przelacznika,

Wykacznik samogzynny z przewodami oponowymi i sprzogami oraz
usuwacz wrebowin nalegy transportowad osobno,
Przygotowanie vrgbiarki do transportu wykonad zgodnie z roze
dzia%em 6,8.
0 ile drogi transportowe na to pozwzlaje nalelfy wrebilarke transe
portownd w ca *o‘c{, a Jedynie ze zdjotym wrebnikiem,
Mozna takfe tylko odlaczyé g¥owice z wrabnilidem poniewasz Jest
to czynnodd najlatwiejsza.
Przy transporcie masgyny w stanie rozmorntowanym naleZy wszyste
kie praszezyzny strliowe, czopy waZdw i otwory gtarannie zabeze

pleczyé przez praydocowanie osXon drewnianych, ‘

Do wyprdbowania na powierzchni, dopilnowania tranzportu do

rnie jeca precy, ponownego wyprdbowania i przygotowania wrebilariki
do pracy, nalezy wyznaczyé wykwalilfikowanego dlusarze 1 elektry-
ka, ktdrzy sg odpowiedzislni za prawidlowe przeprowadzenie. tych
PYac,

W rozdziale 6,9, podanc orientacyjne ciazary zespo?dw, podzes-

poZéw wrebiarki,

Przyzotowanise dciany do wreblenia

Dla zzbezpieczenia normalne eksgploataci wrablarki i zapewnie-
nia sprawnego wylkonywenie, wrabu, nale?y odpowiednio przygotowad
rzodek I urzgdzenia zwiszane z zestosowaniem hzszyny,

W tym celu nalesy

1/ Wyprostowad fScizne. Iroca na ‘cianie prowadzone] nie w linii
proste] Jjest ucigrliwa i mofe spoviodowad aswarie przenodnika

odstawy,
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2/ Ustalié system obudowy i przestrzegaé prostolinijnego usta-
wiania stojakdéw. Zaleca siq stosowaé obudowg stalows.
W przypadlu koniecznodci budowania stojakdw miedzy wrebiar-
ks a przenodnikiem odstawy /spcidb obudowy - rys.6.b - wre-
bienie po qugu/ stojaki naleéy atawiaéd wzdiuz linii pros-
tej w odlegXodei 0,9 m od ociosu.

3/ W dolnym chodniku przyécianowym nalezy umiefcié skrzynie
z czedciami zapasowymi, narzedziami 1 naczynia na olej.
W szczegblnofci nalesy stale mieé w przodku i uzupeiniaé

w rezie potrzebys

q/ uchwyty nozowe, noze i éruby mocujace, Yubki i nity Xaczae-

ce do Z%ancucha wrgbowego.
b/ zapadki dla mechanizmu posuwu poz.838 lub 952
c/ kilka koXkdw fcinajacych poz.74 dla usuwacza wrebowin,
d/ 1 line do ciagnika 18 mm dug.30 mb. poz,913

e/ przyrzady i narzedzia potrzebne do obs?ugl wrebiarki,

4.4.Czynnodci przygotowawcze przed wrebieniem,

Przed przystgpieniem do wykonywania wrebu nalezy sprawdzié go-
towoéé maszyny do pracy.

W tym celu nale3y zwrdcié uwage azeby::

a/ larcuch posiada w kazdym uchwycie né%z, oraz kazdy néz by%

prawidXowo zaostrzony i zamocowany = patrz>rys.7 $58

b/ zastosowany uk*ad nozy byt zgodny z podanymi na achemacie=
rys.4, a noze tworzyty klin zwrdcony ostrzem w kierunku ruchu
*arcucha. Ostrze tego klina stanowi né% poziomy - nr,l
Sruby mocujace noze byty moeno i z wadciwej strony noza
przykrecone,

q/ Yareuch wrebowy by prawidlowo napiety. Prawidowy nacigg larie
cucha jest wéwczas, gdy mozliwe Jest odchylenie ?aricucha
w pYaszczyZnie poziomej o 15 do 20 mm w miejscu, gdzie tari-

cuch nie ma prowadzenia t.J. miedzy prowadnicami a gwiazdj.

d/ stan oraz uzupe¥nianie oleju i smaru by*o zgodne z planem smae



fot.3

fot. 4

Wrgbierks przygofowana do 2zjeszdu



rowania rozdza.4.10.1.

e/ Xahcuch wrebowy poruszal sig w prawid¥owym kierunku.
PrawidZowy kierunek Jjest taki, przy ktdrym nofe wrebowe wy-
chodza ze szczeliny po tej stronie wrabnika, ktdra atakuje
calizne.

Zmiane kierunku obrotéw silnika, a tym samym i biegu Zarcu-
cha dokonuje sie uchwytem napedu przeXgcznika kierunku obro-

téw poz. "d" fot.l,2 po uprzednim zatrzymaniu silnika.

f/ krazki prowadzace line byy nasmarowane i obracaty siqg z at-

wodcia.
g/ tancuch wrebowy byt nasmarowany.

W koricu nalezy uruchomié silnik wrebiarki przestrzegajac pray
tym wskazdwek podanych w rozdziale 4.6.

Zatrzymanie lub wisczanie napsdu Zarcucha /oraz usuwacza wrebo-
win/ wykonuje si@ kluczem nasadzanym na watek wyZescznika w gXowi=-
cy wrebiarki /Me" i "f" fot.2 1 3/ po uprzednim zairzymaniu sil-
nika. s

W przypvadku zalgczenia napedu ancucha, gdy zgb kota przesuwanc:zo
natrafi na zab kola sprzeganego w przekiadnl glowicy nalezy
ostroznie zalaczyé 1 wyraczyé silnik, a nastepnie przesterowaé
watek wyXacznika.

Przed rozpoczaciem wrebienia nalezy sprawdzié dzialanie wszygtkich
raczek sterowniczych i przyciskdw zdalnego sterowania,. liie wolno

.

podejmowaé pracy wrebiarka przy zawodzgcym zdalnym sterowaniu,

W celu nalezytego dotarcia sig przek?adni, przez plerwsze 10 dni
pracy nows wroblarka /ok.lOOO mb wrebu/ nalezy pracowaé na nize

szych predkodeciach posuwu. Nagstepnie przejié moina na predkodei

posuwul Wy7Sze.

Osadzenie wrebiarki na saniach.

Z dodwiadczenia wynika, #e wrobienie chociazby kilkanadcie cm,
nad spagiem wykonuje sie 2atwiej niz po spagu.

Dwa g3 sposoby prow: izenia wrebu nad spagiem, a mianowicie:

1/ z wrebiarks rosuwajsca sig po przenofniku pancernym uXoionym



Wrgbisrka przygotowsna do zawrebisnia



4.6,

przy ocicsie.

2/przy odwrdcor ] gtowicy lub na saniach, ktérych wysokodé mo-
e dochodzié nawet do 1,5 n,. '

Jako jedno z licznych rozwigzar budowy sar pod wrebiarke, uzy-
wanych do wrebienia z przenodnika, przedstawiono sanie rys.26,
najezefciej stosowane na dcianach o pokadach powyzej 1,1 m

i upadach ponize] 250.

Osadzona na tych saniach wrqbiarka wykonuje wrab lekko pochyry
rys.6b.

Sanie mofna przemontowad dla wrebu lewego lub prawego. W tym
celu, po odkreceniu frub, przek¥ada sig tylko podstawy, na ktdé-
rych spoczywa wrebiarka.

Sanie zaopatrzone sa w p¥*yte, na ktdrej przebywa wrebiarz w cza-
gie posuwu wrebiarli po przcnoénilku., Piyta posiada porecz poz.1454.
Dla ochrony wrebiarza od strony ociosu, do san umocowana jest

w sposdb rozisczny os¥ona poz.1455, ktéra zabezpiecza prowadza-
cez0 maszyne przed obsuwajocymi sie kesami wegla.

Odpowiednio do wysokodci pokradu, ogtone daje sie opuszczaé i pod=
nosid, mozna Ja réwnies przek}adaé na ocios lewy lub prauy,

Przy pracy wrebiarks po spngu, a wiec obok przenodnika odstawy
jeselil chcemy wykonaé wradb ponad spagiem /pok¥ady powyze] 0,7 m/
nalesy przygotowaé odpowiednie sanie rys.9 o prozach tak wyksztal-
conych, aby swobodnie dlizgaty sie po spagu nie zaczeniajac o nice
réwnodci,

Stosujgao wrebnik o drugofeci poned 1850 mm, trzeba pamistaé, 2e
sanie musz: byé odpowiednio diusie i rozstaw ptéz dostatecznie
gzeroki, w c-lu zagpewnienia stateeznodci maszyny. Sanie mocuje

sie do kadluba growlcy 1 ciagnika przy pomoey Srub Li24.

Yykonywanie wrebu - fot.5 rys.6

Po dokonaniu czynnofci przygotowawczych mozna przystepié do wy-
konywania wrqbu,

Na wykonanie wrebu skiadajgq sig nastepujace czynnofcis

1, Weinanie wrebnika w calizng, czyli t.zw, zawrebianie I=II
/iupb T~IIT/ rys. 6a = 1.
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2. Wreblenie rys.6a-3

3. Wyprowadzenie wrebnika z calizny, czyli t.zw. wywrgbianie
IT-I lub III-I.

Przed rozpoczgciem zawrebiania nalezy odblokowaé wr~bnik oraz
podniedd $limak, W tym celu trzeba podniedé w gdrnu pooZenie
gworzen Srodkowy oraz skrajny sworzen - lewy lub prawy w zalez-
noéci od wykonyweneso wrebu lewego lub prawego.

Wa fot.5 pokazano wrebiarke Wiik-8Cs przygotowang do zawrebia-

nia.

Czvnnodci zwiazane z za i odblokowaniem, zardwno przy pracy
L]

wrebiarks z gXowicg na dolny jak i na gdrny wrab, nalezy wyko-

nywaé bardzo ostroznie.

Przy wrgbiarce z growicy odwrdcons na wrab gérny, blokowanie

i odblokowanie wrebnika wykonvwaé przy wyYaczonym napedzie

Yarxicucha,

Z kolei nalesy rozwinaé line z bebna i przeozyé ja przez krg-
ek kierujacy. Zakoriczenie liny zaYo%yé na sworzer poz.341l

z przodu growicy. Line nale?y odwijzé recznie, przy zluzowanym
bebnie, '

Dla ulatwienia odwijania liny, mozna zastosowaé klucz poz.898.
Sposéb uYozenia liny, na czas zawrebiania, pokazane na rys.ba=2.
Przed uruchomieniem gilniks nalezy winezyé naped Zaricucha wre-
bowego. Odbywa sie to przez przestawienie kluczem waika "e"

w gXowicy wrebiarki.

Zawrebianie wykonuje sie bez usuwacza wrebowin,

Przed wlaczeniem wrebiarkl nalezy umdwionym sysna¥em ostrzec

wspdXtowareysry.

Z roleil uruchemiajac wreabiasrke nalesy:

1, Przestewid w wylzeconila ssmoczynnym / w chodnilu/ znajdujo-

cg, sie trm rzczke vwylsezrnila w plozenie "zaiM

2, Przcetewié uvehvyt nepedu rrzetaczrika kierunim obrotdw w pro-
wo lud & levo w zrletroéed od 2pderego lierunim biegu Yaricue

che., PoYoterie Srodkowe uclwytu, ornccza po’o%enie zerowe



przetacznika,

Nacisnaé przycisk "zai", po czym wrebiarkalpowinna rozpoczgé
pfac@.

Jezeli Zaricuch nie biegnie w Zadanym kierunku nalezy:

l. nacisnaé przycisk "wyi"

2. przestawié uchwyt napgdu przeZacznika kierunku obrotdw

poz."d" - fot.1l,2 - w poozenie przeciwne do poprzedniego
3. nacisnaé przycisk "zai",

Wytaczanie, t.j. zatrzymanie silnika wrebiarki odbywa sig przy
pomocy przycisku "wylﬂ - pb czym ﬁalézy uchwyt napedu przeigcz-

; nika kierunku obrotéw ustawié w potozeniu zerowym,

Jezeli przy uruchamianiu wrebiarki, po docidnigeiu przycisku

"i&k",'ﬁrqbiarka nie rusza i s?yszy sie buczenie silnikar, nale=

zy natychmiast nacisngé przycisk "wyi",

Pozostawienie silnika w stanie buczenia grozi przepaleniem jego

: uzwojenia,

+Po uruchomieniu silnika, uchwyt zmiany szybkodci posuwu "a" -
nastawié na wykréj 1 i w ten sposéb rozpoczaé zacigganie liny

a nastepnie zawrebienie.

W celu przestawienia uchwytu zmiany szybkodci nalezy go odciaggngé
do siebie i przukrecié na Zadany bieg, zwazajsc przy tym, by ko-
ek wszed w odpowiednie wyciecie i przez to uchwyt zosta} zablo-
kowany.

Niedokladne zablokowanie uchwytu prowadzi do uszkodzenia mecha-

nizmu zapadkowegzo.

Korbka "b" w tym czasie zajmuje poZozenie I - rys.3.

W przypadku koniecznofci zatrzymania obrotu wrebnika, naleszy
przestawié uchwyt "a" w porozenie zerowe, lub zluzowaé beben wychy-
leniem dZwigni "e",

Przy zawrsbianiu wrebowiny nalezy odgarniaé Yopatg lub przezna-

czong do tego celu'grackq.



Z uguwaczem bez usuwacza

Praca wrebiarkg
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Przy odgarnianiu wrebowin nalesy uwazaé aby Yopata lub gracka

nie dotkre2a ?ancucha wrebowego.

Przy pracy wrebiarki z przenodnika lub osadzone] na podwyzszo-
nych saniach nie ma potrzeby usuwania wrebowin.

Gdy wrebnik osiggnie pokozenie II /lub III/ rys.ba-1l, t.j.gdy
ogranicznik obrotu wrebnika poz.87 oprze sie o Sciane kaduhba
gXowicy, nalezy zluzowaé beben przez wychylenie dZwigni "e"
oraz wyigczyé bieg silnika i w tym samym zawrebieniu zakoriczyé.
Z kolei zablokowaé wrgbnik w nowym poZozeniu,wyjaé sworzeir
poz.3%41, odwingé line z bebna, utozyé wzdtug ociosu i zakot-
wiczyé na stojaku rozporowym.

Przy pracy wrebiarki po spggu nalezy zarozyé $limak i opudcié

kadZub usuwacza wrebowin w pozozenie dolne, po czym zamocowad
ostone boczng poz.78 i osZone gdrng poz.77.

Nastepnie uruchamiamy silnik nacisnigciem przycisku "zak",
faricuch wrebowy i beben linowy znajdujg sie w ruchu.

Lina zamocowana Jednym koricem w zacisku linowym bgbna poz.912,
zas drugim do stojaka rozporowego, przez nawijanie sie na be-
ben, uzyskuje odpowiedni nacigg, a nastepnie powcduje posuw

wrebiarki,

Przy zacigganiu liny nie wolno nikomu znajdowaé sie blisko sto-

jaka rozporowesro, do ktdreso zostaXa zamocowana.
5 Nl

a

W _czasie wrebienia nie wolno zblizaé sie do %aricucha wrebowe~o.

chodzenie na wrebiarke jest zakazane.

W czasie wrebienia nalezy stale obserwowaé prace maszyny i kie-
rowaé sie wytycznymi zawartymi w przepisach pracy maszyny, po-
danych w rozdz.5.

Na fot.6 pokazano prace usuwacza wrebowin przy wrebieniu po
Spasu.

Dzigki intensywnemu usuwaniu wrebowin przez $limak usuwacza,
uzyskuje sie czystg szczeline wrebows, a tym samym lepszy efekt
kruszenia po odstrzale. : _

Na fot.7 pokazano pracg wrebiarki bez zastosowania usuwacza
wrebowin,

Przed zatrzymaniem silnika maszyny, nalezy wpierw zwolnié line
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pocisgows przez wyiaczenie sprzegta bebna diwignig "e".
Przetgczanie na w&észe predkosci posuwu, nalezy prowadzié

"z wyczuciem", tak Zc¢by nie powodowad nagtych przecigzen mecha-
nizméw wrebiarki.

Nag¥e zatrzymanie $limaka usuwacza wrgbowin, mimo dalszego bie-
gu taricucha, oznacza, Ze koXek Scinajacy poz.74 zostar wskutek
przeciazenia dciety. e

W tym przypadku trzeba wylaczyé silnik wrebiarki i wyZgczyé
naped usuwacza wrebowin., Usungé $ciety kokek poz.T74, zastgpiéd
zapasowym i zabezpieczyé go przed wypadnigciem.

Ta rys.ba-% pokazano sposéb wrebienia wrebiarks na ociosie pra-
Wym,

Przy twardym weglu i trudnym wrebieniu mozna line pociggowg
przeYozyé przez krgzek, umocowany do stojaka rozporowego i wol-
ny koniec liny zaczepié o ucho ciggnika poz.1027, tak jak pokaza-
no na rys.ba-4.

Osigga sie przez to dwukrotne zmnie jszenie predkodci posuwu.
Przy twardym weglu i prowadzeniu wrebiarki na saniach po spagu
w pierwszym polu nalezy zwazaé, aby na spggu nie pozogtawaka
warstwa wegla, poniewaz sanie wrebiarki wjezdzajgc na taksg war-
stwe, podnoszg czoto maszyny co powoduje zmiane poZozenia wrebe
nika w pokladzie, mogacs spowodowaé uszkodzenie wrebnika,
Uskoki oraz inne nierdwnodci pokradu prze jezdZaé maszyng tylko

przy matej predkosci posuwu.

W czasie wrebienia nie nalezy dopuszczaé do catkowitego nawinie-
cia sig liny na beben, lecz wyiaczyé posuw w odlegXosci ok.? m
od rozpory, zluzowaé beben, odwingaé line i u*ozong wzdius ocio=-
su ponownie zamocowaé do przestawionej rozpory.

Przy ukZadaniu liny trzeba zwazaé, aby nie tworzyty sie petle,
poniewaz przy zaciskaniu sig ich, lina mocno sig¢ zgina, pojedyri-
cze druty liny ulegajg trwatym odkszta*ceniom i lina szybko sie
niszczy.

Po zakoriczonym wrebie nalezy wrebnik wyprowadzié z ociosu,gdyz
pozostawienie go we wrebie grozi zakleszczeniem i uszkodzeniem

wrebnika,
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W celu unikniecia zakleszczania wrgbnika podczas wrebienia,
wrebiarz powinien pamietaé aby wrebnik posiada%* dostateczny
luz. Dlatego przy weglu kruchym i falisto zalegajgcym nalezy
pracowaé grubszym wrebem, t.Jj. zamiast normalnej szczeliny
125 mm, trzeba w tym przypadku stosowaé Zaricuch dajgcy szcze-
line 140 mm, a nawet 170 mm,

W celu wyprowadzenia wrebnika 2z wrebu nalezy:

1. Zluzowaé beben ciagnika i zatrzymaé silnik wrebiarki

2, uchwyi zmiany szybkofci przesterowaé w poloZenie zerowe
3, odblokowaé wrebnik i podnieéé sworzer frodkowy

4. zd3}aé ostong boczng Yarcucha wrgbowego i £limak usuwacza
wrebowin, a nastepnie podnie$é kad¥ub usuwacza w drne po-

Yozenie

5. line ciggnika zaczeplé do wrgbnila.Ukozenie liny do wywre-
biania nalezy przeprowadzié tak jak pokazano na rys.ftc=2 -
wywrebianie. Przy przejsiciu liny obok kaduba usuwacza
/ w poYozeniu gérnym / nalezy Jg przeltozyé przez krgzek

p0z.153 znajdujacy sie na zderzaku poz.69.

6. uruchomié silnik, w¥aczyé posuw ciggnika w ten sposdb wypro-

wadzié wrebnik z wrebu.

Gdy wrebnik zajmie poYozenie zgodne z osig maszyny t.j. poo-

zenie I - rys.6a-1, nalesy wytsczyé dalszy obrét wrebnila, za-
trzymaé silnik wrebiarki i zablokowaé wrebnik.

Wrebiarke obs¥uguje wreblarz i jeden pomocnik., 5g oni odpowie-
dzialni przed dozorem za caXo$é 1 sprawng prace maszyny oraz

za wykonanie w okreflonym czasie wrebu o zsdanej dYugodci.

Czynnofcl przy wrebiarce po ukoriczeniu wrebu.

Po ukoriczeniu wrebu, wyprowadzeniu wrebnika z wrebu i zablokowa-
niu go w porozeniu zgodnym z osig maszyny, nzlezy wrebiarke
przygotowaé do zjazdu, to jest do opuszczenia jeJ na chodnik

podscianowy.

Praca wrebiarki po spggu.

Droga transportu wrebiarki do miejsca wyjdciowego musi byé
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uprzednio oczyszczona z urobku,

Czynnos$ci przed zjazdem maszyny nalezy wykonywaé w nastepuja-

.

cej kolejnosci:

1, wytaczyé naped ZXarcucha i usuwacza wrebowin przez przestawie-

nie warkdw wytgcznikdw "e!" i "f'" w gowicy.
2. podnieéé usuwacz wrebowin w gérne poXozenie

%. na wrebnik zarozyé prowadnice liny sk*adajacg sie z kragzka

i zaczepu
4. odwingé line, wybié stojak rozporowy

5. line przeprowadzié przez krazek kierujacy cilagnika, krgzek
prowadnicy liny na wrebniku i zakot-wiczyé do stojaka rozpo-

rowego postawionego przed wrebiarks na drodze zjazdowe].

6. uchwyt "a' zmiany szybkoéci w ciagniku przestawié w poZose-
y y

nie "N
7. wkaczyé korbke sprzegia '"b" w poZozenie¢ II.
8. ostrzec wspSttowarzyszy o zamierzonym spuszczaniu wrebiarki,

W tym czasie na drodze zjazdowej wrebiarki nie wolno przebywaé

ludzion.

9. uruchomié silnik wrebiarki przez nacigniecie przycisku "zax"
i rozpoczgé opuszczanie Je] do miejsca wyjiéciowego.

W czasle jazdy manewrowej manipulacje opuszczania i zatrzymy-

wania maszyny przeprowadza sie wyXscznie dfwignig "e!" do luzo-

wania bebna cisgnika.

Po przetransportowaniu wrebiarki do pozycji wyjdciow=] nalezy
wXnezyé naped Yarcucha i naoleié Zarcuch wrebowy. Po naolejeniu
wyXaczyé naped Zancucha, zatrzymaé silnik oraz przestawié w po-
Yozenie zerowe przekacznik manijpulacyjny na wyiaczniku samoczyn-
nym,

Nastepnie dokonaé przegladu *ancucha i nosy wrabowych, uszkodzo-
ne i stepione wymienié, brakujsce uzupeinié.

0 wszelkich zaobserwowanych uprzednio podczas pracy usterkach

i niedomaganiach maszyny zameldowaé dozorowi, ktéry obowisgzany
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jest wydaé natychmiast polecenie $lusarzom /lub elektrykom/ usu-

nigcia usterek przed przyatgpieniem do ponownego wrebienia.

4.7.2.Praca wrebiarki z przenofénika pancernego.

Po zakoriczeniu wrgbu, wyprowadzeniu wrebnika z wrebu i zabloko-
waniu go w poozenie do zjazdu, nalezy wrebiarke przygotowaé do
zjazdu po przenodnilu pancernym,

Posuwanie sig@ wrebiarki po przenoéniku pancernym jest uratwione,
gdyz maszymama state prowadzenie, co szezegdlnie pomaga przy
opuszczaniu wrebiarki na chodnik przyscianowy.

Ruch maszyny w 4% jest w tym przypadku szybki, pewny i bezpie-
czny.

Czesto wrebiarke zaczepia sie do Zlaricucha zgrzeblowego przenodéni-
ka 1 w ten sposéb przesuwa sie jg bez koniecznosci stawiania
stojaka rozporowego,

Przed spuszczeniem w ten sposSb wrebiarki nalesy przeprowadzié

" nastepujace czynnodci:

1, wyaczyé naped %arcucha wrebowego i usuwacza wrebowin przez
przestawienie watkéw wytacznikéw ,e i f" w przekZadni gZowi~
cY

2, uchwyt zmiany szybkosci ,a" w ciagniku przesterowaé w poozZe-

nie zerowe

3. roziaeczyé sprzegto elekiryczne na przewodzie oponowym dopty-
wowym po uprzednim ustawieniu rgczki na wy*geczniku samoczyn-
nym znajdujgcym sie w chodniku - w poYozenie zerowe.

4. zaczepié wrebiarke do Yardcucha przenoénika i rozpoczaé opusz—

czanie maszyny uruchamiajac ostroznie przenodnik.
Czynnosci przy wrebiarce po Jjej opuszczaniu podano w rozdze4.7+1.

4.8. Wykorzystanie wrebiarki do Yadowania urobku.

Po wykonanym wrebie wrebiarks posuwajaca sie na saniach po prze-
noéniku, zabudowanym w I polu maszynowym /w pok*adach powyzej 1,1 m
i upadach niec przekraczajacych - 250, Jjezeli warunki stropowe zezwa-

lajs na obnizenie stropu w 4cianie na drugosci 8 m/, zamiast
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spuszczaé maszyne ruchem nanewrowym do miejsca wy jéciowego,
mosna wreblarke wykorzystaé do czedciowego zatadowania urobku

na przenodnik zgrzeblowy, czego dokonuje sie za pomoca }afcue
cha wrebowego.

Sposdéb tadowanie urobku wrebiarks pokazano na rys.6b. ladowa-
nie wrebiarkg odbywa sie w kierunku przeciwnym ni% wrebienie

i moze byé rozpoczete dopiero po ukoriczeniu wrebu i odstrze-
leniu fciany.

Wrebiarkg mozna zaladov.aé urobek znajdujacy sie powysej wreb-
nika, natoniast lesqcy ponizcj trzeba tadowad recznie.,

tadowanie urebiarks moze odbywaé sie za pomocg zwyklych nosy
wregbowych, Wskazane jest jednak obrdcenie ich w uchwytach o 1800,
8dyz Yadowanie grzbietami noZzy mogioby spowodowaé wylupywanie
whk*adek ze spieku twardego., Wladciwe zamocowanie nozy umozlie

v 'a 'odatlkowe urobienie Zle odstrzelonych kesdw.

Dle wwigkozenia wydajnodel *adowania, mozna zamiast nozy umied-
cié w uchwytach aroucha grabki, wykonane-ze,zuzytychqngzy_qu-
bowych,
~Xa rye.ll pokazano grabki ladujace dwu i tréJpalcowe. Grabki
trdgpalcowe osadza siQ w uchvytach Iancucha nr.l 24 nnwet 3
Dvrupalcowe za$ do pozostatych uchwytdw rardcucha v*abiarki.
“Na'czas"Tadzyania’l t¥zeba na wWrebnik zaYoryé odk>adnig" poz.lSlO-
»/s.10 oraz os¥one %aricucha wrebow: "0 p0z.1520,°

Odh”adnia ;0241510 zwieksza wyda'rcfé. Yudowania i: zapobiega. przee
sypywariu cie urobku pozi .rebnik,

Odkizlria, jest nicco I8t za od wrebnika i przymocowana dor 4-ma
“rubami }12x120, zekradan; -4 w niejsce usunietych nitéw poz.1130
“iezneyeh blachy wrebnika. '

Za wrnbnikiem postepuJe rebacz,.ltéry wykonuje obrywke, wyrdwe
nuje cclog i 'rozbija zbyt wielkie kesy ‘urobku.

Dla jcgo ochrony *arcuch po stronie ciggnika jest zakryty moeng
os?ong z blachy poz.l520,
OsYone mosna zawiepi na w3pornikach odk}adni.,
Tak w czasie wrebienis jak i *adowania, wrebiarka poruscza siq
po przenofnilu odstawy na pochylych saniach - nieco podwyzszo-

nych - rys.26, umozliwiajscych révmoczesne reczne *adowanie



e

Zaostrzembknoz"?a wrebigcego
yS.

k-k biegu taricuchp B
—— |

Szablon do ustawiania nozy
Rys. 8




Sanie wysokie
Rys. 9

1510 1520

Odktadnia do tadowania

: Rgs. 10




przyciety

trzon noza =

zuz roz do

L wrebiarki nr. 4

a0

Grabki _trdjpalcone

Grabki _dwupalcowe

£ G_rabki do éadowania taricucherr

wrebiarki
Rys. 17




4.9.

- 62 =

urobku za wrebiarka pozostatego ponizej wrebnika.

Prowadzenie wrebiarki po przenodéniku daje nastepujace korzysci:

samoczynne tadowanie wrebowin / usuwacz wrebowin nalezy zdjaé/,

wyzyskanie samoZadownos$ci urobku na przenosnik, mniejsza szero=-

ko$é wyrobiska pomigdzy przodkiem a zawatem oraz mozliwo$é prze-

k¥adki przenofnika w caXosci.

Konserwac ja wrebnika

Podczas przegladdw nale?y zwracaé baczng uwage na stan listew
prowadzacych arcuch, W razie stwierdzenia ich nadmiernego zu-
zycia, nalesy wrebnik wymontowaé i1 wymienié w-warsztacie zuizy-
te prowadnice.

Réwniez arcuch wrebowy wymaga okresowe] naprawy w warsztacie,
Przy naprawie ZYaricucha nalezy wymienié zuzyte i uszkodzone Zub-
ki, uchwyty nozowe oraz poluzowane nity.

Przy skradaniu Yarxicucha nalesy Yubki dobierad karami, tak aby
dwa przeciwlegle ZXubki mialj ré7ne odlegXofci o™ordw na sworz-
nie. Zapewnia to w czasie pracy rdwny rozk*ad naciagu na oba
Tubki,

Po znitowaniu nalezy zrdwnaé szlifierks wystajace Zby nitdw,
tak aby tworzyty Jjedna plaszczyzng z powierzchnig Zubkdw, Réw=
nie# 2by nitdw w listwach prowadzacych wrebnika nalezy wyrdw-
naé.

Przy zakYadaniu nozy wrebowych nalezy zwrdcié uwage aZeby wszyste
kie byty wysunigte na Jjedna d¥ugos$é. Wysunigcise nozy nalezy
sprawdzaé szablonem /patrz rys.8/. Powinno ono wynosié 40 lub
45 mm, zaleznie od teo jak szeroksg chcemy uzyskaé szczeline
wrgbows. Sruba mocujaca ndz musi byé zwrdcona Zbem w kierunku
biegu arcucha. Przed zakoze¢niem $ruby nalezy gwint leklo nae

tYuscid.

Wrebié nalezy tylko ostrymi nozami. Tgpe noZe lub brak nozy
w uk¥adzie Yancucha zwieksza znacznie opory wrebienia, co
w nastepstwie prowadzi do przecissenia maszyny, 2% do zerwania

¥a¥icucha wsgcznie,

Stepienie liniowe nozy z koricédwkami z twardych spiekdw nie moze
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przekraczaé 1 mm, o%ze o wiekszym stepieniu nalezy bezwarunko-

wo oddaé do naostrzenia.

Ostrzenie, powinno odbywaé sie szlifowaniem pod obfitym strumie-
niem wody$ Po zaostrzeniu, ostrze noza musi mieé zachowane ka-
ty i promiert zaokraglenia, Jjak na rys. 7, co nalezy sprawdzié
szablonem,

Zawsze przed rozpoczeciem wrebienia nalesy sprawdzié, czy iaﬁcuch
zostaX nasmarowany i czy jest prawidiowo napiety.

Smarowanie przeprowadzaé rdwnies bezpoirednio po ukonczeniu wre-
bienia, gdyz do ciep¥ego tanrcucha lepiej przenika olej.
Prawid?owo napiety Zaricuch wrebowy powinlen dopuszczaé odchyle-
nie 15 do 20 mm w pkaszczyZnie poziomej wrebnika w miejscu,gdzie
nie jest on prowadzony t.j. miedzy gwiazdg a prowadnicami.

Naleszy pamietaé, se zbyt silnie napisty Yarcuch prowadzi do du-

2ych strat mocy na tarcie, a wywiazujace sieg przy tym ciepo

nadmiernie nagrzewa i powoduje odpuszczanie prowadnic i Zadcu-~

cha, co prowadzi do szybkiego ich zuzycia.
4.10.3marowanie

Prawid*owe smarowanie wrebiarki jest konizczne dla utrzymania

JjeJ zdolnofci do pracy. Do smarowania nalesy usywaé zalecanych
olejdw i smardw.

Pojemnofci kad}ubdw growicy i ciagnika sa wystarczszjace do jedno-
razowego napeinienia dostateczng ilofdig oleju na d*uzszy okres
pracy.

Po ich naprinieniu nalezy jedynie okresowo uzupeiniaé ubytek
oleju, najlepiej przy rdwnoczesnym przegladzie wrebiarki, przez
odpowiedzielneso za stan maszyny $lusarza.

Hie nalezy nalewaé zbyt duZo, oleju, powoduje to bowiem jego prze-
grzewanie podczas pracy masziny.

Przed odkraceniem korka olejowezo nalezy oczyscié miejsce koo
niszo, tak by po odkreceniu nie dostaly sie zanieczyszczenia do
wn2trza przekradni.

Po napeinieniu kad¥ubdw smarem zakrecié natychmiast otwér korkiem

zamykajacym.
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Uchybienia w smarowaniu i olejeniu powodujg zmnie jszenie spraw-
nod$ci maszyny i mogs staé sie przyczyns awarii.

Dlatego nale?y dok¥adnie przestrzegaé wytycznych planu smaro-
wania podanych w rozdz.4.10.1. Na rys. 12 pokazano poszczegdlne

punkty smarowe wrebiarki.

Plan smarowania - rys.l2

Punkty smarowania 1 i 2 - przekadnie giowicy i ciggnika

Nalezy stosowaé nastepujgce gatunki oleju:

a/ olej cylindrowy do pary nasyconej Cyl.PN wg PN/C=96095
/odpowiada w przyblizeniu olejowi radzieckiemu: Wiskozin
wg GOST 4333/48/

Wtasnodcit lepkodé 5-50 bnglera przy temperaturze 100°%¢
temperatura zap¥onut: nie nizej 240°C
temperatura krzepniecia: nie wyZej+ZOoC

1ub

b/ olej silnikowy OSL-10 wg Pl/C-96035 /odpowiada w przyblize-
niu olejowi radzieckiemu: AwbtoX 10 wg GOST 1862/42
Wrasnodeis lepkodé 7 = 10° Inglera przy temperaturze 5000

temperatura zapXonu: nie nizej 19500

Ml ; Wl 0
temperatura krzepniecia: nie wyzej+5 C

Punkt smarowania H=ZarYicuch wrebowy

Smarowaé przed i po kazdym wrebie olejem maszynowym Srednim
Olmasz 5 wg PN/C-96071 /odpowiada w przyblizeniu olejowi radziec-
kiemut Maszinnoje S wg GOST 1707/42/
Wtasnodci: lepkofé 5-70 Inglara przy temperaturze SOOC
temperatura zapionu: anie nize] 19OOC

temperatura krzepniecia: nie wyZej-+5°C

Uwaga: Do smarowania Zarcucha moze byé zastosowany zuzyty olej

maszynowy /zlewki/. Nalezy jednak wtedy smarowaé obficiej.

Punkty smarowania 4,5 i 6-}ozyska walu gwiazdy, Yozysko bebna

Uszezelnienie labiryntowe gwiazdy /tylko przy wrgbieniu z odwré-

cong, growics/

Wapeiniaé smarem do Yozysk tocznych IT2 wg PN/C-96154 /odpowiada
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w przyblizeniu smarowl radzieckiemu: Smazka wg GOST 1631/42/.

Punkt smarowania 7 - 2%o0zyska silnika elektrycznego.

Nape¥niaé smarem de Yozysk tocznych LT3 - wg PN/C 961%4 /odpo-

wiada w przyblizeniu smarowi radzieckiemu: Smazka UTWM1 wg GOST

TU 326/50/ .

Punkty smarowania 8,9,10 i 11 - krgzki linowe, uszczelnienie

labiryntowe bebna, przek¥adnia usuwacza wrebowin i druba napi-

najoca %aficuch.

Nape*niaé za pomoca recznej praski smarem maszynowym Tovott’2

wg PN/C-960130 /odpowiada w przyblizeniu smarowil radzieckiemus
Solido% US-T wg GOST 1033/41/.
Wrasnodci: temperatura kroplenia: nie nize] YOOC, penetracja

przy 25°C-200 do 290.

Tabela uzupeiniania ilosciowego podanych punktéw smarowania:

3 Miejsce Pierwszy Co Co Co
Czesé smarowana g ! :
smarowa- raz miesigc | 10 zmian |1 zmiane
nia
Przek*adnia gio-
wicy 1 ciagnika 1,2 25 kG 3 kG o -
YLarcuch wrebowy 3 200 g - - 2 x 50g
b
fozyska waiu
gwiazdy 4 2 kG 200 g - L
tozyska bebna,
uszczelnienie la=- |
biryntowe gwiazdy | 5,6 100 g 5Ot - -
Biig b ey o 2xdo roku czyscié i smarowaéd
Lozyska silnika 7 I GEL
Krgzki linowe,
uszczelnienie la=
biryntowe bebna,
przekiadnia usuwa-; 8,9
cza wrebowin,Srubal 10,11 100 ¢ 50 g - -

napinajgca ?*aricuch

Uwagat Jezeli wrebiarka pracuje w pozycji pochylorej lub gilnie

podniesionej z ktéregokolwiek korvica /np.w stromych pokzadach,

to do smarowania skrzyr przekadniowych nie mozna stosowaé
oleju pitynnego, lecz jedynie smar pdipiynny w gatunku smaru
do dyferencjazdw samochodowych, dostatecznie przyczepny do
powierzchni zebdw przekiadni.
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4.11.5.00 trzy miesisce nalezy wynienié zuiyty olej z przekadni glo-
wiey Ii-ciggnika,, B nalaniem SwiezZego oleju nalesy przekTade

nie preemyé lekkim olsjem maszynowym Qlmasz 3,
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4,11,4.P0 roku nreey /po wykonarniu ok.50,CCC m” wrebu/ wrabiarka po=

winna byé wydang do'marsztatu w celu dokonania szczegdlowezo
przegladu, polsczonego z demontazem i wymianag
tych ezgdci,

HaleZy pamietaé, #%e Scisde przestrzeganie bilezacych przegladdw
oraz okresdw remontowych jest warunkiem bezawaryjnej pracy vwree

viarki,
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5. Przepisy pracy wrabiarksg

samodzielnego wrebienia wolno dopuszczaé wrebiarza dopiero
poinstruowaniu go przez obznajomionego z maszyng instrukto-

oraz po przeegzaminowaniu.przez wyzszy dozdr maszynowy.

Podczas pracy wrebiarki wrebiarz powinien przestrzegaé i kie-

rowaé sie nastepujgcymi zasadami:

1,

=2

Bezwzglednie przestrzegaé prawid¥owego smarowania wszystkich
zespotéw wrebiarki., Stogsowaé tylko smary przewidziane w instruk-

cji., Nie dopuszczaé do zanieczyszczenia smardw weglem,wodsg i tp.

Nie wolno pracowaé na niesmarowane] maszynie lub na niedosta-

tecznie smarowanym chociazby Jednym Jej zespole. Nalezy pa-—
mietaé, Ze prawidiowe smarowanie Jest pierwszym warunkiem

bezawary jnej pracy wrebiarki. W czasie pracy wrebiarki smaro-

waé nie wolno.

Sprawdzaé stan nozy wrebowych oraz wymieniaé noze stepione

i zuzyte. Nalezy pamietaé, Ze praca tevymi nozami gwieksza

site pociggowg na linie wrebiarki i przedXuza wykonanie wrebu.

W przypadku postugiwania sie wrebiarks. z odwrécong gZowics
na gérny wrab, nie wolno pracowaé gdy nad gwiazdg Yadcucha

wrebowezo nie jest zaZozona osZona.

Zwracaé uwage, 2zeby wrebnik nie wcina sie w spag, gdyz grozi
to szybkim stepieniem nozy i niepotrzebnie przeciaza wrebiarke.
Unikaé czestych i zbednych wacza’d silnika, gdyz powoduje

to nadrmierne Jjego nagrzewanie,

Nalezy systematycznie oczyszczaé kadiub silnika, gdyz groma-—

dzacy sie na powierzchni mia weglowy utrudnia odprowadzenie

ciepta.

Obserwowaé prace silnika, W zalesnodci od obecigZenia silnika,
dajacego sie odrdznié stuchowo, nalezy dobieraé szybkosé po-

}

Suwu maszyny .

Przed kazdorazowym uruchomieniem silnika, nalesy zluzowaé li-

ne bebna ciggnika. Bez uprzedniego zluzowania liny bezwzgled-

nie nie wolno wkaczaé silnika.




&

1o,

1¥e

12,

14.

15,

W razie koniecznodci zatrzymania wrebiarki nalezy przede
wszystkim wyYaczyé posuw ciagnika przy pomocy uchwytu "a"
zmiany szybkosci i dopiero po upZywie ok.l min.wytgczyé
silnik,

Nalezy wsiuchiwaé sie w szum przektadni wreblarki. W przy-
padku pojawienia sie nienormalnych odgosdw nalezy natych-
miast zatrzymad wrebiarke, znaleZé ich Zrddo i usungé

przyczyne.

Uwasnie obserwowaé i nie dopudcié do uszkodzenia przewodu
oponowa:-0 zasilajacego wrebiarke, Przewdd oponowy wreblarki

podeigea recznie pomocnik wrebiarza. Podcigganie przewodu

cigenikiem jest niedopuszczalne,

Nie wolno uruchanizé silnika przy braku chodby jednej Sruby

z Ybem trdjkatnvm w kad}ubach wrebiarki.

Nie wolno pracowaé przy wadliwie dziaYajecym zdalnym stero-

waniue.

Zwrecaé uwage, aby krazki prowadzace line obracaty sie, a li-
na nawijaa sie na beben rdwno. Zaklinowanie liny na bebnie
doprowadzié moze do awarii ciagnika.

Slizranie sie lin o krazkach jest niedopuszeczalne, gdyz
g y " : y 8dy

owoduje szybkie niszczenie liny Jek rdwniez krazkdw,
P Y, 2

W przypadku pracy wrebiarki po spagu / obok przenoénika/ nalce
7y stosowaé usuwacz wrebowin 1 os*ong, w przeclwnym razie
Yaricuch w swym powrotnym biegu weiaga wrebowiny do wrabu,

Przy recznym usuwaniu wrebowin uwazaé, aby Yopata nie dotkne-

Ya ZYaiicucha wirebowego.

Przed kazdorazowym uruchomieniem silnika wrebiarki, wrebiars
musi syrawdzié, czy niema nikogo w poblizu %aricucha wrebowe=-
go oraz undwionym sygnatem ostrzee o zamierzonym uruchonie-

niu maszyny. Nie wolno zbliZzaé sie do uruchomioneso ZXaricucha,

Przy zacinganiu liny zakotwiczone) o stojak rozporowy, nie

wolno nikomu znajdowaé cie obok stojaka.
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16, VWchodzenie na wrebiarke w czasie pracy jest zakazane

17, Pod Zadnym pozorem nie wolno uzywaé ciggnika wrebiarki do

rabowania obudowy - przy skreconym sprzegle bebna, ktdre

wowczas nie zabezpiecza przed przeciagZeniem,

18, Wszelkie naprawy wrebiarki wolno wykonywaé tylko przy

roztaczonym sprzegle elektrycznym na przewodzie oponowym

wrebiarki,

19, W razie zakleszczenia wrebnika w weglu nalezy go odkopaé
kilofem lub motkiem mechanicznym. W zadnym przypadku nie

wolno strzelaé nad wrqebnikiem., Nie wolno rdvniez zakleszczo-

nego wrebnika wyciggaé sitg przy pomocy ciggnika wrebiarki,
gdyz prowadzi to do uszkodzenia liny oraz sprzegZa bebno-

wego .

-

20.Wrebienie fciany na upadach wiekszych od 2868 wymaga sto-

gowania w chodniku nadécianowym koXowrotu bezpieczeristwa

z ling o drednicy £ 18 mm. W pokladach bardziej stromych

stosowad line bezpieczeristwa o Srednicy £ 20 mn,Nalezy uzy-—

waé koXowrotu o. ruchu automatycznym, wisczajac taks pred-
koéé nawijania i odwijania liny z bebna, ktéra odpowiada
predkodci nawijania sie liny wrebiarki., '

Z braku koXowrotu bezpieczerstwa mozna stosowaé zwykty ko-
towrét obstugiwany przez jednego pomocnika, ktdry zalesznie

od sygnatéw dawanych przez wrebiarza dopuszcza lub nawija li-
ne bezpieczerstwa., Predko$éi obydwu lin musza byé tak dobiera-
ne, aby lina bezpieczenstwa by*a stale lekko naprezona.
Nalezy pamigtaé, %e lina bezpieczerstwa stuszy wylacznie do
zabezpiecienia wrebiarki przed zsunigciem sieg jej w dé%

w przypadku zerwania liny ciggnika. KoXowrdt bezpieczeristwa
8tuzy do ciggniecia wrebiarki.

haleéy wigc zwracaé uwage aby w czasie ruchu maszyny szybkosé
liny bezpieczerstwa nie przekraczata szybkos$eci nawijania sie
liny ciagnika, gdyz sita pociggowa musi byé zawsze wieksza

na linie wrebiarki.

21. Na upadach o nachyleniu powyzej -200, na czas zawrebienia
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i wywrebiania, wrebiarka zaczepiona jest Jjedynie na linie

koXowrotu bezpieczerstwa. Konieczne jest wdéwczas zabezpie-

czenie wrebiarki przed ze$Slizgnieciem, przy pomocy stoja—

kéw wspartych o obudowe i gXowice wrebiarki,

Lina pociggowa stanowi ostatni element zabezpieczenia czeé-

ci przek*adni przed uszkodzeniem, Dlatego nie wolno stogowad

liny o frednicy wiekszej niz / 20 mm.

Przy uzyciu grubsze] liny zabezpieczenie to nie istnieje

i w razie nieostroznej pracy mogg powstaé uszkodzenia w me-—
chanismie wrebiarki.

Scis¥e przestrzeganie powyzszych zasad przyczynia sig do wy-
dajnej i bezpieczne] pracy wrebiarkg.

Sanie stosuje sig przy wrebieniu wtedy, Jjezeli przy spasu
znajdujg sie twarde przerosty lub twarda warstwa wegla,

z wiraceniami pirytu, badé tez Jjezeli powyze] spagu zalega
miekki przerost odpowiedniej grubodci /ok.150 - 180 mm/,kté-
ry praktycznie] Jjest usungé przed strzeianiem, aby w ten gspo-
56b otrzymaé czysty urobek. ' .
Prowadzenie wrebu powyze] spgsu wskazane jest rdvmiez i wte=
dy gdy wysokosé pokradu jest wieksza niz 1,5 n. VWzgledy bez-
pieczeristwa pracy jak rdwniezefekt osiggany z wrebienia jest
wdwezas lepszy niz przy prowadzeniu wrebu przy spasu.

Przy pracy wrebiarks na saniach /lub po przenoénila/ nie ma

potrzeby stosowania msuwacza wrebowin.

6. lontaz i demontaz

llontas gfowicy = rys.lhH

W przypadku gdy przy wyszczegdélnionych czgre¢lach w tekscie
instrukeji sa umieszczone nawiasy z gwiazdg np. /137/X 0zZna-—
cza to, ze do montazu gowicy nalezy u?yé odpowiednio dobrane
koXa zgbate, ktdre dozwalajg na otrzymanie %adanej predkoscid
Yarcucha wreboweo.

Pozycje Zozysk i czadei specjalnych ujet2 w nawiasach np./268/,

nalezy mentowaé tylko wtedy, gdy w gZowicy usyte zostaly o=



-zyska zastepcze.

6., L2

Czymnodci woterne .

- Przygotowaé na stanowisku montazowym wszystkie elementy gYoe

wicy, oraz starannie oczyszczony kadiub poz.45.

"~ Wezystkie powierzchnie pasowane, oraz $lizgowe nalesy prazy

~montazu nasmarowaé smarem stetym lub ciekiym. KXadge kadub

na bok, w odpowiednie miejsce zazozyé uszczelke poz.ll3,

' a nastepnie pokrywe poz.lll, Pokrywe przykrecié wkretami M8

S RS

Poz.3552.
Do kad*uba wkrgcié korek poz.4l, pod korek zaXozyé uszczelke
pbz.40§

Montaz przek¥adni usuwacza wrebowin,

W odpowiednich otworach kad%uba gZowicy osadzié tuleje poz.82
i *o%yska poz.258. Zozyska ustalié piersScieniami osadczymi
P0Z43525.

Do lewego otworu w growicy - patrzac od przodu kadtuba wsunaé
wat poz.88, Podktadki regulacyjne poz.66 i koXo zebate stozko-
we poz.64 przytrzymywsé wewnatrz kadluba tak, by weszXy na
odsadzenie wazu i wpust poz.328.

Nastepnie na wat zaZozyé tulejke poz.62 i wsuwajac go dalej
osadzié w ¥ozysku poz.258. Watek ustalié nakretkg M30 poz.323
i podkradks poz.324.

WaX poz.67 wsungé do prawege otworu z przodu gowicy.

Podobnie jak przy montazu waiu poz.88, podkZadki regulacyjne

r poz.66 1 ko¥o zebate poz.64 podtrzymywaé wewngtrz kadtuba tak,

by czescl te wesziy na cdésadzenie wau i wpust poz.328. Na wal
zatozyé tulejke poz,.62. WaX posuwaéd dalej i zaXozyskowaé w Yo-
zysku poz.258. Z kolei zaXozyé tulejke poz.59 i wpust poz.328.
Na wystajacy koniec wazka nasadzié ko}o zebate poz.60 i za-
bezpieczyé je nakretks M30 poz,.%23 i podk*adkg poz.324.

Na waX poz.44 zaXosyé pierscier osadczy poz.3%25, osadzié Zo-
zyska poz.259, podkiadki regulacyjne poz.65, wpusty poz.327

i koXa zebate stozkowe poz.63,

Z jednej strony, przed osadzeniem koZa zgbatego poz.63 zatozyé

pierscieri osadczy poz.325.
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PrawidYowo$é zazebienia k8% poz.63 z wspdipracujgcymi ko*ami
poz.64 wyregulowaé za pomocg podkiadek poz.65. Kota zecbate za=-
bezpieczyé na wale zak¥adajac piericienie osadcze poz.326,

Tak zmontowany wa} poz.64 wiozyé w odpowiednie miejsce w kadiu=
hie i ustalié pierdécieniami osadczymi poz.325, ktére luino za-
Yosone zostaty na wale.

Na %ozyska poz.259 zatozyé obejmy poz.89 i przykrecié Srubami
M12 poz.344 wraz z podktadkami poz.345.

Z przodu gtowicy do osadzonych w kadXubie tulejek poz.82 wsu-
naé Yozyska poz.85 i pierdcienie uszczelniajgce poz.353.
Otwory dla watka usuwacza wrebowin zaélepié pokrywami poz.83
zwlaszcza na czas transportu wrebiarki do przodka, pod pokrywy
nalezy zaXozyé uszczelki poz,.84., Pokrywy mocowaé wkretkami M8
poz.%38 z podkiadkami poz.337. :

MontaZ wy*scznika napedu usuwacza wrebowin

W odpowiednim miejscu w kadXubie przykrecié gniazdo Zozyskowe
poz.118,U2yé do tego §rub M12 poz.347 i podkiadki sprezyste
poz.345. ’

Do watka poz.92 wbié sworzed poz.96. Sworzer zabezpieczyé kok-
kiem poz.350. Na wazek poz.92 zatozyé podktadke poz.94, tuleje
odlegzosciowg poz.93 1 wpust poz.348. Na wpust nasadzié dZwignie
poz.91. VW otwér dZwigni za%osyé kamier wyprzegnika poz.ll5. Ka=
mied przykrecié nakretks koronows M6 poz.340. Nakretke zabez-
pileczyé podkzadks poz.353 i zawleczkg poz.354. Na walek poz.92
zatozyé tuleje poz.90, Tak zmontowany wak wsadzié do gniazda o=
syskowego poz.118 w, kadiubie gZowicy.

Do tarczy sprzegia poz.54 wbié tulejke poz.52, Tarcze z tulejkg
osadzié w pladcie koZa zebaﬁego poz.56 i zabezpieczyé przed obro=
tem kotkami poz.321.

Na piaste tarczy poz.54 zaXozyé pierdcien poz.51 i pierécien osade
czy poz.319.

Na wa? poz.1l1l7 zakrecié nakretke M40 poz.322, wbié wpust poz.328
i osadzié koXo zgbate poz.57. Za ko*em nasadzié tuleﬁkq poz.58

i *ozysko poz.259. lozysko ustalié pierscieniem osadczym pog.326,
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Na wieloklin wa2u poz.117 za}ozyé sprezyne poz.55 i pochwe
sprzegYa poz.ll6,

Na wysta}acy koniec waXu poz,.l1l7 nasungé, a2 do oporu, zXo%one
uprzednio koo zebate poz.56, nastepnie pileréciert odlegoécio=-
wy por.5%, plerdcien osadczy poz.325 i ozysko poz.259. Zoiys-
ko zebezpieczyé pierécieniem osadczym toz.326,

Zmontowany wal osadzié w kadrubie glowiey. Przy wkXadaniu pae
mietad o wprowadzeniu kamienia poz.l15 do rowka pochwy sprze-
gXa poz.l1l16,

WaXek ustalié w kad¥ubie, W tym celu Zozysko poz.259 zabezpie-
czyé plerdcieniami osadezymi poz.325,

Wyregulowaé napigcie sprezyny poz.55 za pornocg nakretki poz.322,

6.1.5.Montas koXa smarowniczego.

Przed przystgpieniem do montazu przek?adni napedu tarticucha, na=-
lezy rozwa’yé z jaka predkodcis }arcucha wrebowego ma pracowaé
wrebiarka i w zwiazku z tym dobraé odpowiednie koka zebate, opi-
sane w rozdz.3.2. /opis gZowicy/.

Z kolei tulejke poz.141 osadzié w odpowiednim otworze kadXuba
gtowicy.

Po wyborze predkosci %aricucha, w jednym z k6 poz,.l37, 138, lub
159/I osadziét pierdciend osadezy poz.358, Yozysko poz.255 i dru=
gi pierdcier poz.358.

W odpowiedni otwdr w kadXubie wbié czgdciowo o poz.140, wrozyé
do kad¥uba zmontowane uprzednio koo smarownicze i wbié 0é poz.140
w Xozysko poz.265 a% do oporu.

0¢ gzabezpieczyd pYytka poz,136 i wkretami 118 poz.338,

6.1,6.Montaz navedu arcucha - wal II.

Na ustawiony pionowo wal poz.36 osadzié rozysko poz.251 i pierd-
cied poz.11.

/W razie uzycia *ozysk zastepczych, na waY poz.36 osadzié ozysko
poz.267, pierdcied poz.ll, podk¥adki regulujece poz.159 {1 piers-
ciert ustalajacy poz.15%/.

Osadzié w wale wpust poz.314. Na wa nasadzié odpowiednio dobra=-
ne koXo zebate poz.46, 47 ludb 48 /x, plerscier por.38, koo z¢ba-
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te poz.42, tuleje poz.43, pierfcied osadezy poz.318 i Zozysko
POz 256, 3

lla koniec wau zatozyé podkradke poz.250 i zakrecié nakretké
M65 poz.257.,

Do gniazda poz.5 zatozyé pierdcier poz.49. Gniazdo wsungé na

Yozysko poz.256 i ustalié pierdcieniem osadezym voz.318.

/oW przypadku stosowania Zozysk zastepczych, za koXem poz.42
osadzié pierdcie? poz.315.

Do gniazda poz.5 wbié zewnetrzny pierfcied Zozyska poz.270

i caXofé naZozyé na wat poz.?6. Z kolei nz wa ten osadzié wew-
netrzny pierdscient *ozyska »oz.270 .tak daleko, by mozna zaXozyé
podkYadke p0z.250 i na dwa zwoje nakretke 165 poz.257.
Zmontowany waek poz.36 umiedcié w kadiubie, baczac przy tym
aby rowek pod pierdcieid poz.l55 nie byZ przysZoniety przez pod-
k*adki poz.1l59.

Docisk stoszkdw YoZyska poz.270 do biezni wyregulowaé nakretks

6.1.7.kontaz navedu Zar¥cucha - waX I i walka wyXscznika

Na wa% poz.150 nasadzié Jjedno z k3% zebatych poz.l147, 148 lub
149 /x oraz osadzié pierfcienie osadcze poz.359,

0d strony rowka wpustowegzo zazozyé na wal pierdcierl poz,146,
Yozysko poz.255 i pierdcied poz.l45.

Z przecivne] strony warka osadzié Zozysko poz.255.

/ Przy zastosowaniu tozysk zastepczych przed osadzeniem na wa
poz.150 Zozysk poz.266, zatozyé piericienie ustalajace poz.154/.
Na wa poz.150 z prawej strony nalozyé podkladke poz.264 oraz
nakretke poz.263.

/ Przy uzyciu Yozyska poz.266, nakretkami poz.263 reguluje sie
luz poosiowy/.

W wale poz. 150 osadzié wpust poz.316 i postawié wa? pionowo, po
czym nasadzié nad jedno z k6% zebatvch poz.142, 143 lub 144 /%,
2 nastepnie podktadke poz.264 i skracié nakretke poz.26% az do '
oporu wewneirznego pierdcienia Zozyska poz.255 /1ub 2¢6/ o odsa-
dzenie na wale poz.l150,

1rr

W widetkach poz.11l4 osadzié kamienie $lizgowe poz.106 i zabezpie-



czyé je przed wypadnieciem pierdcieniami osadczymi poz.351.

W watku poz.110 osadzié wpust poz.?46, wbié widetki poz.114

i nasadzié podkradke poz.l105. ;

Nastépﬁie w watku poz,110 osadzié sworzer poz.96 i zabezpie-
czyé go przed wypadnigciem kotkiem poz.350.

Do odpowiedniego otworu w kadtubie wbié tulejke poz.l08 wraz
z uprzednio zaXozonym pierscieniem uszczelniajgeym poz.262,
Zmontowany uprzednio wat poz.150 osadzié w kadiubie, wspdlnie
z watkiem wylgcznika poz,.110. Przy zak¥adaniu watka poz.l10,
w odpowiednim miejscu w kadubie zatozyé tuleje poz,109,

Do obejm Yozysk poz.8 1 12 wbié tulejki centrujace poz.50.
Obejmy zaXo3yé na Yozyska w kad¥ubie 1 przykrecié Srubami M16
poz.317 z podk¥adkaml poz.302,.

/Przy zastosowaniu *o3ysk zastepczych wyregulowaé nakretkami
poz.263 luz poosiowy. Nakretki zabezpieczyé przed samoodkrece-—

niem, .

6.1.8.Montaz obsady wrebnika -

Do obsady poz.3l lub 32, w zaleznoscl od drugosci zastosowa-
nego wrebnika - osadzié tuleje poz.30.

Do rowka w kad¥ubie gYowicy zalozyé uszczelke poz.29.

Obsade wsunaé do kad*uba gXowiey i zaXozyé dzielony pierécien
dlizgowy poz.26, baczac przy tym na zgodnodé wyjeé w plerdcie-

niu z otworani gwintowanymi w kadlubie,

6.1.9.Montas waiu pionoweso napedu Xarcucha
P&

W wale poz.l8 osadzié wpust poz.31ll s naséepnie wbié nar gwiaz-
de ZXarXcuchowy poz.35.

Do pokrywy labiryntowe] poz.39 zazozyé uszczelke poz.34, pieré-
cien uszczelniajacy poz.313, Na wal poz.18 zatosyé pokrywe oraz
wbié Zozysko poz.254. W gniazdo obudowy poz.l? zatozyé pierdcier
poz.3T i ostroinie wsunagé zmontowany uprzednio.wat poz.l8. Do
obudowy wkrecié $ruby M0 poz.309 z podkladkami poz.310,

/Przy uzyciu Yozysk zastepczych na wat poz.18 wbié pierscien
wevnetrzny Xofyska poz.268 i zaYozyé koszyk/.

W gniazdo odsadzenia obudowy poz.l) zaYozyé pierdcier poz.37
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i osadzié pierscier zewnetrzny *osyska poz.268. Zmontowany waZ
poz.18 ostroznie wsunaé do obudowy, a pierdcier labiryntowy przy-
krecié Srubami/.

Do piergcienia poz.37 zatozyé uszczelke poz.55, a do obudowy
poz.13 uszczelke poz.27.

Zrontowany zespé wsungé od gdry do kadiuba gzowicy i przykrecié
drubami M20 poz.307 z podkladkami poz.%06,

Wa wak zatozyé tuleje poz.l5. Do obudowy wozyé pierécier poz.28
wraz 2z uszczelkg poz.14. Do gniazda obudowy wbié Xozysko poz.253
i ustalié je pierdcieniem poz.22. PierSciey przykrecié do obudo-
wy poz.l? érubami M16 poz.305 wraz z podkradkami poz.502;

/Przy uzyciu tozysk zastepczych do obudowy poz.l3 wiozyé piers-
cierl poz.158 i pierdcied uszeczelniajaey poz.362,

Do gniazda w obudowie poz.l3 wkozyé pierfcierd poz.156 i podkZad-
ki regulacyjne poz.157. Sumaryczna grubodé podkradek bedzie zale-
zaXa od wspdlpracy k8% stozkowych poz.56 i 23. Osadzié zewnetrany
pierdcier Yoszyska poz.269 i koszyk/.

Wieniec zebaty poz.23 przykrecié Srubami M16 poz.86 i nakrgtka-
mi koronowymi poz.340 do pieaty poz.20., Nakretki zabezpieczyé za-
wleczkani poz.33%6.

Na piaste poz.20 zaXozyé podkradki regulacyjne poz.l9.

Sumaryczna grubo$é podkradek bedzie zalefala od wspdipracy kéz

, stozkowych poz.36 i 23.

Piaste z wiericem wlozyé na wpusty wau poz.l8. ZaZXozyé pierdcien
poz.1l6 i zakrecié tymczasowo nakrgtke 180 poz.260.

Zvadaé prawidiowo$é zazebienia koka poz.23 z watem uzebionym

poz .56,

0 ile luz migdzyzebny okaze sie za duzy lub za maly, nalezy pod-
k*adek ujaé lub dodad,

/Przy zastosowaniu %oZysk zastepczych na piaste poz.20 osadzié
wevnetrzny pierdciend Yosyska poz.269. Piaste z wieficem wozyé na
wypusty watu poz.l8. ZaXozyé piersciert poz.l6 i zakrecié tymcza=-
sowo nakretke 180 poz.260.

Podobnie jak poprzednio zbadaé prawidrowo$é zazebienia koka poz.23
z watkiem uzebionym poz.36.,
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Po ostatecznym wyregulowaniu zazebienia ké%* stozkowych Ve R
zu poosiowego Xozysk stoékowych/, na nakretke poz.260 zaXozyé
podkYadke zabezpieczajacg poz.252 1 zakrecié przeciwnakrgtke
poz.260,

‘Przez otwér w wale poz.18 i otwory w piadcie poz.20 natoczyé

smaru do ozysk. Do walu poz.1l8 wkrecié wkret 112 poz.312.

6.,1.10,Czynnosci koricowe

Otwory od czo*a i z boku kadYuba zamkngé pokrywami poz.l23 przy-

krecanymi wkretami 8 poz.338.

Pod pokrywy zatosyé uszczelki z papieru pokostowego poz.l135.

Zamknaé otwory w kadtubies pokryws poz.122 i pokryws poz.6.

Pod pokrywy zarozyd uszczelki poz.1l21 i 7.

Do kaduba wkrecié korki R 1 1/2" poz.120; pod korki zatosyé

uszczelki poz.119.

Do kad*uba wkrecié 4ruby dwustronne M24 poz.315.

Na wale silnika elektrycznego osadzié, po wyborze predkosei
Yaricucha, jedno z ké% zebatych poz.2-% lub 4/x i zabezpieczyé
je pierdcieniem osadczym,

Do wytéczenia centrujacego w kadlubie gtowicy zato?yé uszczel-

ke poz.l.

Gtowice dosungé do silnika i skrecié nakretkami M24 poz.301,
pod ktére nalezy daé podkradki "poz.300.

Do gowicy nalaé oleju na wysokod$é 80 mm.

Po zmontowaniu gXowlicy z silnikiem i cisgnikiem uruchomié silnik
i zbadaé prace mechanizméw gZowicy.

Przed tym nale’y zazebié koo zebate poz.147 lub 148,149 /*

z koYem poz.46 lub 47,48/%,

Po przeprowadzonych ogledzinach i1 wyZgczeniu silnika‘dolaé ole-
ju do wysokodei gérnego korka poz.1l20.

Do pokrywy gowicy wkrecié trzy korki R 3/4" poz.4l; pod korki

zatozyé uszczelki poz.40.

W trzech otworach glowicy osadzié sworznie blokujgace poz.24

i zabezpieczyd Je przed wypadnieciem przez wkrecenie do rowkdw

f$rub prowadzacych M20 poz.l25 wraz z podkYadkami poz.306,
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Na sworznie zaXozyéd sprezyny poz.25.
Na kad¥ub gowicy zaZXozyé vokrywe poz.l7 i wycentrowaé za po-
mocg trzech tulei poz.124, do ktdrych uprzednio nalezy wiozyé
uszczelki poz.21.
Tule je przykrecié Srubami poz.355, pod fruby zaXozyé podk¥adki
poz.510,
Pokrywe gtowicy poz.l7 przykrecié do kad}uba drubami M16
poz.303 i pod Sruby zarozyé podkradki poz.3C2.
Na zamontowany w kadXubie waZek wyZsezajacy poz.110 nasadzié
sprezyne poz.1l04. Do uchwytu warka pozsll) wbié koZek blokuja-
¢y poz.10l i roznitowaé go.
ZaXozydé uchwyt na waXek wyiaczajacy.
Do pokrywy poz.l02 wtozyé pierdcier uszczelniajacy poz.261l. Po-
krywe nasadzié na uchwyt poz.1l0%, nalezy zwazaé przy tym na otwo-
ry pod kozek blokujacy poz.lOl.
Pokrywe poz.l02 przykrecié wkretami M8 poz,338,
Przykryé pokrywks poz.99 otwdr na klucz, pokrywke przynitowad
do pokrywy poz.1l02 nitokorkiem poz.349.

W ten sam sposdb na watek poz.92 zatosyé podobne elementy.

6.1.11.Montas usuwacza wrebowin

Na waXek poz.75 osadziét Yozysko poz.259, wpust poz.333, koZo
quéte poz.76 i drugie %ozysko poz.259.

£lementy te zabezpieczyé pierdcieniem osadczym poz.326.

Do *o0zysk i migdzy zeby koZa naXozyé smaru,

Do kadXuba usuwacza poz.l3>2 zatozyé pierscienie filcowe poz.68,

a nastepnie wprowadzié waZek poz.75.

Tozysko poz,259 ostrosnie wprowadzié do gniazda w kadlubie usu~
wacza.

Na wystajacy waXek poz.75 natozyé wpust poz.330 i przymocowaé

go wkretami M> poz.331 tak, by 2by wkretdw nie wystawaly poza
krawedZ wpustu,

Na watek usuwacza poz.l27 osadzié: Yozysko poz.259, wpust poz.333,
koo zebate poz.76 i powtdrnie ZYozysko poz.259. Czqéci te zabez-
pieczyé pierdcieniem osadczym poz.326,

\

Do *ozysk 1 miedzy zeby ko%a natozyé smaru.
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Z2tozony w ten sposéb wat poz.127 - zwazajgc na zazebienie ké%
zebatych - o0sadzié w gnieZdzie kadluba usuwacza poz.132,

Do pokrywy poz.126 zalozyé pierfcien filcowy poz.68.

Pokrywe przesungé po watku usuwacza poz,1l27, osadzié w kadiu-
bie poz.132 i zaYozyé pokrywe poz.l33.

Obydwie pokrywy zamocowaé listwg poz.128, pod ktdérs nalezy ze-
Yosyé podkiadke poz.1l29.

Listwe przykrecié wkretami M10 poz.356 i zabezpieczyé wkrety
przed samoodkreceniem przez uderzenie punktakiem,

Z boku kad?uba usuwacza wkrecié smarownice kulkowsg poz.357.

Na waX poz.l1l27 zatozyé &limak usuwacza.

B82ednicg $limaka poz.70 4 73 dobraé odpowiednio do wykonywanej
szczeliny wrebowej i1 wysokosci zastosowanych piSz pod wrebiar-
ka.

S8limak zabezpieczyé przed zsunigciem wkretem N12 poz.332.
Przez otwdér w tulei $limaka i walek przetkaé drut § 8 poz.74

a kodce zaklepaé,

Drut poz.74 speilnia role korka fScinajacego w przypadku przecig-

zenia usuwacza, Dlatego tez otworu pod kozek nie wolno samowol-

nie powiekszaé.

Nastepnie w zaleZnodci od przewidywanego zastosowania wrebiar-
ki na wrab lewy lub prawy, usuwacz wrebowin osadzié z lewej lub
prawej strony wrg¢bnika.

W tym celu usuwacz wrebowin wsunaé do tulei wa*u poz.67 lubd
poz.68. Usuwacz nalezy ustalié w kadlubie, przez przykrecenie
obejmy poz.130 érubami M16 poz.1l31l.

Usuwacz w zgdanym poZozeniu w stosunku do spagu ustalié z- pomo-
ca frub blokujacych M12 poz.134 wkrecanych do obejmy i otworu

w kadtubie usuwacza. Pod by srub poz.l34 zatozyé nodk}adki
poz.545.

‘Na sworzend poz.152 zazZozyé kraZek poz.l55 i tuleje poz.l51l.

Tak z*o%ony sworzend osadzié w otworze zderzaka ro0z.69 i zabez-

pieczyé piericieniem osadezym poz.?60. Dla ociosu prawego swo-

rzed wbié przeciwnie jak pokazano na rys.l5.

Do oszony bocznej poz.78 lub 79, 80 bads 81 zastosowane] w za-

leznoéci od wykonywanej szczeliny wrebowej, przykrecié osXone
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gérna, poz.77. Oslonn gbérns zamocowaé €rubanmi 1116 poz.335 =
odpowiednio do wykonywanego wrebu, z lewej lub prawe) stro-

ny os¥ony bocznej. Do wideZek osXony boczne] wkrecié Sruby IM20
poz.508,

Usuwacz wrebowin, zderzak i osXone zanontowaé do gXowicy wra-
biarki w miejscu pracy maszyny.

W tym celu, po za}ozeniu usuwacza wrgbowin 1 zabezpieczeniu

go, zderzak poz.69 przykracié nakretkani 124 poz.30l.i podkiad-
kami poz.529.

Os¥one %arcucha wrgbowego zaXozyé od przodu gXowicy, tak by wi-
dezkami objeXa piaste sworznia blokujsacego.

OsXone ustalié przez dokrqecenie do kad*uba $rub poz.308.

6.1.12.Demonta zYowicy prowadzié w odwrotnej kolejnodei.

6.2.

ZakYadanie wrebnika i Z*ar¥cucha wrebowego - Trys.25 i 24 lub 25.

Wrabnik nalezy nasungé na obsade poz.3l lub 32 i poXaczyé go
przy pomocy #ruby napinajacej poz.1107.

Przy zak}adaniu %aricucha wrebowego nalezy jak najdale] do-
sungé wrebnik do gowicy przy pomocy Sruby napinajncej.
Nastepnie zdjaé 2drna przednig blache poz.1106, naXozyé Yare
cuch wrebowy i przecisgnaé go przez gwiazde aricuchows, wozyé
dwa *aczwace Yubki poz.1209 i zanitowaé Jje dwoma nitami poz,1230

na zimno. W zaleznofci od pracy na ociosie lewym lub prawym Zar-

‘cuch nalezy zaZozyé tak aby uchwyty nozowe tworzyly klin zwrd-

cony swoim ostrzem w kierunku biegu 2arcucha.

Jedli Yarcuch posiada *ubek poz.1210, Zaczenie aricucha jest
Yatwicjsze 1 przeprowadza sie przez wkrocenie dwdch whkretdw 16
DEZRl258

W przypadku nitowania ZXarcucha nalezy gstarannie wyrdwnaé gdwki
nitdw, zaioéyé gérng, przednig blache i napigé Zarcuch,

Wazne Jjest prawidZowe napiscie *aricucha, poniewa® w przecivmym
razie maszyna bedzie pracowadé niespolojnie, a Zarcuch przedwczedw
nie bedzie sie zusyweé, a navet zrywaé,

Wskazdwkil wXadciwego napinania Yaricucha podano w rozdziale 4,9,

Po wtasciwym napisciu %aricucha, zabezpiecza sie Srube poz.1107
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-przed samoodkreceniem., W tym celu do otworu gXéwki Sruby napi-

najgcej zatozyé piytke zabezpieczajacg poz.,1110, ktdrg ustala
sie kotkiem poz.1154. ' ‘

Do obsady wrebnika poz.31l lub 32 przykrecié $Srubami 20 poz.342
ogranicznik skretu wrebnika poz.87. Dla wrebu prawego ograhicz-
nik przezozyé przeciwnie niz pokazano na rys.lS.

Do obsady wiozyé sworzen na line poz,.341.

faricuch wrebowy nasmarowaé zgodnie z planem smarowania,

Rozpinanie ZYarcucha i zdejmowanie wrebnika przeprowadza sig

w odwrotne] kolejnodeci,

Montaz ciggnika - rys.22

Zasadniczo instrukcja odnosi sie do montazu ciggnika prawego.

W razie montowania cigagnika lewego nalezy posiugiwaé sie tg sa-
mg instrukcjg, 'z tym jednak, ze te czedeci ktére w poradniku
ujete sa'w nawiasach np. /poz.948/ odnoszg sig do montazu cigg-
nika lewego.

Pozycje ké* zgbatych ujete w nawiasach z gwiazdsg np./poz.9l7/x
nalézy*montowaé wtedy, gdy w ciggniku cheemy uzyskaé dodatkowe

wyzsze szybkodci posuwu, - opisane w rozdziale 3,1.

Czynnosci wstepne

Przygotowaé na stanowisku montazowym wszystkie elementy ciggni-
ka, oraz starannie oczyszczony kadiub poz.896, -
Wszystkie powierzchnie pasowane, §raz §lizgowe nalesy przy mone
tasu nasmarowaé smarem stalym lub cieklym. Do %oZysk naXozyé
smaru statego.

Do kadXuba ciagnika wbié obudowe ZXozyska poz.919 i %osysko sto-
powe poz,B860, Ilementy te zabezpieczyé wkretami M12 poz,1048.
Na sworzer poz.926 nasadzié Zozysko poz,1012, a nastepnie pier-
Scien osadezy poz.1043. Na Yozysko nasungé koro smarovmicze
poz.924 lub /925/* 1 zatozyé pierécied osadczy poz.1072. Zmone
towany zespé wbié do kadtuba a% do oporu.

W odpowiednie miejsce w kad}ubie wbié rury poz.842,
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6.3.2.Montaz bebna linowego = czedciowy

Do obudowy *ozyska poz.919 wiozyé zewngtrzny pierdcier Ioéys-

~ ka poz.1007.
Do watu poz.880 wrozyé waXek poz.912 z wbitym sworzniem poz.1l070
oraz dZwignie poz.918 porgczong uprzednio z %gcznikiem poz. 922
za pomocg sworznia poz.921, podk&adki poz.920 i zawleczki
poz.1073.
Tak zmontowany wal poz.880 wbié do kota zgbatego poz.916 lub.
ST
Na wa* poz.880 osadzié wewnetrzny pierdcier Yozyska poz.1007

1 caXo$é osadzié w odpowiednie miejsce w kadiubie,

6.3,3.Montaz przektadni podredniczacej.

Do kota zegbatego poz.83%4 lub 855/x wbié panewke poz.861 i od
géry osadzié pierdcied poz.862,

Koo wsunaé od wewngtrz do kad*uba, az do zazebienia z koXem
p0z.916 lub 917/*.

04 poz.833 wsungé od gdry przez otwdr w kadlubie i kole poz.834
1ub'855/x, az do oparcia. 0% zabezpieczyé podtrzymks poz.830,
ktéra nalezy ustalié za pomocg podkradki poz.1050 i druby 1M12
poz,1024. '

Do koka zebatego poz.858'wbié panewki poz.859 oraz wpusty
poz.1047. Na piaste nasadzié koo zgbate poz.857.

W wytoczeniu piasty osadzié pierdcied Yozyska poz.1008.

Tak zmontowane koa wraz z pierdcieniem i koszykiem ZYozyska
poz.1008 oraz pierdcieniem poz.831 wsungé do kadluba, az do za-
zgbienia z koXem poz.834 lub 855/x.

Przez zespd% ten, poprzez odpowiedni otwdr w kadlubie,przeXo-
zyé of poz.B32.

04 zabezpieczyé listwg poz.856 przy pomocy podkzadki poz.1l050

i Sruby 112 poz.1024.

6.3.4. Montaz waku z koXem zapadkowym = czedciowy

Na wat poz.851 osadzié wewngtrzny pierdcieri *ozyska poz.1l005,
nastepnie pierscier zewnetrzny z koszykiem Yozyska poz.1005
oraz pierscierd kgtowy poz.1004,
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Tozysko zabezpieczyé pierdcieniem osadczym poz.1039.

Na wa} poz.851 po stronie wielowypustu nasunaé pierscien ka-
towy poz.1006, a za nim Zozysko poz.1l007.

Tak zmon®owany wal wsungé ostroznie w odpowiednie mie jsce

w kad¥ubie, aZ do oporu. Podczas osadzania watu poz.851 uwa-
zaé na zazebienie z koZem zebatym poz.857.

Lozysko poz.l005 ustalié podtrzymks poz.844. Podtrzymke przy-
krecié 4rubg 1712 poz.1024 z podkXadks poz.1050,

lonta® wazu lorbowegco

W odpowiednim miejscu w kadZubie osadzié pierdcierd zewngtrzny
Zo02yska poz.1003 1 pierdcier osadczy poz.l019.

Ha wa} korbowy poz.803 zaXozyé pierfcier wewnetrzny YoZyska
poz.10C%, trzy plerdcienie wewnetrzne 2ozyska poz.1000, dwa
plerfcienie odlegZodciowe poz.B801 i pilerdcien osadeczy poz.l04l,
Nastgpnie na wax korbowy nakadaé kolejnot plerécied odlestode
ciowy poz.805, pierfcier osadczy roz.1021, XoZysko kullove
poz.10C1 oraz pisrdciend osadeczy poz.1020,

Do ko2az zsbatege poz.80C /dla leweso cissmika do kole poz.942/
wbié panewke poz.804. Na wal korbowy zatozyé kolo i kolejino
nastgpujgece czedcit pierdécien poz.807 z kokkiem poz.1C31, plerie
ciert osadezy poz.1050, tarczq sprzegla poz.825 /dla ciagrnika
lewego tarcze poz.943/ i spresyne poz.010.

Zrmontowany w ten sposdb zespd wsungé do kadluba od strony komoe
ry mechanizmu zapadkowego tak, by od wewngtrz kadZuba cigrmila
nmoZna byZo zaXo”yé na wa koXo zebate poz.822, Przy nasuweniu
ko2 p0oz,822 zweZaé na zgodnodé otwordw w kole i w wale korboe
wym rrzewidzinnych na “rube ustalajeoen. Nastepnie wsungd wel
p0z2.8C5 dnlej, 2% do oporu w Zozysku poz.1l003,

JrlkadYubie zolosyd piefﬁcicﬁ osadeczy poz.l021, koo zebate
poz.822 uctalié na wale za pomocg fruby 1112 poz.8l2 z podkiande
lza poz.10RC.

llontat wyinscznila i blolady srrzepla kkXowego = czedciowy

Do obejmy sprzega poz.808 wbié sworznie poz.928,

W odvowledni otwdr w kadlubie wsunaé sworzexn blokujacy poz.885
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z haloéona sprezynag poz.884.
Podtrzymujac sworzer, by nie wypad® wiozyé na k}y sprzegia
poz.823 lub /94%/ obejme poz.808 wraz z wideYkami poz.931,
Przez odpowiedni otwér w kadlubie oraz przez widelki poz.951

przetozyé sworzer poz.883.

6.3.7. Montaz wa*u pofredniego

Do ko%a zegbatego poz.8l11 wozyé trzy Yozyska poz.889 lub zas-
tepcze poz,1014 i pierdécied poz.890.

Na tuleje poz.888 narozyé Zozysko poz.1009.

Podtrzymujac w odpowiednim miejscu w kadZzubie koo poz.811
oraz Yozysko poz.,1009, przesungé przez nie o0$ poz.809 z wkre-
conym wkretem M6 pez.1054,

0$ ustalié przy pomocy druby M12 poz.813 z podktadks poz.1l050,.

6.3.8, Montaz kd% zebatych pofrednich.

Na piaste koXa stotkowego poz.893 zatozyé wpusty poz.l057. Na

piaste nasadzié ko%o zebate poz.892 lub /89L/x. Do otworu

w kole poz.893 wlozyé trzy Yozyska poz.894 lub 1015, pierscien
poz.878 oraz Jjeden z pierfcieni *ozyska poz.1010.

Przez zespét ten, %ozysko poz.1010 i odpowiedni otwdr w kadiu-
bie przetozyé o$ poz.895.

04 ustalié w kad*ubie $rubg M12 poz.8l13 z podkladks poz.1l050.

6.3.9., Monta? uchwytu zmiany szybkodci posuwu,

Do watka z koXem zgbatym poz.826 whié kotek poz.1033. Na waXek
nasungé tulejke poz.827.

Tuleje wraz z wazkiem osadzié z przodu kad*uba i przykrecié za
pomocg Srub M2 poz.1l026 z podk}adkami poz.l050,

Do tuleji poz.827 wbié koXek poz.1036.

Na watek poz.826 nasungé uchwyt poz.824,—/dla ciqgnikallewego

p0z.947/. Do uchwytu wozyé sprezyne poz,.,825, a nastepnie tu-

leje poz.815 z osadzonym w niej wpustem poz.1l035,

Na waXek poz.826 na¥ozyé podk¥adke poz.1l025 i podkradke spreg-

zysta poz.1050 oraz zakrecié nakretks poz.1l034.

6.3.10,Monta% bebna linoweso - dokorczenie

Do pierdcienia po0z.915 wkozyé uszczelki filcowe poz.914,poz.1011
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oraz wbid kotki poz.1069.

Pokrywe osadzié w odpowiednie miejsce na przodzie ciagnika.

Do dZwigni poz.882 /dla ciagnika lewego do poz.944/ wkrecié

érube poz.840 z nakretks poz.10%34. Diwignie wlozyé w odpowied-
nie wyciecie w tadmie sprzeg?a poz.9.11 /dle ciagnika lewego
zastosowaé tasme sprzegta poz.953/, zalosyé sworzer poz.841

i blaszke poz.843., Blaszke prazymocowaé wkretem poz.1l044. Ude-
rzeniem punktaka zabezpieczyé wkret przed samoodkreceniem.
Diwignie poz.882 1lub /944/ potaczyé z ¥Yacznikiem poz.922 za
pomocg sworznia poz. 939, blaszki poz,9%8 oraz wkreta poz.1C071.
Tadme sprzegta poz.911 lub /953/ zaczepié w odpowiednig wneke

w kole zgbatym poz,916 lub bAo 0ol

W bebnie poz.901 osadzié wpust poz.l075. Do bebna wbié panewki
poz.909 i poz.BT9. Wkrecié wkrgty poz.l068,

Do labiryntu bebna naXozyé smaru, a nastepnie wozyé go na wal
poz.880, zamontowany uprzednio w kadubie i do tadmy sprzegia
poz.911 lub /953/.

Do waXu poz.880 wkozyé sp£eéyne poz,.881. Na sprezyne zaXozyé
pierdcied poz.908, na sworzer poz.912 nakrecié nalkretke poz.941,
W pokrywe poz.866 osadzié tozysko poz.1013 i wbié tuleje poz.897.
Do panewki wkozyé walek poz.899 i uchwycié go obejme poz.900,

Obe jme przykrecié do pokrywy poz. 866 za pomoen Srub MLO poz,1061
z podkTadkami poz,1067. W labirynt pokrywy poz.866 nalozyé smaru,
Pokrywe zamontowaé na wa poz.880 i kad*ub ciggmika,po czym
ustalié za pomocg ko*kdw poz.1049. Pokrywe przymocowaé Srubami 120
poz.105% z podkZadkami poz.1052,

Do pokrywy poz.l68 wsadzié nakretke poz.875 i ustalié Ja, za po~
moeg, wiretéw M6 poz.1l077.

CaXoéé na%oZyé na polrywg poz.866 i przykrecié drubami M12 poz.1024
z podk¥adkami poz,l050,

Do pokrywy poz.868 wkrecié smarowniczke R 1/4" poz.1062 oraz
przykrecié pokrywke poz.869 wkretem 116 pcz,871,

6.3.11, Montaz Lkrazlkdw linowych

Ma przodzie ciggnika wbié osie poz,818 i ustalié je drubami M20

roz2.820 z podkZadkami poz,1052,
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Do kazdej osi wkrecié smarovmiczke R 1/4" poz.1062.

Do krézkdéw poz,.8l17 wbié panewki poz.8l9 i zabezpieczyé Je wkreg-
tami M10 poz.,1045.

Po wlozeniu pilerfeieni uszczelniajgcych poz,1l002, krgzki lino=-
we poz.817 zaXozyé na osie poz.818. :

Krazek linowy prawy zabezpieczyd krazkiem poz,.816 i Srubami M6
poz,1055 z podkzadkami poz,1050,

Na krgzek linowy lewy zaXozyé uchwyt poz.877 mocujgcy przewdd
zasilajgey wrebiarke i zabezpieczyé Srubami M16 poz.1051 z podkZad-
kgmi poz.1050.

Smarowniczki poz.1062 napeinié smarem. Krazki linowe powinny

sig swobodnie obracad,

Do kad*uba ciggnika wkrecié korki poz.821,

6.3.12.Montaz wy*scznika biegu manewrowego - dokoriczenie

Na watku poz,.937 osadzié wpust poz.102%., Watek przesungé przez

odpowiedni otwér do kadtuba, az do oporu. Na wystajacy koniec

watka poz.937 nasadzié dZwignie poz.933 i zabezpieczyé zawlecz-

ks poz.1074.

Widetki sprzegia poz.931l, zabudowane uprzednio do kad%uba, po-

taczyé z dZwignig poz.933, %acznikiem poz.845, sworzniami poz.932

i zawleczkami poz.1073.

Do pokrywy poz.866 wsunaé wa*ek poz.907 i ustalié go Srubs MLO

poz.906 z podk*adka poz.l067.

Na wystajgeym czopie watka poz.907 osadzié wpust poz.l066. Do

korbki poz.870 wktezyé tulejke poz.864 i roznitowaé jg. Do tulej-

ki wtozyé sprezyne poz.865 1 sworzed poz.863, na ktéry z przeciw-
® nej strony nalezy zaXozyé uchwyt korbki poz.867, po czym sworzen

roznitowad. |

Zmontowansg korbke nasadzié na waXek poz,907 i zabezpieczyé pier-

dcieniem osadczym poz.l065,

Zbadaé wyZaczanie sprzegta klowego poz.823 /94%/.

6.3.13. Montas mechanizmu zapadkowerso - dokoriczenie

Na wak poz.851 natozyé pierfcier poz.850. Do ramienia wahacza

poz.846 /lub dla ciagmika lewego do ramienia wahzacza poz.950/
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wbié panewke poz.853, nawiercié i nagwintowaé otwér, po czym
~wkreeié wkret MLO poz.1045.

Wkret zabezpieczyé przed odkrecaniem sie przez uderzenie pune
ktakiem,

Do odpowiedniego otworu w ramieniu poz.846 wbié sworzer poz,905

i roznitowaé. Dla ciagnika lewego do ramienia poz./950/ wbié
sworzen poz./946/.

Do sworzni poz.854 wbié kotki poz.l046. Sworznie osadzié w ramie-—
niu poz.846 lub /95Q/, po czym ramie nasadzié na ‘pierscien
poz.850,

Do koZz przysianiajgcego poz.848 /lub dla ciagnika lewego do ko-
Yta przystaniajacego poz.949 /wbié panewke poz.847 nawiercié
otwdr, nagwintowaé i wkrecié wkret 110 poz.1045.

Ko%xo przysianiajace poz.848 /lub 949/ wiozyé na ramig wallacza
poz.846 /lub 950/ tak, by cechowany zabek ké¥ka poz.826 trafik
miedzy cechowane dwa zgbki ko*a przystaniajacego.

Sprzego poz.823 /lub 943/ musi byé w tym czasie wy¥aczone za po-
moca korbki poz.870.

Na wat poz.851 wsungé koo zapadkowe poz.849 i zaXozyé pierdcier
osadczy poz.1l042.

W %aczniku poz.83%6 osadzié panewke yoz.855, a nastepnie zabezpie-
czyé wkretem M6 poz.1054. W otworze %¥acznika osadziéd trzy zewne-
trzne piericienie z koszykami Yozysk poz.l000 oraz dwa pierécie-
nie odlegofciowe poz.802, Czgfci te zabezpieczyé pierdcienien
osadczym poz.1l040,

Zmontowany %gczmik poz.83%6 natozyé na waZ korbowy poz.803 oraz

na sworzen poz,854.

Na sworznie po2,902 naXozyé po jednej spreszynie poz.839 i wsu-
ngé sworzer czeéciowo do otworu w zapadce poz.838 /dla ciagnika
lewego do zapadki poz. 952/.

Pomigdzy ucha zapedki wiozyé tulejki poz.903 oraz sprezyny poz.E3°.
Sworznie poz,902 wbié do zapadek 1 roznitowaé,

Zapadle poz.838 1lub /952/ natoszyé ns sworzerd poz.854., Na sworzer
002,905 lub /946/ zatozyd spresyny poz.839 i tulejke poz.904./Dla

ciagnika lewego na sworzed poz.946 trzeba zaXozyé dodatkowo tulejie
902,945/ .
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Zakrecié nakretke koronows M8 p0z.1063 na sworzer poz,905 lub

/946/ i zaYozyé zawleczke poz.l064. Do ramienia wahacza poz.837

/dla ciggnika lewego do ramienia poz.951/ wbié panewke poz.852,

nawiercié otwdr, nagwintowaé i wkrecié wkret MLO poz.1045.

Ramie poz.837 lub /951/ natozyé réwnoczeénie na koo zapadkowe

poz.849 1 na sworznie poz.854 /w ciagniku lewym uwazaé aby zato-

syé sworzeh poz.946/, a nastepnie za*osyé pilerdcienie osadcze

poz.1043.

Do jarzma poz.829 wbié & roznitowaé sworzer poz.905. Na sworzer

natozyé spresyny poz.839, tulejke poz.904, zakrecié nakretke

poz.1063 i zatozyé zawleczke poz.1064, /Dla ciagnika lewego spre-

zyny poz.839 i tulejki poz.904 i 945 natozyé na sworzen poz.946/ .
-'Sprezyny muszg byé uprzednio zmontowane i zapadkani poz,838 dla

ciggnika prawego, /zad poz.952 dla cisgnika lewego/.

Zapadke poz.838 lub /952/ wsungé do jarzma poz.829 lub /948/,

a nastepnie przez odpowiednie otwory w jarzmie i przez zapadke

przesungé sworze? poz.828 z wbitym wed korkiem poz.1l046,

/Dla ciagnika lewego wsungé sworzend poz.854 z wbitym wed koX-

kiem poz.1046/.

Jarzmo poz,B829 przykrecié do kad}uba ciagnika poz.896 za pomo-

cg Srub M12 poz,1038 z podkadkami odginanymi poz.l037.

/Dla cisgnika lewego jarzmo poz.948 ma byé przykrecone 6-cioma

érubami/.

6.3.,14,Czynnodci koricowe
Do kadluba ciagnika wkrecié $ruby M24 poz.1058. Kadiub dosungé
do silnika wrebiarki i skrecié za pomocg nakretek poz.1l060
z podk*adkami poz.1l059.
Do kad}uba wkrgcié korek R 3/4" poz.1032 i nalaé oleju do wne-
trza drodkowej komory ciggnika, na wysoko$é 60 mm liczgc od
dna kadZuba,

Nastepnie wyaczyé sprzegio manewrows, przesterowaé uchwyt
poz.824 lud /947/ w po*ozenie "O",

Poprzez wylgeznik samoczynny podisczyé wrebiarke do sieci i uru-
chomié silnik,

Zbadad prawidiowodé dziaYania uk¥adu zapadkowego oraz zgodnosé
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biegdw z oznaczeniami na uchwycie sterujacym poz,824 lub /947/.

Na biegu "O" powinno sig daé waczyé sprzegto manewrowe -~ korbka
poz.870.
Przy wtaczonym sprzegle manewrowym nie powinien daé sie wiaczyé

saden z biegdw oprdcz '"O"., NieprawidXowodé pracy uk¥adu zapadko-
wego mozna usunaé przez obnizenie lub podnoszenie do gdéry Jarzma
poz.829 lub /948/. Nalezy to jednak uczynié po wyprdbowaniu pracy
uktadu pod obeigzeniem. lNalezy wéwczas do bebrna poz,901 zaozyé
tuiejkg dwudzielng poz.910 1 ling pociggows poz.913. Do sworznia
102,873 wbié ko¥ek poz.1076, a nastegpnie wqucié g0 w nakretke
p02.975. Do nakretki zatozyé tulejke poz.874 z wiozonymi do niej
pierseieniami poz.940.

Na sworzeh poz.873 zaYozyé diwignie poz.872 1 ustalié ja za pomocsg
druby M10 poz.906 z podkladks poz.l067.

Uruchomié wrebiarke na biegu "1" i badaé nacigg liny, 0 ile dyna-
mometr wskaze napiecie wiecksze niz 10.000 kG, to nalezy szybko
nastawié bieg "C", po czym odlirgcaé nieco Srube poz.840, dostep
do tej fruby stanowl otwdr w ptaszczu bgbna. Mozna réwniez dla
zmiany sity docisku sprezyny poz.8381 - zdjaé pokrywe poz.868 -

i poluzowaé nakretke poz.941.

0 ile sprzegXo tafmowe bebna poczyna sig $lizgad przy sile mniej-
szej od 10,000 kG, to frube poz.840 lub nakretke poz.941l trzeba
dokrecié o 1/4 bad? 1/2 obrotu.

Z kolel wyprébowaé pracs cisgnika na wszystkich biegach.

Po wyregulowaniu sprzegta wkrecié do bebna korek poz,923,

Do pokrywy bocznej poz.806 wkrecié korek poz.B886 z uszezelks
p0z.887.

Yomore mechanizmu zapadkowego zamkngé pokryws poz.806 przykrqca-
Jac Ja do kadXuba drubami M12 poz,1022 z podktadkami poz.1050,
Uzupeinié olej w skrzyni do wysoko$ei ok,.100 mm,

Polirywe gdrna poz,934 przykrecié do kad¥uba ciagnika za pomocsg
grub M12 poz,1024 z podkZXadkami poz.1l050,

Do pokrywy poz.954 wkracié korek poz.936 z uszczelks poz.935,

* 0d ‘przodu cigsnilia wkrecié druby z uchem 124 poz,1027.
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6.3.15.Demontaz ciagnika prowadzi sie w odwrotne] kolejnosei.

604.

6.5,

lMontas p¥Sz pod wrebiarke - rys.l

Jesli wrebiarka ma pfacowaé ro spagu - w I-3z2ym polu maszyno-
wym, nale?y pod maszyne przykrecié p¥ozy. “ysokos$é ptdz dobraé
we. katalogu - czesé III odpowiednio do zastosowanego Z*aricucha
wrebowego 1 wysokodci szczeliny wrebowej.

Prozy montowaé dopiero po przetransportowaniu wrebiarki do

mie jsca pracy.

K¥adac pYozy poz.l401 pod wrebiarke potozyé je tak, by pod
ciggmikiem znajdowaZa siq strona piozy z jednym otworem. PXcozy
przykrecié do wrébiarki od strony ciagnika drubani poz. 1420
lub 1421, 1422 badZz 1427, od strony giowicy sSrubami poz,.1410
Iudb 1411, 1412 badZ 1413,

Pod $Sruby mocujace zatozyé podkadki poz.1430.

Monta? sani pod wrebiarke -~ rys,26

Na przenofnik pancerny potozyé $lizgil sand poz.l452. Odpowied=—
nio de pracy wrebiarki na lewym lub prawym ociosie, na $lizgi
poYozyé pochyte podstawy poz.1450, 1451 i 1453,

Podstawy przykrecid do $lizgdw érubami M6 - zgodnie z rysun-
kiem. Pod wszystkie nakretki poz.1482 zalozyé podkkadki klino-
we p0Z.1484.

Tak zmontowane sanie, przy pomocy stojakéw ustalié na prze-
noféniku,

Z kolei przy pomccy liny ciagnika weiggngé wrebiarke na sanie,
az do oporu kadiube ciggnika o katovmik znajdujacy sie przy po-
modcie wrebiarza, _T

Sanie przykrecié do kadiuba glowicy za pomoca £érub 124 noz.1474.
i 1479. Pod $ruby zaYozyé podkradki klinowe poz.1478, pod na-
krqatki poz.l475 zaYosyé podkadki sprezyste poz.l477.

Kad¥ub cisgnika przykracié do san Srubami poz.1476. Pod by
érub zaozyé podkradki spresryste poz.l477.

Na pomofcie sah zakozyé porecz poz.l454, a od strony ociosu ru;
ry poz.1l472 1 os¥one boczng poz.l455. ,

OsZong podnie#fé tak, by swobodnie miedci?a sie pod otropnicami.
Odpowiednig wysokoéé os¥ony ustalié Srubami M12 poz.1473.
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6.6, Przemontowanie vrebiarki do pracy na lewym ociosie
/dla porozenia wrebnika I - IITI rys.ba - 174

6.6.,1, Ciapnik =« rvys,22

Odkrecié 4ruby poz.1022 i zdjaé pokrywe poz.806,

7djaé pierdcienie osadcze poz.1041 1 1042, Scizgnaé z walu wie-
lowypustowego poz.851 koXa zapadkowe poz.849, wraz 2z kolem
przystaniajacym poz.B848, diwigniami poz.837 1 848 oraz Zacz-
nikiem poz.836, ktéry wyjdzie wraz z zewngirznymi pierdcienia-
mi %ozysk poz.1000,

Rozmontowaé wyjety zespd? a nastepnie zZozyé ponownie przy czym
odwrdecié koYo zapadkowe i zastapié czefei voz.848, 846, 837 i
838 odpowiednio czedciami p0z.950y 951,949 i 952 oraz zmienié
zémocowanie sprezyn zapadki poz,952 wg.rysunku.

Odkrecié 4ruby 12 poz.l0%8 i wyjaé jarzmo poz.829 wraz 2z za-
padka blokujace poz.8358,

Zastapié wyjety zespdY Jarzmem poz.948 z zapadks poz.952, pray
czym sprezyny zapadki zamocowaé zgodnie z rysunkiem,

Odkrocié nakretke M2 poz.1034 i zdjaé uchwyt poz.824 wraz

7z podk*adkami poz.1025 i poz.1050 tulejks poz.815 i spreizyng
poz.825,

Wykrecié $rube ustalajocs M12 poz.812 wyjaé pierdcier osadezy
poz.1021 i wycingnaé war korbowy poz.803 wraz z Yozyslkiem
poz,1001 i poYSwkami sprzegla kowego p0z.800, 823 oraz wyjaé
sprezyne poz, 810,

Zastapié sprzegio k*owe poz,80C, 82% odpowiednio sprzegiem klo-
wym poz.942, 943 i wto2yé na wak kortowy.Podczas sk¥adania wa-
Iu korbowego do ladluba vraytrzymywaé w odpowiednim poloZeniu
koo zebate poz,822 oraz wlo%ong uprzednio sprezyne poz.810

i cze’té sprzegla kowego poz.943.

Ustalié koXo zebate poz.822 na wale korbowym przez wkrecenie
éfuby 112 poz.812. ZaYozyé ponownie pierdcie? osadczy pom.1l021,
Odkrecié cztery Sruby M12 poz.1024 i zdjaé pokrywe bebna lino-
wego poz,.868 wrez z dfwignis poz.872 i przynalesnymi elementami,
Odkrecié drube poz.906 ustalajacs waZek korbki sprzesie kXoweg

i wycisgnaé korbke wraz z watklem poz.907. Odkreeié cztery dru-
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by M20 poz.1053 i zdjaé pokrywe bobna poz.866 wraz z Xozyskienm
poz,101%, Odkrecié nakretke poz.941 i wyjaé sprezyne wyprzegni-
ka poz,.8Gl, :

Sciagnaé beben linowy wraz z panewkami poz.909 i 879.

Wykrecié wkret 16 poz.1l071, wyjaé blaczke poz.9%8 i sworzet
poz.929. Wyjaé tasmg sprzege beszpiecczedistwa poz.9ll wraz

z dZwignis poz.8862.

W miejsce wyjetej tadmy 1 ddwigni, wXozyé tasme poz.953 i diwig-
nie poz.944, przy czym wystepr tadmy musi wej§é w rowek kota zge
bateso 102,916 /lub 917/,

Zarozyé sworzer poz.939, blaszke poz.938 i wkrecié wkret 116
p0z,.,1071.

ZaYozyé beben linowy wraz z panewkami i1 pokryws bebna poz.866
i Yosyskiem poz.1013, Pokrywe przykrscié Srubami 120 poz.1053,
Scisngé spresyne poz.88L nakratks poz.941l. Wiozyé w gniszdo wa-
Yek poz.907 wraz z korbks i ustalié Séruba 110 poz.906. Przykre=
cié frubami pokrywe bebna poz.868 wraz z zalojong dfwignia do
luzowania,

Uchwyt sterujacy poz.824 zastapié uchwytem poz.947.

Wsunaé zespdt ko¥a zapadkowego wraz z Yacznikiem i Yosyskiem wa-
tu korbowego na waz wielowypustowy poz.851,

Przy montazu tego zespoZu nalezy zwrdcié wwvage, aby poXozenia
uchvytu sterujacego odpowiadaXy pokozeniom ko*a przysZaniajacego
oraz by przy winczonym sprzegle kowym sworzend blokujaey poz.885
wechodzi w wyjecie koXa przystaniajacego,

Zatofyé plerdcienie osadeze poz. 1040, 1043 i 1042,

NaXozyé i przykrecié Arubani pokrywy poz.806 i 934,

Wyregulowaé sile nacisku tadmy sprzega bezpieczeﬁ%twa, mierzac

dynamometrem site naciagu liny.

6.6.2. GXowica = rys.1l5.

Odlrrcié Sruby 1120 poz.?42. Ogranicznik poz .87 zemontowad tak

Jak na rys.15 i ponownie przykrecié Arubami poz. 342, Odkrecié
nakretki poz.534, zdjaé podkadki poz.302 i zdjaé ostone gdrns
POz 77

Cllrecid wkrety poz.338, zdjaé podkadki poz.537 i pokryws. poz.83.
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'Odlrecid éruby blokujsce 10z.134 i $rudby poz.13l. Wyjaé usuwacz

wrebowin w caloéci i zabudowaé tak jak na rys.15.

Kadtub usuwacza ustalié obejma i Srubami poz.l1%l i 134,

Otwér po wyjetym usuwaczu zaslepié polkryws poz.8%, pod pokrywe
zatozyé vodkzadke poz.84.

Odkrecié nakretki M24 poz.30l, zdjaé podkIadki poz.329 i:zderzak
poz.69,

‘- Zdjaé piersicier poz.’360 ze sworznia poz.152.

607-

“Wybié sworzer z otworu i przelozyéd na przeciwvna strone zderzaka

po czym ustalié ponovmie piET§cienirm osadczym poz.360,
Zderzak p0oz.69 zamontowaé tak jak na rys. 15 i prazykrecié na-
kreotkami poz.301.

Po poluzowaniu zdjaé arcuch wrebowy roziaczajac w tym celu Zubek

rozbicrzlny poz.1210 lub roznitowaé ZXafricuch w dowolnym nmiejscu,

z@jsd z gwiazdy laﬁcuchowej i przetozyé tak, aby klin utworzony

z uchwytdw nozowych by? zwrbcony swoim ocirzem w kierunku bisgu
¥aricucha.,

OsXone gbérng aricucha wrebowego poz.T7 zamocowad jak na rys.lS

i przylrseié drubami M16 poz.335 z nakretkami poz.334.

6

3]

sanie pod wrebiarke = rvsg,

Odkreecié wszystkie druby mocujaece podsiawy roz.l45C, 1451, 1453.
Podgtawy przeXoszyé tak by pochylenie podsiaw byZo zzodne w zes-—
awieniu dla wrqbu lewego i przykrecié ponownie Srubami mocuja~

C:’;,’mi .

Przemontowanie sxowicy na wrab gérny - rys.16 /i rrs,15/

H razie potrzeby usycia wrabiarki na wrab gdrny, nalezy po zdje-
¢iu p¥dz poz.1401 odwrdcié gXowicae o 180°, W tym poXozeniu nie
zachodzi koniecznoéé stosowania os*on poz.77 i 78481, usuwacza
wrebowin i zderzaka poz.69., Ilementy tc motn- zdemontowaé ’OuVO—
ry dla uwsuracza wrebowin zadlepié vpokrywani,

Z kolei odkrecié Sruby poz.355, zdjoé podkladli poz.309 i wy-

jaé wszystkie trzy tulejs z ko¥rierzami poz.124.

Odkrecié “ruby prowndzsce ¥M20 roz.125 i wyjaé wsz*ztkie gsworznie

blokujsce 10z.24 wraz ze spresynami poz.25. Hastepnie odkrecié

wszystkie nakretki 724 poz.5Cl zrajduisce sie na ko?nierzu



648,

R | S

silnika i odsunaé g2owice od zilnika, KXadce gXowice na bok
odkracié whkrety 18 poz.338 i wyjeé kolejnot: Pokrywe poz.l02,

uchwyt'wakka p0%.10% 1 svresing roz.104. Nastepnie wybié koXel

7102 550, sworzed poz.06 i z2djaé podkiadke poz,.1CS5.
Z.orzeciwred strony wilka wylacznika po 110 ivkracié wkrety

18 oz S0l iy dat pokrywe  noz 111,

Zdemontowene elementy zamienié ze soba miejscami i ponovmie
zYoryé,
WaZek wyleecznika roz.ll0 po przamontowaniu nokazeno na r¥s,l16.
{ zaleinofci od przewidzisneso ociosu prewerno lub lewego,odpo-
wiednio przc?oryé ogrsnicznik skretu wrebnilka poz.87. Nastep~-

nis tak przebudowans glowice odwrdcié o dalsze qO i poZaczyé

7z silnikiem.

Do polkrywy poz.l60 wosyé sworzer: blokujaey 161 i ustalié dru-
ba prowsdzaca poz.125. 3rube wrrowadzié do rowka nacistego na

sworzniu,

‘I

Sworzerl wraz. z pokrywa zaZoiyé w odpowicdnie miejsce w obsadzizs

'

poz.21l. lub 32 i praykrecié érubami 1120 poz.361. Pod 4ruby zalokyé
rodk¥adki poz.306.

Odwrdcié Zraricuch wrebowy zgodnie z rozdz.b.2.3.

Nad gwianzds Zarcuchows zn¥osyé oslone poz.162 z nek?adkami, od-
rowiednini do wykonywane] wysolzofei szczeliny wrebowesj. Cstone
przykracié do kad?uba glowiey przv pomeey 4rudb 224 poz.l41C lubdb
1411, 1412, bsdZ 14135, nakretek voz.301 i podﬁ?:¢ek poZLL4DH0
Przy zak?adaniu osYony 1oz.l62 zwajaé by otwér .w.oslonie znaje
dowat sie nad pokryws walka wylrgznilka poz,.102,

Do mocowania ogony poz.l62. wykorzystaéd te same druvny poz.1410 -

1415, ktdrymi przylrecone byiy uprzednio plozy 4o gtowicy wrebiar-

p—s

1S

Rozbieranie zespoZdw wrobiasrlki do transrortu.

Do trensportu nale’y wrebiarks rozebrzé na trzy czedci,
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W celﬁ roztaczenia tych zespo*dw, po uprzednim zdjeciu pi*dz

lub sarn, nalezy odkrecié wszystkie nakretki poz.301 i 1060
znajdujgce sie na koinierzach po obu stronach silnilka napedo-
wego. Przed roziaczeniem silnika nalezy od ciggnika odkrecié trazy
koticdwki przewoddw na przeiaczniku kierunku obrotdw w kemorze
przetacznika,

W przypadku gdyby giowica z wrebnikiem, ze wzgledw na drogi
trap3portowe, okazata sie zbyt niewygodna do przewozu, mozna

wrebnik odjgé. Usuwacz wrebowin wraz z osionami nale?y transporto-

waé osobno.

W celu od¥sczenia wrebnika od growicy nalesy:

1. Wyjaé zawleczke rys.23 poz.ll34 i wysunaé prytke zabezpiecza-
Jaca poz.1110,

2. Jaknajdalej dosungé wysiegnik do g¥owicy przy pomoecy <Sruby na-

i

pinajacej poz.1107 i zdjaé gdrnag przednia blache poz.1106,

Re 2dJgé Yaricuch wrebowy rozisczajac tubek rozbieralny poz.1210

przez wykrecenie wkretdw poz.1231 i zsunaé wrebnik z obsady.

4. Gdyby %arcuch nie by% zaopatrzony w *ubek rozbieralny nalesy
roznitowaé go w jednym miejscu a nastepnie zdjsé z gwiazdy
Yaricuchowej.

5. Zarozyé gdrng przednis blache i przymocowaé Srubami 1112

poz.1132.

Ciezary zespoidw i podzespodw wrebiarki

Dla potrzeb transportu w rozdziale tym podano orientacyjne wiel-

c0ci eiesardw zZespoXdw i zespo¥dw wrebiark
kodecil eiezardw zespozdw i pod Po¥ sbiarlkis

GXowica do 1210 kG
Silnik do 1150 kG
Ciggmik do 1120 kG

Wrebniki /lqcznie z Yaticuchami jedno lub dwunoZowymi w zaleZnoéci
od d*ugodei /od 350 do 600 kG



Usuwacz wrebowin /kompletny/

Wytgaecznik samoczynny

Sanie do pracy po przenodniku

P¥ozy pod wrebiarke

dé 50 kG

do 180 kG
do 280 kG
do 60 kG

7. Pypowe niedomagania czgsci mechanicznej oraz przyczyny

i sposdb ich usuwania.

Niedomagania

Przyczyny

Usuwanie niedomagan

1/ lahcuch wrebowy zry-
wa sie

a/ Yaricuch za luZno nae-
piety

Wyregulowaé nacigg Zaricucha
zgodnie ze waskazdwkami poda-
nymi w rozdz.4.9.

b/ Prowadzenie Yarhcucha
we wrebniku nadmier-
nie zuzyte.

Wymienié zuzyte prowadnice

2/ Wrebnik weina sie
w kierunku spagu
lub stropu Sciany

a/ Brakuje kilku najwige
cej wychylonych nozy
w dolnym lub gérnym

szeregu.

Uzbroié zaricuch ecalym
kompletem no#y

b/ W %aticuchu sg wszyst-—
kie noze, lecz w sze=-
regu gérnym lub dol-
nym niejednakowo wy-—
suniete

Ustawié noze wedlug
szablonu

3/ Gzeste poslizgi sprze-
g%a bebnowego przy
zbyt duzym obcigze-
niu %*arcucha

Stenione noze wrebowe
lub niewtajdciwie za-
ostrzone

Naostrzyé noze zgodnie
ZiTyiSi

.Uchwyty nozewe Zle
ustawione, brak nie-
ktérych nozy w uchwy=-
tach, %*aricuch bieg~-
nie w z¥ym kierunku

Uchwyty noZowe zamontowaé
zgodnie ze schematem poda-
nym dla danego wrebnika

na rys.4, brakujgce noze
uzupeinié, nadaé Xaricu-
chowi prawidiowy kieru-
nek,

taricuch wrebowy za
mocno napiety

Wyregulowaé nacigg *aficu-
cha .

a/

Wrebnik zaciénigty

Odkopaé i uwolnié wrebnik

e/ Sprzegto rozregulowa-
ne

Wyregulowaé zgodnie ze
wskazdwkami podanyni
w rozdzisle 3.1,

4/ VWrebnik nie zawrebia
mimo wiaczenia posii-
vu ciagnika,beben

§1lizga

a/ Wrebnik zablokowany

Odblokowaé wrebnik




Niedomagania

Przyczyny

Usuwanie niedomagan

5/ Po wtgczeniu posuwu
line po czedciowym
naciggniecin zwal-
nia

a/

Tuleja sprzegta
czefciowo zusyta

Dociggnaé nakretke spre-
tyny wyprzegnika o jeden
obrst

Niewystarczajace
dokrecenie nae
kretki wyprzesni-
ka

Dokrecié érube diwigni
navinajacej o 1/4 lub
1/2 obrotu

e/

Sprzegto zaolejo-
ne

Rozebraé sprzegio, oczyd-
cié z oleju

6/ Po uruchomieniu wre-
biarki i wiaczeniu
biegu roboczego,ma-

szyna nie posuwa sie

Zapadka lub koZo
zapadkowe wyZae
mane

Wymienié uszkodzong czedé

7/ Po w¥aczeniu biegu
manewrowego /szyblkie—
go/ wrebisrka nie po-

suwa sie

Skrzywiony wat kor-—
bowy

Uszkodzona potowa
sprzegta

Uszkodzons koZo
zgebate sprzegia

Uszkodzone koo
zebate w przek¥ade
ni

Wymienié uszkodzong czedé

Krgzki linowe nie
obracajes sie

Panewki zanieczycze
czone lub zatarte

Rozebraé kragizk, wyczyfe
cié i nasmarowad

9/ Po wtaczeniu napedu
usuwacza wrebowin

i uruchomieniu wre-=
biarki slimak usu--
wacza nie obraca

sie

{o*ek zabezpiecza-
jacy feciety

ZaXozyé koZek zapasowy

10/ Podezas pracy usuwae
cza wystepujs przer-

wy

Sprzegto ktowe
napedn uUsSUWECZI Wy-
zebia gie wskutek
przecigfsenia “li-
maka

Zhzdad 1 weunald przyezyny
przeciasenis Dokrecié na-.
krethke n:
ne
cay ob

s 3
ipinajaca grrefye

o 1/2:1ub

N

sprZesta

5%,
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Wyposazenie elekitryczne wrebiarki WiIE~80s |

WyposaZenie elektryczne wrebiarki Scianowej WEE-80s ctanowig:

1. Silnik elektryczny, napedzajacy Z%aricuch wrebiarki i ciggnik

2, Aparatura Zgczeniowo-zabezpieczajaca

1, Silnik elektryczny rys.l7

&30
Silnik posiada budowe ognioszczelns wg,.PNE-17,""izolacje uzwoje-
nia klasy "B" i oznaczony Jest znakiem dopuszczenia przez WyZszy
Urzad Gérniczy do pracy w pomieszczeniach o stopniu niebezpie-

czerstwa "¢", nr. dopuszezenia BlM 198/54 typ silnika:SWSb-11l4.
Silnik jest chtodzony powietrzem za ponmocg wentylatora poz.502,
osadzonego na wale wirnika od strony ciqgnikg./strona E/. System
chXodzenia zamkniety. Z lewe] strony silnika znajduje sie komora
ognioszczelna mieszezgca w sobie przeiacznik kierunku obrotdw

/ rys.21/ przymocowany do 4cian komory za pomocs 3 frub /poz.771/.
Komora ta ostonista jest pokrywa poz.51l6 przymocowans do kad}uba

Srubami z wpuszczonymi %bami tréjkatnymi poz.521.

1.1. Dane techniczne silnika

Lp. Okredlenie Wielkosé Jedn, Uwagi
Moc godzinowa na wale silnika 70 kW
Moec ciggta silnika 40 k7
Cbroty silnika przy znamionowym g
obcigzeniu 1475 min
4 Napigcie znamionowe 500 v uzwo jenie
w tré jkat
5 Prgd znamionowy - In 107 _ A
6 Prad biegu jaXowego - Io 26 4
7 Prad rozruchowy - Ir 625 A
8 Moment znamionowy - Mn . 51 kGm
9 Moment rozruchowy - I 105 kGm
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Ly. Okredlenie Witlkoéé Jedn. Uwagi
Mr
10 - 2,06 -
B,
11 5 5,85 a
12 | Sprawnosé - 7 0,91 -
13 | WspStczynnik mocy - cos F 0,88 -
14 | Srednica wermetrzna stojana 285 mm
15 | &rednica zewnetrzna stojana 420 mm
16 | Diugodé pakietu Zelaza 350 mm
1K/ Liczba %Yobkéw stojana 48 -
18 | Liczba %Yobkéw wirnika 40 -
19 Szczelina powietrzna 0,85 mm
20 | Ci@sar silnika 1140 kG
21 | Wynmiary drutu nawojowego DNSS okragty
ko mm w izolacji
klagy '"B"
1.2. Demontaz i montas silnika elektrycznego

1.2:1.Wyjecie wirnika

Odkrecié 6 Srub z Yvbem szefclokatnmym poz.5€8, ktére mocujs tar-
cze Yozyskowg poz.522 silnika od strony ciggnika /strona E/
i zdjgé podkZadki poz:529, 513,559,

Wyciagnaé tarcze Yozyskows poz:522 z kadtuba silnika, posiugu-
Jac sie frubami wkreeanymi w dwa nagwintowane otwory.

Razem z tarczg Yozyskows wysuwa sie caly wirnik poz.504.

1,2.2,Wyjecie uzwojonego pakietu blach stojana

Odkrecié dwie Sruby z *bem trd jkatnym poz.528 ustalajace poZow
2enie pakietu blach stojana poz.517, ktdére mieszczg sie w gér-
nej, prawej ezeéci kad¥uba silnika,

Od¥eczyé od zaciskéw przelaeznika kierunku obrotéw przewody Zaw
czace uzwojenie stojana.

Wyciagnaé uzwoJony pakiet blach stojana poz.517 PTrzy pemocy przy—

rzgdu rozpr¢inego, wrosonego w Srodek pakietu,
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1.2.3,7%0%enie uzwojonezo pakistu blach stojana

1'2.4.

Wxozyé uzwojony pakiet blach stcjana poz.517 do kadkuba, Wsu;
weajac go strong z doprowadzeniami,

Hale%y zwrdcié uwege, afeby nawisrcenia dla frub ustalajgcyeh
poz.528 w pakiecie blach wrdci}y w swe poprzednie poXozenie,
w przecivmym bowicm razie konieczne jest powtdérne nawiercenie
blach stojena.

Ustalenie pakietu blach stojana odbywa sie przy pomocy Srub

z Ybem trdjkgtnym poz.528.

WZo%enie wirnika

Odkrecié € wkretdw poz.557 przykrywy ozyskowe] zewnetrazne]
poz.512 Yozyska od strony gZowicy /strona N/ i fcisgnaé z tarczy
Yozyskowej poz.508 praykrywe, wspdlnie z tuleja labiryntows
poz.510. Do tego celu siuzg trzy otwory dla frudb odciskowych,
WYosyé do stojans/od strony P/ wirnik poz.504 wraz 3 tarcza
Yosyskowa poz.522, zwracajac uwage na to, aby nie uszkodzié
uZWOjenia stojana.
Przykrecié tarcze Zozyskows 6-cioma $rubami o Ibach szedcio-
katnych pcz.568 zwracajac uwage nu wrasciwe uYozenie podkig-
dek, Zdjets od strony "N" przykrywe Yozyskowa zewnetrznsg
p9z.512 razem z tulejg labiryntows poz.510, osadzié z nowro-
tem na swoje miejsce, przykrocajac Jja b-cioma wkretami poz.577.
Nalezy zwrdcilé uwaze, by koXek tulei 1lzbiryntowe] wszedl

w rowek waZu.

Wymiana pierdcieni uszczelniajacych"Simmera" /pqgliié/

Nalesy zdjaé przykryws Zosyskows poz.512 i 524 zewnetrzna
wspdlnie z tulelg lzbiryntows poz.510 i 525, w tym celu nalesy
wkrecié w nagwintowane otwory przykrywy YoZvskowej 3 druby od-
cislkowe /patrz p. 1.2.4/.

Wybié zuzyty pierdcier uszezelniajacy poz.556 z obudowy przy-—
lrywy %ozyskowej. '
ZaYozyé nowy pierfcien uszczelniajaey w ten sposdb, aseby spre-
synka dociskajaeca brzeg gumy lub skdry byla widoezna od strony

labiryntu,
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Wsungé tuleje labiryntows w piersciefi uszczelniajacy, kontro-

lujae jeszcze raz prawidlowe zaYXorenie pierfcienia,

Przy natIuszeczonym pierdfcieniu i gtadkich powierzchniach tulei
labiryntowcj, operacja powyzsza nie sprawia zadnych trudnofei.
Tuleje labiryntows wraz z przykryvg oZyskows nelesy nabié na
waY silniks we wtajdciwe polozenie, awracajae uwage, by kokek
tulei 1abiry£towej wszed} w rowek waltu i przykracié 6-cioma
wkretami praykrywe. 3

Tuleje labiryntowe przed zatozeniem na wal nale?y wypcinié sma-
rem %ozyskowym IT=3,

Wymiena pierfcieni uszezelniazjacych "Simmera" poz.556 jest dla
obu stron urozyskowania gilniks jednakowa.

Silnik moze byé uruchomiony dopiero po dociénieciu, az do tulei
labiryntowej, ko*a napedowego ogadzonego na czopie wau od

(i ehelohahiar AL LA
Kongerwacja silnika

ﬁirnik silniks posiada dwa ZYozyska toczne, mianowicie od strony
napedowej "N" Zozysko typu NU-EIS/CB/poz.541/i od stronyv przeciw-
napedowej "P" Yoiysko typu 6515/03/poz.542ﬁ Yozyska te nelezy
dwa razy w roku dokYadnie oczydcié wymyé benzynas i napetnié sma-
rem ¥T-%, a plerdicienie uszczelniajace "Simmera"/poz.556/ wymie=
nié na nowe, W przypadku, gdy zachodzi koniecznosé uruchomienia
silnika bez gtowicy lub ciggnika na okres dYuiszy od trzech mi-
nut, nale?y wyjaé pierdcienie uszczelniajace poniewa? z braku
oleju mogza one ulee uszkodzeniu, ;
Celem uniemo#liwienia przedostawania si%{%guwnetrza silnika,przy
ewentualnie uszkodzopych pierdscieniach uszczelniajeeych, prze -

widziano w silnikd specjalhe odpiywy oleju.

Ujscia odplywdw oleju znajdujg sie wa wnekach kad}uba silnika,

przy drubach mocujqcych silnik z cizgnikiem i z g¥owicg maszyny.
Wyloty otwordw zabezpieczone sg od zewngtrz, przeod zanieczyszcze-
niem pytem weglowym, obrotowo osadzonyml przykrywémi.

W przypadku, gdy na wylotach ftych otwordw pokaze sie wieksza
iloéé oleju niz normalnie, zachodzi potrzeba wymiany pierscie-

nia.
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Otwory odpiywu oleju naleiZy raz w tygodniu przeczydcié czysty-
mi pakutami owinietymi na drucie.

Przy otwieraniu pckrywy komory, w ktdre) miesci sie przeXacznik
kierunku obrotéw, nalezy zwrdcié uwage aby do komory nie dosta-
Yy sie rdsnego rodzaju zanieczyszczenia oraz aby powierzchnie
stykowe, tak pokrywy Jjak i kad¥uba, nie zostaly uszkodzone
mechanicznie.

Wszelkie wigksze uszkodzenia powierzchni stykowych mogg byé po-
wodem nieprzydatnodci silnika do pracy w kopalniach gazowych.
Przed powtdrnym zamocowaniem pokrywy, nalezy oczyscié dokYad-
nie powierzchnie stykowe polrywy i kad¥uba silnika oraz pokryé
Jje cienks warstwa wazeliny., Pokrywa musi byé przykrecona do-—
k¥adnie wszystkimi frubami poz.521, z ktdrych kazda powinna po-
siadaé podk¥adke sprgzynujacs poz.562,

Uzwojenie silnika posiada wprawdzie izolacje odporng na wilgoé,
mimo to jedrnak nalesy je chronié przed olejem i wilgocia.

W czasie d¥uZszych postojdéw nalezy zbadaé stan izolaeji uzwoje-
nia i w razie potrzeby wysuszyé. Podczas pracy maszyny, gérng
powierzchnie silnika nalesy co pewien czas oczyf$eié z osiada-
Jecego pyZu i1 miatu weglowego, celen polepszenia warunkdw chXo-

dzenia silnika.,

2, Aparatura Faczeniowo-zabezpieczajaca

Aparatura elekbryczna umieszczona w maszynie

z

Ca¥odé aparatury elektrycznej odpowiada wymaroniom przepisdw
PIl-17 i jest przystogowana do pracy w pomieszeczeniach gezowych
o stopniu nisbzzoieczeristwa "c'.

W sk¥ad powyZsze] aparatury wchodza:

/pozyveje zestawisnia odpowiadajs oznaczeniom poszczegdlaych

» - s
elementdw avaratury na rys. 13/.

Ztecze kablowe ZK<=1 /poz.l/ zamocowane na staze, za pomocs

o

4 Srub MO z wpuszczonymi Ybami tréjkgtnymi, w dolnej lewej

ezefel ciegnilia, z wpustem dla przewodu eponowezo 07 o przekro-
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2.1.4.

2'2.1-

PECS iy
SR AEERE b B 208 mm2 Cu, o érednicy zewnetrznej f z = 53mm.

Naped przerscznilds kierunku cbrotdw /poz.2/ /zespdt 2031204/

z przyciskami "Z" i "O", z raczka obrotows umozliwiajaca mani-
pulowanie przetacznika kierunku obrotdw i posiadajoeg mechanicz-
na blokade,ze stykiem pomocniczym uniemozliwiajacym monmentalne

przetaczenie silnika z jednego kierunlcu obrotdéw na przecivny.

Waxek ze sprzegtem /poz.B/ /zesP51 204165/ unieszezony w lewe]

gérnej czedci ciagnika aczacy naped przekacznika z przelgcz-

nikiem kierunku obrotdw.

Przetacznik kierunku obrotéw /poz.4/ /zespd A 0524011/ typu PO
1604, 500V. Prze¥acznik ten posiada zdolno$é awaryjneso przetacze-
nia silnika pod obecigZeniem. Zabudowany Jjest on w komorze ognio-
szczelne] silnika znajdujaece] sie w jego lewej stronie. /Do

$.1956 stosowano we wrebiarkach prze}aczniki kierunku obrotdw
1604, 500V = zespdt 210049. Wymiany zﬁéytych przetacznikdw nalesy
dokonsé na typ PXO 160-2/.

Aparatura elekbtryczna poza maszyng

Oprdcz wymisnionej w rozdziale 2.1, aparatury, do uruchomienia

wrebiarki sa potrzebnet

WyXacznilt samoczyvnny /rys.lj/ poz.5/ w obudowle ognioszczelne]

typu KWSO-200, 200A, 500V, sterowany zdalnie napieciem obniéo-
nym 42 V, w uk¥adzie 6-cio zy}owym wypose®ony w nastepujace ele-

manty ¢

a/ styczniﬁ 5. %2001 4,500V

b/ przeracznik kierunku obrotdéw 2004 500 V

¢/ przetacznik manipulacyjny

a4/ tr-nsformatorek 500 /BBQ/ 42 V dla zasilania obwoddw sterowe
niczych _

e/ transformator résnicowy

f/ przekafnik blokujscy

g/ przekainik sterujacy

h/ przekainik uziemieniowﬁ

i/ przekYadnik pradowy

i/ przekainik termiczny o zakresie regulacji 80 - 120 4
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k/ prostovnik w ukradzie Graetza :

1/ bezpieczniki moey w dwdch fazach 200/160 & jako zabezpie~
czenie przzciwswarciows

n/ emperomicrz

n/ lampa kontrelna

Aperature Yaczaca,sterulsce i gzabezpieczeniowa zmontowana na

wapSluej ramle, tworzy jeden zespb2, wawwrny na prowadnicach

do komory gildwnej wylacznika, Ca2y ze3pd¥ wysuwalny jest wymiene

ny i mo2e byé zamawiany Jako czefé zapasowa.

Wy%acznik posiada bloknde mechanieznn w postaci éruby 2z Tbem

$r6 jkatnym umieszezone) na odbrzesu pokrywy. Sruba blokady unie-

mozliwie zdjecie pokrywy Jezeli wysuvalny zespd? aparatury znaje

duje sie vod mapieciem,

Na zewrnaotrz obudowy zmajduje sia pokretlopod odejmowany kluez

trdojkatny pfzelacznika kierunku obrotdw "PKO!", pokret2o vrzelgczw

nika manipulacyjn=zo "Ma" ornz przycisk kontrclny "Pk" zabezpie=

czenia ziemnowzwarciowego,

Manipulowanie pclkret2ami jest mozliwe tylko po uprzednim wgide

nieciu ich do wnotrza,. :

Do normclneso wyposefenia wyrscznikdéw nalezg 4 wpusty kablowe

oraz 2 pokrywy do zazgluszania.

Svrzes¥o przelotows typu IlISch 292 VII 100, 500 V /rys.15 poz.6/

dla dokonania polaczer przewodu eponowezo 07.4 x 35+ 3 x 2,5 mm2

Cu / o fredniey zevmetrzne) 53 mm/ na odeinku wylscznik-wrebiar-

kﬂo

Przeviody elektryczne

Oponovry przewdd z8rniegzy zastosowany do zasilania i sterowania
wrebiarki /rys.13 poz.T/ jest T-mio #yYowy typu O7 o prackroju
Ao Dt Dl 205 nn? Cul érednioy zewngtrznej)ﬁ= 55 mm, Przewdd
zasilajoey na odeinku 2zacze kablowe ZK=l = krafek na ktérym jest
umocowany, posiada plerfcienie %elazre, dla ochrony przed uszkoe

dzeniem mechanicznym.
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2.3. Monta? aparatury elelttrycznej

2.35.1,Monta? w wytwérni .
Wezystlie elementy aparatury przewidziane do zabudowy w kad¥ue
bie lub w komorze silnika wrebiarki, montuje fabryka., Fabryka
dokonuje réwniez wszelkich poX~nczerd elelttrvecznych pomisdzy
poszczegdlnymi zespozami i elementami aparatury. Mont:s® nalezy
wykonaé wed}ug zalegalizowene: o przez Wyzszy Urzad Glrnicazy
uk*adu poxaczet elektrvecznych dla wrebiarki WIl-8Cs.
Przy monta®u anaratury nalesy ¢ciféle vrzestrzegad przepisdw
PN5-17, oraz PH.=10.
Za zgodnoéé prawidtoweso wykonania poXaczed elektrvecznych
z dokumentacjg, odpowisdzialni sg zatwierdzeni przez WUG inspek-
torowie fabryczni. Do ich obowinzkdw nalezy takZe zzovatrzenie
gotowej wrebiarki w znak ognicezczelnofci stwiewdzajrecy przysto=
sowanie caYofci wyposazenia elektrvczneso do praecy & pomieszcze-

niach gazowych o stopniu nichezpieczeristwa "c".

p .B.Q.MOn'tE?% na kgp':llni

Na kopalni dokonuje sie poraczen poszczegdlnych elementSw apa-

ratury niec zabudowznych w maszynie a wchodzzeych w skad catof-

ci wyposezenia elektrycznego wrebiarki. Do nich nalesgs

a/ wy*acznik samoczynny zdalnie sterowany‘/rys.lj roz.5/

b/ sprzeglo przelotowe, stuzsce do przzdfuzania przewodu ONONO-
wegc zasilania /rys.13 poz.6/.

Cprécz tego, kopalnia we wlasnym zakresie dokonuje poYsczerd po-

miedzy tymi elementami, ktdre dla celdw transportowrch zostaly

uprzednio odmontowane lub odiaczone elektrycznie.

Przylaczenie poszczegdlnych elementdw do cerodci urzadzenia mu-

si byé przeprowadzone przez kwalifikowanego elektryka zgodnie

z uk*adem poZaczenl elektrycznych wz rys.l4.

Przed plerwszym uruchomieniem wrebiarki, po zmontowaniu jej na

miejsecu pracy, dozdr ruchu elektrycznego sprawdza czyt

1. izolacja silnika i osprzetu elektryczneso jest w nalezytym
porzadku zgodnie z przepisami PNi=10 § 3¢, /Sten izolacii
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sprawdzié za pomoca induktora/.

2.napiecie siecl odpowiada napiaciu znamionowerm aparatury

elektryczne]j.

3.przekaznik terniczny jest nastawiony na prad znamionowy sil-
nika
4.w osprzecie elektrycznym i w wylaczniku samoczymnym nie ma

cia} obcych i zanieczyszezei

5.wszystkie pokrywy komér ognioszczelnych sg szczelnie przykre-

cone wszystkimi Srubami

6.wytacznik samoczynny jest odpowiednio uziemiony, zgodnie z prze-
pisami PNE-17.

Po sprawdzeniu powyZszeso, wrobiarke mofna uruchomié prébnie na
biegu luzem, celem zbadania prawidXowego dzia%ania caXodeil urzg-

dzenia.

Konserwac ja aparatury elektryczne]j

Przynajmnie] raz na dwa tygodnie nale?y sprawdzié stan caze] apa=-
ratury w nastepujacy sposdb:

Odkrecié sSruby mocujace i zdjzé pokrywy:

a/ komory w cisgniku, mieszczacej naped przekaczniks kierunku
obrotdw, '
b/ komory silnika, mieszczace] przeXsecznik kierunku obrotdw.

Oczydcié wszystkie styki suchymi pakuami. Stvkdw obwodu gidyme=—

go_nie wolno smarowaé. Podokrgcaé poluzowane nskretki i whkrety,

Przekrecajac raczka napedu przetacznika kierunku obrotdw spraw-
dzié prace napcdu, watka oraz prawid*owod$é zachodzenia na sie-
bie stykdéw przetacznika obrotdw. Czefei ruchome prze}acznika

w miejscach zatozyskowania nasmarowaé lekko smarem bezkwasowym.
Sprawdzié prace przyciskéw sterowniczych "Z", “O" oraz przycisku
"X" znajdujacego sie w raczce napedu.

W przypadku pojawienia sie na stykach przeZaczniks kierunku
obrotéw £laddéw opalenia w postaci drobnego operlenia, nalezy

gtyki lekko wyrdwmaé pilnikiem.
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W przypadku stwierdzenia zuzycia lub zniszczenia pewnej czesdeci
aparatury nalezy wymienié ja na nowa, ktdrg na zamdéwienie dos-
tarczy fabryka. W zemdwieniu nalezy podaé nr. zespolu lub czef-

ci wedtug zestawienia podanezo w czedci niniejszego poradnika.,

%, Opis techniczny zdalnego sterowania wrebiarki

/ oznaczenia w opisie wed¥ug ukladu potaczeid elektrycznych
rys.14/!

Zdalne sterowanie wrebiarki przewidziane jest w uk¥adzie 6-cio
syXowym z kontrola ciag¥ofci zy¥y uziemiajacej, ktdra na odein-
ku od wyZacznika do maézyny wkaczona jest do obwodu sterownicze=
g0 .

Po ustawieniu dZwigni przeiacznika manipulacyjnego '"Ma" w wy-
Yaczniku samoczynnym w pozycje "zat - lok", obwdd sterowniczy
wyYacznika przygotowany Jest do pracy.

UkYad sterownieczy zasilany Jest z transformatore pomocniczego
"Tr® napieciem 42 V. Zamykenie obwodu sterowniczego nastepuje
za pofrednictwem przekainikdéw: blokujaceg "Pb" i sterujacego
"Pst'", przy czym przekadgnik blokujscy "Fb" przygotowuje prze-
kafnik "Pst" do przyJjmowania impulsdw nadaswanych przez przycisk
sterowniczy "Z" umiecszczony na wrebiarce.

PrzeYacznik kierunku obrotdw "PKO" nalefy ustawié na maszynie
w pozycje roboczg przez przekrecenie uchwytu napedu przetacz-
nika "Na" na zsdany kierunek obroidéw silnika, PoXozenia uchwytu
przedstawionoe na rys.l4. W pozycji drodkowe] przeizecznik zajmu-
je po%osenie zerowe, W poXozeniu "L" przeXacznik powoduje lewy
kierunek, a w poZozeniu "P" prawy kiervnek obrotdw silnika. .
W zaleznodci od zadanego kierunku obrotdw silnika /potrzebnegzo
dla wtasciwego kierunku biegu Yahcucha wrebowego/, uchwyt prze~
krgcamy w pologenie "L" lub "P" a nastepnie blokujemy., Uchwyt
Plokuje sie w poZozeniach roboczych przez przekreocenie go wo-
k6t wtasnej osi a3 do oporu, w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdwek zegara. Tylko po przekreceniu uchwytu mozna urucho-

mié wrebiarke przyciskiem sterowniczym "Z2",
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Styki "1-2" przyecisku "X" znajdujacezo sie w uchwycie zwiera—
Ja wtedy obwdd sterowniczy, ktdry wiwczas zezwala na nadawanie
impulsdy przez przycisk sterowniczy "Z" przekainikowi sterow-
niczemu "Pst".
Przed przestawisniem uchwytu do potozenia zerowezo nalezy:
nacisngé przycisk sterowniczy "O" /zostanie przerwany obwéd
sterovniczy przekaZnika sterowniczezo "Pst"/, nastepnie prze-
krecié uchwyt wokd* wrasnej osi, 2% do oporu, zgodnie z ruchem
wskazdéwek zegara, po czym uchwyt ustawié w pozycje zerowsa.
Po przygotowaniu obwodu sterowniczego jak wyZej podano oraz
ro naciénigeiu przycisku sterowvmiczego "Z" obwdd wtdSrny transfor-
matora pomocniczego "Tr" przebiega przez?! bezpiecznik "Bl" -
gtylii 12 przekaZnika ziemnozwarciowego "Pu" - styki 6-5 prze-
¥acznilka manipulacyjnego "la" - styki I-2 przekaZnika termicz-
nego "Pt" - styki 5-6 listwy zaciskowej "LZQ" - 8pinsecz "Spll" -~
cewke przekaZnika sterowniczego "Pst" - styki 3-1 przekeZnika "Pb"
/uruchomionego po zalaczeniu przeXacznika manipulaeyjnegzo "Ma®
w pozycje "zat-lok"-styk 1 listwy blokady = zacisk "St" listwy
zaciskowej "Lzl" - %yle przewodu oponowego na przycisk "Z" /zwar-
ty w chwili nacisku/ - przyecisk "O" /normalnie ZWErty/- przycisk
G L /zwarty, gdy uchwyt napsdu jest blokowany/ - %yte przewodu
oponowego = na drugl koriee transformatora pomocmiczego "Tr",
ktéry Jest uziemiony za pomocs stykdw 23 przekncznika manipala=-
cyJjnego "lia" znﬁjdujqcego sin w pozycji "zaX-lok", .
Przyeisk "Z" w momencie nacidninrcia zostaje zbocznikowany przez
styki pomoenicze 1-2 stycznika "St.
Styki przekaZnika "Pst" zamykajg obwdéd cewki siycznika "St",
ktSry zadzia%a powodujacuruchomienie wrebiarki.,

Wytaczenie wrebiarki moZe nastapié na slutek:

a/ nacidniecia przycisku sterowniczego "O"
b/zmiany pozycji po¥*ozenia uchwytu napedu prze¥scznika kierunku
obrotdw. Sposdb ten moze byé stosowany tylko awaryjnie, Pra-
wid¥owego wytaczenia nalezy dokonywaé tylko.za pomocs przy-
cisku sterowniczego "0,

c/ zadziaYania przekaZnika termicznego "Pt"



&/

e/
6/

2.

De

5.

RS § . ™

przerwy w obwodzie sterommiczym na odecinku od wyXacznika
do maszyny

zadziatania uk?adu ziemnozwareciowego

spadku napiecia na cewce stycznika ponizej 60% napiaseia

nominalnego.,

4. Przepisy ruchowe

Wsczania 1 wyXgczania wrébiarki nalezy dokonywaé tylko

i wy¥sczrile przy pomocy przyciskdw sterowniczych "Z~-O"

Zabrania sie dokonywania Jakichkolwizk przerd-~bek i przee
teczerl w ukZadzie po*aczer elektrycznych wrobiarki, pocla-
gajacych za soba zmiany w stosunku do obowiazujacego ukla-
du po¥eczer.

Roz¥sczenie sprzegla przelotowego moze nastgpié jzdynie po
uprzednim ustawieniu przeXncznike manipulacyjnego w wyiacz-

niku samoczynnym w pozycje zerows.

Otwieranie pokryw komdr mieszeczseych w zobile aparsture
elektryczng oraz dokonywanie napraw aparatury, Jjest dozwo-
lone tylko dpowasnionym do tego przez dozdr kopalni osobom

i po uprzednim odiaczeniu napigcia w wylaczniku samoczynnym,

Przewdd oponowy g¥dwne;o zasilania nale?y prowedzié luino

i unikaé zwijania go w kregi.

Zamocowanie przewodu w sprzegtach i z¥aeczu kablowym musi byéd
tak wykonane, aby “yly pradowe 1 sterownicze nie byiy narajo-
ne na napreZenia rozeisggajnce. NapreZenia te powinna prze jaé

opona zevnetrzna.

Przy roztaezaniu sprzegie, nie wolno ciagnaé za przewdd

lecz za obudowe sprzega.
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5. Niedomagania czasci elektryczne] oraz prayczyny

i gposdbh ich usuwania
iedomagania Przyczyny Usuwanie niedomagan
. /! J . . .

1. Wrebiarka pomimo prze~ |2/ przerwa zyt sterowni- |0 ile ogledziny nie wyka-
pisowsgo maXaczenia czych lub pradowych %8 uszkodzenia przewodu,
nie dziaXa w vrzewodzie oponowym. |nslezy go zbadaé przy po-

mocy induktora badz mier-
nika izolacji
/ = » . .
b/ zwareie fazy z ka=- Usunaé zwarcie /odlzolo—
d¥uben wrebiarii wad,/

/zedziatanie ukadu -

ziemnozwareiowero/

e/

zte kontaktowenie
stykdw elementdw ob-
wodu sterowvniczers

Oczyfcid bedZz wymienié

opalons styki.

przepalenie bezpiccr-
nikéw gxéwmych w wy-
taezniku samoczynnym

Sprawdzié bzzvieczniki,
uszkodzone wymienié na
nowe. Bezpiecznikdw nie
wolno

Totad lub zakra-
daé mocnisjozych.

przepalenie bezpiescze
nika zabezoieczo jace~
go obwdd sterownicay
badsi przepzlenie beze
pilccenika zabezpiecza-
Jocegzo trensformator
st:rouniczy oraz cew-
ke sterouniczg sticz-
nika,

Jak w punkcié Bl

Z%re styki przyeisldw
sterowmicsych "C=0ON
Tub WM

punkecie 1 ¢/

2. Po wxaczenin silnik
nie rusza,buczy.

przep=lonle bezplecani~
2 w jedmej fazie.

przerwa w przewodzie
cponowym taczecym

wyineznik z wrebiar-
ke lub wyXacenik

z rozdzielnis.

mwmkcie 1 e/

Jak w punkeie 1 a/
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Niedomagania

Przyczyny

Usuwanie niedomagan

q/ zXe styki w przelescz-

nikech kierunku obro-

czniku samoezynnym

téws wrebiarki w wqu_laak w punkeie 1 o/

2

v

e 02

Yirebiarka w cza-

<
.

3ie pracy zosta-
e wyiaczona

a/

zadziaZanie przekai-—
nikéw termicznych

na skutek przecizfe-
nia

Ustawié przeZacznik
kierunku obrotdw

W pozycje zerows,
Zbadaé przyczyne wy-
Yzczenia i usungé ja.
Poczekaé ok.5 minut,
az do ochodzenia
sie bimetali prze-
kaZnikdéw, po czym
vowtdrnie uruchomié
wrebisrke za pomocs
przyciskua "z2",

v/ chwilowy spadek na-
piescia w
lna cej ponizej
605 napiecia nomi-
nalnego.,

sieci zasi-

Ustawié prze2zcanik
kisrunlu obrotdw

W pozycje zerowa,
nagtepnie po powro-
cie napiscia powtdr-
nie za*nczyé wrebiar-
e w zedanym kierun-
ku,




PORADNIK Nr 53

WREBIARKI SCIANOWE ELEKTRYCZNE

WLE-80s

CzZESC i

Wykaz czeéci zamiennych
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Sposdb postugiwania sie katzlogiem

s

zenisnne dzielimy na trzy grupy, 2 mignowicie:

.

fc
1 Czc‘ci specjalne wykonywene wg.dokumentaecji CBILG

ovska toczne 1 dodotlii do Yozysk

!\)

Be Czqéci hendlow=s

Pogszczzgdlne kolumny wyliazu czedci zamisnnych podaja:

1. Pozycja - czyll kolejny numer czefci, ktdry zgadza sie z licz-
bowyn oznasczeniem na rysunku katalogowym.

2. Znnlz czefel -« 3. numer rysunku danej czelci wgz.dokumentacji
CBII G, Dla czedeci wykonanych wg,.starej numeracji rysunkdw, rdw-
nis% 1 nozycje na rysunku. DYa Zosysk tocznych podaje sie w te2]
kolumnis numer YoZyska wg.katalogu CEBILOZ.

Dla czofci handlowych netomiast podaje sig oznaczenie noxmy

™

we .07, badZ numer hormy resortowej.

Je Ilofé sztuk = czyli ilogé sztuk lub kompletdw w danym urzadze-
niu lub maszynie, przy czym czedci z¥aczone przez nitowanie 1lub
spawenie stanowls jedns pozycje katalogows.

4. Nozwa czedel -~ powinna odpowiadaéd nazwie umieszczonej na rysun-—
ln CBIZIG.

5. Tworzywo - tJj., rodzaj materia%u z jakiepo dana cze$é jest wy-
konana., J2911 przy ozraczeniu materiau dodans Jjest litera
MI" - to wslkazujz, e czedé ma byé Jlostarczona z naddatkiem ma-
teria}owym potrzebnym dla dopasowania czefci na wymiar wiekszy
niz pierwotny.

"U" - wskazuje, ze dana czedéd jest ulepszona termicznie,

6. Cieser - w tej kolumnie podany jest ciesar jednej sztuki.

7. Czedci zusywajace sie w cisgu dwdch lat,

W kolumnis tej zaznaczone za poroca gwiazdki te czedci, dla ktd-
rych nroewiduje sie Zywotnodé ni- yrz"ﬁraczaJmca dwéch lat
i ktdére to czedc

1 powinno sig miré bezwzglednie na skiadzie,

8. Czefci zapasowse dostarczane wraz z maszvna

YW rubryce tej zaznaczono gwiezdksg te czafci, ktdre jako zapasowe
producent powinien dostarczyé wraz z maszyna.
Uwagat

Przy zamawieniu czefci zamiennych nale?y powo*aé sie na numer porad-
nika, badZ katalozu orzz podaé:

pozycje wykazu czedci /kolurma 1/
znak czedci /koluma 2/
nazwe czedei /koluma 4/

.

Nale#y réwnies podaé serie maszyny, dla ktdrej zamawia sie czedei
zamienne,
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G¥owica - rys.l15

Czedei |Czedeci
Tlosé zusywa-|dostar-
sztuk Ciezar |jace czane
.Lps Nr.rysunku w Nazwa czedel Materia? kG/szt.S}Q w |z mo=
maszy- cigeu  |szyna
nie dwdch |zazna-
lat czZoNno
Zna-
kiem
X
g 2 3 4 5 6 7 8
Czesci specjalne
1 - Uszczelka file 0,0%
G10-18A20a YoYo z3bnte Srubowe
z=10, m=b stal-U 4,80 x
3 | ¢10=18421a 1l Xoto z~bate drubowe
z=22, n=6 stal-U 6,50 x
4 | Gl0-18A22a 1 Koo zebrte Srubowe
z=24, =6 stal-U D s
5 | G10-184B4Db 1 Gniazdo Yozyska
P 170/120x70 stal 3,40 x
6 Gl0-18A24 1 Pokrywka 82x144x20 stal (00455
7 - Uszcze=lka pod pokrywks |pavier
poz.6b pokos—
tovany QRO
G1l0=18411% 1 Obe jma *o%ryskowa staliwo 8,40
- Uszczelka vod pokryws
POz .17 tekturs C,10
10 Gl0~18 ANS Podk*adka regulacyjna
O 170/160,5 = grubosé
podk¥adki 0,13 0,2;
(05 b2 gt mosizcdz
11 | G10-184AB7 1 Pierdcier f 90/75,2x3 |stal 0,055
12 | Gl0-18A12b Obe jma Xozyskowa staliwo | 7,60
U3 Gl0-18ACKe Obudowa o0Zyskowa
p 480/190x248,5 staliwo [95,0
14 - Uszczellka 8x12x520 file c,0
3b'3) G10-18AL14a Tule ja odlegXodeciowa
% 155/105 x 85 staliwo | 3,70
16 | €10-184C11 Pierdciert £120/82x5 stal 0,23
alig G1l0~18A158 Pokrywa gtowiey
780x1055x25 staliwo [80,00




TEEdORA ™

53 2 b 4 3 6 7
18| G10-134C4b 1 Wat £ 125%415 gbal-0 "} 28 F0 i
191 G10=18 4119 Pojutadka regulaey jra

0 160/132 = "TdoO‘é
podlizadld 0,1 G52
i G, mm nosiadz
20[ G1lC-18AC2D 1 Picsta koZa ztorko-
eSO ;é 490/»"2v155 atslive |41,0 x
21 = 3 Us a B 42,/ 55%x4 fife 0,02
221 G10=184171% i Pizrvécis? dociskowy
B 295/2CC x 25 stal 2,60
251 G10=1EAC1Db il Wienisc koYa stozlko-
wano  z=T0, mmd stal-U (28,0 b'e
24| G1C-18"1"1e ) “mo*ze” blozuisecy
£ 55/35 x 345 stal=U 450 %
25| Z1C=1C0AT72a 5 Spresyna, drut ﬁ 4 8tnl=U 0,14 o
26| 310-18.4C8a 1 Dierdecier $lizsowy
trdjdzielny stigl 4529 X
27 - il Uszczalka 15x15x10C0 sznur ko-
noyny neoe-
tYuszezom
ny 0,10
28| G10-18 AT 3 Tisvfciz¥ B 230/156x2C | stel 1,75
29 - Uszeczelks 15x15x1520 sznur Ko-
norny
t¥usz-
czony Q2
30| G10-184F%¢ L Tulsja 2 koXnisrzem
£ 79/55 55 stal-U | ¢,25 | «x
51| G10=-184164 ) Obsada dla wrebnilkdw
o diugofeci do 15CCmm staliwo [120,0 x
72| G1C-1841¢c4d 1 Obsnada dla wreobnikdw
o éruzofci wrebu
ponad 15CC mn staliwo |143,0 b'd
23 - 1 Uszezelka 14x16x10C0 file 0,08
34 - it Uszezelka 12x16x5C0 file c,C6
%5 G10=181C3a Gwiazda Yarcuchowa
z =5 stal=U 1750 e
36| G10-184Fla 1 WaX z koXem stozlowym
z=14, m=9 stal-U |15,50 x
37| 61c-184C148 1 Pieréciert f 329/280x30 | stal 3,00




- 21 -

1 2 ? 4 5 6 1
38| G10-184B16 1 Plericief

g 100/70,5x13,5 stal !
79| G10=18ACED 1 Pokrywa labiryntowa

P 290/146 x 45 staliwo | 8,10 x
40 - 4 Uszezelka B 40/27 x 2 | skéra 0,01
41| G10-18426 4 Yorek R %/4"x15 stal 0,15
42310- 184B3a 1 ToYo zebate z=%3, m=4 | stal 3,20 | x
43| G1C=18 AlT6a ot Tuleja odlegodciows

b 85/70’5 - ) stal 0,37
44| G10-184D9 wat B 40/35 x 436 stal 4,10
45| G1o-1841C] KadZub crowicy staliwo [350,0
46| 310-18.B2a ) & Koo zgbate z=27, maT] | stal-U 8,20 o3

lub
47| G10-184B14a i) Ko*o zebate z=25, m=T £tal-U {10 x
ludb

48| G10-184B15a YoXo zghate z=2%, m=T7 | stal=U 6,80 o
49| G10-184N18 PodkYadka stal 0,20
50| G10-18411Db Tule jka cintrujaea

B 22/17 x 80 stal 0,10
51| G10-184D15b Pisrdcied B 115/61x2 stal 0,82
52| G10=184D128s Tule jka z koinierzem

P 55/35 x 40 braz 0,2

53| G10-184AD%2a 1 Pizricied odlegXoé-

ciowy

\S5/950 5, % i stal 0,08
54| C1C0-18AD11a 1 Tarcza sprz2gta kYo~

wezo © 9G/45 x 42 stal-U 1,15 x
55| G10~-21B713 1 Sorasyna,drut £ 5 nm stal 0,13
56|G10-18AD1a 2 Koo zebate z=4T, m=4 |]stal 4,90
5T|G10=-184D2a 1l Koto zebate z=21, m=4 stal 1,80
58 |G10-184D13 1 Tulejra odleztolciowa

B 45/35,5 = 11 stal 0,06
591G1l0=-184D24 a 1 Tulzjka odlegto‘ciowa

B 45/3545 x 8 stal 0,04
60|G10-184D3%a 1 Yoo zebate z=42, m=f | ctal 3,50 x
61|G10=-18419 1 Obejma Yozyska staliwo | 0,80
62|G10-184D27 Tuleja odlegXosciowa

b 42/55,2 x 92 stal 0,32




o AP0

1 2 > 4 5 6
63|G10=-18AD5D 2 Koo zetate stozkowe

z=21, m=4 stal-U 1570
64]G10-18 AD4b 2 Ko*o zebate stoszkowe

z=21, m=4 stal-U 1,60
65(G10-18AD28Db PodkYadks regulaeyjna

b 55/35,5 mosizdz

grubodé 0,1 0,005

grubodé 0,2 0,01
66|G10~18AD28D PodkYadka regulacyjna

P 55/40,5 mosiadz

grubodé 0,1 0,005

grubodé 0,2 0,01
67]G10=1€.D8¢ o ¥at élimoka wraz z tue

leja B 55x616 stal-U 5,90
€8 - 2 Pierfcier uszczelnian-

Jjacy filie 0,001
69| 010-18439 Zderzak 13Cx650x70 stal 12550
70]|G10«18 AR1%a 81imak usuwacza wre-

bowin - dwuzwojowy le- .

wy f 260x300 - dla g

szczeliny wrebowe]? |

H=140 stal { 10,60
71{CG1C<184F13a 1 $1imak B 270x300

dYa H=150 gtal 18,0
72| G10-18 AR1%a 3limak B 285 x 300

dla II=160 stal 11,50
73| G10-184Ri%a 1 8limak £ 300 x 300 1

| dla O=170 stzl }12,0
o S 1 ¥Yotek $cinajacy, A
§ $ 8 x 52 stal 0,01

75| G10-184R1 1 WaXek B 42x240 stal 1,96
76§G10-18AP5a 2 Ko¥o zebrte z=22, m=4 |stel 1,10
77:@10—1SAT i1 OsXona gdrna stal 8,45
781 G1l0-1€AS & 1 Ostona boczna o0 myso= |

kofei 420 mmdla :ozeze

liny wrebowe) H=14Crm |stal 27,60
72| GLC=18AS 1 OsYona boczna o wynokof

ci 425 mm dla E=15Cmm stal 27,90
80| GlC=18AS 1E 0s>ona boczna o wys o=

kofei 430 mm dla

T=1€0 mm stal 28,20
81| Gl0=184i5 & 1 OrFona hocznz 0 wysoe

kafecl 435 mm dls

H=17C mnm atal 28,50
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1 2 2] 4 5 6
'82 | G10-18AD14a ] Tuleja f 80/70 x 45 stal U 0,45
83 | G10-18AR10 2 Pokrywa f 110/18 stal 1,10
84 - 2 Uszczelka f 110/72 Papier
pokosto-
wany 0,01
85 | GO3=9 2 Yozysko koszykowo-rolko-
we 0 70/55 x 26 stal 0,20
86 [G10=18AC10 Sruba pasowana .16x50 stal 0,09
87 {G1l0=18A46 1 Ogranicznik slretu
wrebnika 135x60x%0 ' stal 150
88 {Gl10-18AD6c i]: Wat $limaka wraz z tu-
leja f 55x567 stal U 6,0
89 | G10-18414a Obejma ZXozyska staliwo 0,80
90 | Gl0-18AD22Db 1 Tule ja odlegiodciowa |
B 35/25,5 x 70 stal 0,25
91 | G10=18AD16¢ 1 Diwignia wigcznika
napedu usuwacza staliwo 1sL2
92 | G10=-18AD7 1 Watek wyracznila
p 30 x 300 stal 1,15
95 | G10-18AD21a it Tuleja odlegXofciowva
1 38055 5. 55 stal 0,2
94 | G10=-18AD1%e 1 PodkXadka B 65/25,5%5 stal 0,5
95 | G10=184D20 1 Sprezyna, drut § 4 mm stal Gl0
olea SloRIRllog; 5 2 | Sworzer stal n03
: , r :
97 | G10=-284AD17 i f Vol b owalka wylgeznika | stal 0,83
| £ 85/50 x 713
98 | G10-18AD18 1 | Pokrywa £ 119/35x23 | .stal 1,0
99 | G11-2B60 2 Pokrywka stal 0,02
100 | G10-18AD2%a 18 Wpust blokujacy stal 0,01
101 | G11-2B58 1 Sworzen ble' it icy stal 0,01
102 | G10-18AG4 a Pokrywa £ . ¢ ,5x23 stal 1,0
103 | G11=2B57 dk Uchwyt walia wytacznika
napedu Zrarcucha stal 0,8%
104 | G11-2B56 1 Sprezyna s E4a: 0,410
105 | G11-2B54 1 Podkladka stal 0,10
106 | G10-18AG3 2 Kamier $lizgowy stal U 0,10
107 | G10-18AG12e 1 Tuleja B 40/30,5 x %6 stal 0,15




i3 2 3 4 D 6 i
108 [Gl0-18405a 1l Tulejka z kolnierzem
B 52/30 x 45 stal 0,25
109 |G10-184G13 1 Tule ja B 50/31x86 stal 0,90
110 |Gl0=18AG2¢c @ Watek wyigcznika
B %0x390 stal 2,10
111 |G10-184G15 1 Pokrywa £ 119x82 stal 1,30
112 | G10-18AG14 1 ™uleja £ 30/20x25 stal 0,08
113 G10-18AG16 & Uszcz: lka £ 119/85x1_ tektura 0,01
114 | G10-18AC1la 1 ((Widelki wylacznika o
: napedu taricucha staliwo 2,80
115/ | G10=21BH4 Kamierl wyprzegnika stal U 0,14
116 | G10-21Bsl0 . "‘Pochwa sprzegla :k¥owego | [~ _
| p 88/36 x 50 | stal U 105
117 | G10-18AD10a 1 | Wat z wielowypusbami )
| B 40/35 x 249 stal U {2 0anks g
118 | G10-184D25 3 Gniazdo Yozyskowe i | ; ;
B 40/25 x 45 stal 0,65
119 | G10-147 Uszczelka B 66/47 x .2 skéra Dol
120 | G10-146 Korek R 1 /2" 1zeliwo 0,30
121 - 1 Uszczelka f 99/70 papier
: | [ pokosto=
wany 0,01
122 | G10-18425 1 Pokrywka 0 99/70x20 stal irsn
123 | G10-18423 3 | Pokrywka O 89/68&20 stal 0,49
124 | G10=18AF4a 3 Tuleja 2z koinierzem stal O 67
125 | G10~184F64 4 Sruba prowadzaca
M20x31 stal U 0,12 X
126 | G10=18AR11 1 Pokrywa ZYozyskowa
B 105/42,5 x 27 stal 0,75
127 | G10-18AT2a Wat usuwacza £ 42x381 stal 2,80 x
128 | G10-184TS8 Listwa 25x9x130 stal 0,%
129 - Uszezelka 25 x 130 papier
pokosto=-
wany 0,01
130| G10-18AR9 Obejma kadtuba usuwaczal! stal ' 1,30
131 | G10-184F18 Sruba 116 x 35 stal | 0,16,
132| G10-18AR4% Kad¥ub usuwacza | |
, il A51ix. 150.x2202 stal L 7,80




5

1 2 3 4 5 ~6
133 | G10418AR6 1 Pokrywa ZYozyskowa
p 105/72 x 27 stal 0,90
134 |G10-18AR17 2 Sruba blokujaca ¥12x40 | stal 0,05
135 - Uszczelka B 89/65 papier
pokosto-
wany 0,01
136 | G10=184H6 1 PYxytka zabezpieczajaca
14 x 9 x 78 stal 0,007
137 | G10-18AH3a 1 Kolo zgbate z=18, m=6 stal 2,16
ludb
138 | G10-18AH2a 1 Koto zebate z=21, m=6 stal 3,24
139 | G10-18AHla 1 Koto zqbate /smarowni-
oze/ z=23, m=6 stal 4,10
140 | G10-184H4a 1 08 p 40/30x102 stal 0,72
141 | G10-184AHS s Tule jka odlegtodciowa
B 40/30 x 32 stal 0,13
142 | G10=18A43%a 1 KoXo zgbate z=3%6, m=b stal U 7,50
1ub
143 | G10-18442a Koo zebate z=33, m=b stal U 6,20
144 | G10~184A4la 1 KoXo zebate z=m31l,m=6 atal U 4,80
145 | G10=18APT 1l Pierscier ustalajagcy
p 139/110x13 stal 0,3
146 | G10~18AP8 3 Pierdcier ustalajgcy
$128/105 x T stal 0,2
147 | G10=18A4A4a 1 Koo zebate z=21, m=T stall 8,30
1lub
148 | G10-18A47a 1 Koo zgbate z=2%, m=7 stal U 8,70
ludb
149 | G1l0-~18A48a Ko%o zebate z=25, m=7 stal U 9,20
150 | G10-=-18A45D Wat wielowypustowy
; B T12x345 stal U 7,70
151 | G10-18438 1 Tule ja odleglofciowa
# 55/46 x 20 stal 0,10
152 | G10-18437 Sworzen B 54 x 85 stal U 0,90
153 | G10-21B41 Krazek B 90/45x30 stal U 0,62
Cze$ci specjalne rys.16
" /tylko przy zastosowaniu ozysk zastepczych/
154 | G10=18A46 2 Piersciern ustalajacy
B 128/105 x 5 10436

stal




126

1 2 3 4 5 6 A I
155 | G10~18AB5 1 Pierdcien ustalajacy
B 170/140x5 stal 0,28
156 |G1l0=-18AC13 1 Pierécier odlegtosdciowy
p 229,9/190x11,5 stal 1,05
157 | G1lO=18AC9 Podkiadka regulacyjna
£ 230/200 grubosé pod-
ktadkis 0,1 0,2 i 0,3mm | mosigdz
158 | G10-18AC7a 1 Pierdcier B 230/129x25 stal 3,30
159 | G1l0-18AB6 5 Podkzadka regulujnsca stal 0,01
Czedci specjalne rys.l6
/dla giowicy odwréconej na wrab gérny/
160 [G1l0~18ATU2 a % Pokrywa 140x100x35 stal 1,50
161 | GlO=-18AU1. Sworzen blokujgcy stal U 2,80
162 | Gl0=~1810 a OsZona gwiazdy =z nak}ad- | -
kami 770x300x20 +35 stal 40,0 b.d
Cebiloz Tozyska toczne i dodatki
| TYS, l§
; e T — e mam TR —— !
- 250 | MB13 Podka!adkay;ﬁs S s 2aitell I io,o,m.&]sx-om | 30L
N O f).',* ! ; ! } {
251 | 22315 % 1 ILozeyEJko o rolkach "ba‘ry?\- 4L ; | i |
X 0883 Thotydh Y=o IS=s olsdes ¢idkll I !5,38548I~0ID) T
5 -i, i dxs L
252 JMBLS | oy.8 y| foAK3adka B0 sons sipdes B 0 0% i fsr-oro| ept
25% 22226 I,ozyjko o rolkach baryl- ! gl ;‘
X ol U kolyydh V=m ,3S=r siadegx wsd:ul. 11,400 481000 OB |
= e 1 | Zosygko o rodiach: baride |{ el | dessL-oro| o2 !
J % 2tk O Y U Yeodwydh Shixdsthl J2470-" ;
| ] i i j | ! |
« 255 | 22311 : Z fozysko oxrolkach: bagy Is<, 4 LT L l CEMNBI-OID) 121
| SIS Loleych 0S x dp\{sthl i2755
256 22313 | 0€,0| |4 U Zoydko o rolkeeh bdkyissfond I3 i vedsr~oin] sel
se0f | ol f9|  osxap\oe A AedfBRY 1] Pr%pdrs-oio| ser
257 | KX 13 1 Nakretka 65 stal 0,20 i
& tLafcsge Eolesl
258 | 3207 Rt ) Loty s koKt kons kbt 21250
i ,‘\ria\r&p"?i,ﬁq{o?n‘g“of Linswonoded ftﬂ?ﬁq o:i.t\(,:t"?"484
259 46207 g‘ is G §§f° lﬁ%li‘rg"f A8AN05 5014 19 4ol lo Qp4sI=croll ar
30| | S promien “Yen\“ur’\? »2 i
ssodmas L] 1o |00 B i
.80 stal 0,40
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1 2 3 4 o} 6
26! Nr.8 2 Pierdécien uszczelniajaey |file 0,01
262| Nr.7 1 Pierdcien uszczelniajacy |file 0,01
263| X#10 2 Nakretka M50x1,5 stal ©) ;U5
264| MB1O 2 Podkzadka 50 stal ORO2
265| 6206 1 fozysko kulkowe jednorze-
dowe promieniowe stal 0igl99
fozysko toczne rys.lé
/zastosowanie zastepcze/
I
$66] 32311 2 tozysko o rolkach stoz-
| kowych /zaniast poz.255/ |stal 225,
267, 32315 i Yozysko o rolkach stoi7
kowych/zamiest poz.251/ stal A
268! 32320 1 ¥ozysko o rolkach stoze
kowych /zamiast poz.254/ |stal el
269| 30226 1 Iozysko o rolkach stoz=
kowych/zamiast poz.253/ |stal 7,60
270132515 il tozysko o rolkach stoz-
kowych /zamiast poz.256/ | stal S, o%
Czes$ci handlowe rys.l5
300| PKN/M=-82008 8 PodkXadka sprezysta 26 stal 0,028
301| PKN/M-82146 14 Nakrteka 6-kt.l24 stal 0,09
302| PKN/M-82008 By, ' PodkXadka sprezysta 17 stal 0,005
30%| PKN/1-82118 16 Sruba z Zbem 6-kt.
obr.lMl6 x 25 stal 0,02
304| PKN/Li=82304 1 Sruba dociskowa M16x35 stal 0307
305| PKN/M=82120 6 8ruba z Zbem 6-kt.
obr . J16x30 stal 0,06
306 PKN/M—BZOOB 1Y Podk*adka sprezysta 21 stal 0,016
307| PKN/1M=82110 6 8ruba z ¥bem 6-kt.
obr .M20x65 stal G520
308| PKI/M~82117 2 Sruba z tbem 6-kt.
M20x130 stal 0,35
309 PKN/M-82114 6 3ruba z. Ybem 6-kt.
M10 x 25 stal 0,025
210 |[PX N/M~82008 12 PodkYadka sprezysta 11 stal 0,00%
311| PKN/M=-85044 ) ¥pust zaokraglony
28 9% -X6 x 105 stal )
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1 2 4 5 3

312 | PKN/U=82253 Wkret z Ybem stoziowym

M12 x 25 stal 0,016
313 | 3135 Pierdécier uszczclniajaey

B145/180x145T, 0,18
314 | PKN/U=85044 Wpust zaokrsglony

18x11x120 stal 0,16
315 | PKN/M=-82128 3ruba dwustronna 1:124x80 | atal 0,37
316 | PKN/1/=85044 Wpust zaokraglony

14x9x50 stal 0,04
317 | PKI/11=82114 Sruba z Ibem G=kt,

obr.k16 x 100 astal 0417
318 | PK2/1L~85112 Pieréoier spresynujaey

osadczy 140 stal () B
319 | PKN/2=85111 Pierdcied sprezynujsoy

ogadezy 60 stal 0,03
320 | PKI/)M=82114 3ruba z 2bem G=it,

Obr.Mlé x 80 l 3tal 0’15
321 | PKN/M=85021 Kotek walcowy § 1% K6x20 | atal 0,02
322 | PKY/1'=82471 Nakrotka okragta nisks

M40 * 1,5 stal 0,13
323 | PEN/11=82471 Nakretka okragla niska

M30 x 1,5 stal 0412
324 | PKN/M~82014 Podk¥adka 30 | stal 0,04
325 PKN/M-85112 Plerscien sprezynujaey

osadczy T2 gtal 0,02
326 | PKI/M=85111 Plerdcien sprezynujaey

osadczy 35 stal 0,015
327 | PKN/N=85044 Wpust zaokraglony

8x7x40 stal 0,015
328 | PXN/N-85044 Wpust zaokraglony

10 x 8 x 40 stal 0,02
329 | PXN/M=82006 Podk¥adka 254 stal 0,04
330 | PKN/M=85045 Wpust zaokrgglony otworo-

W Ea0 e s 2l ate stal 0,04
331 | PRI/ M=82227 Wxrat 13 x 8 stal 0,002
232 | PKN/1=82276 Wkrqt dociskowy 102x20 stal 0,02
33% | PRI/ M=85044 wWpust zaokraglony peiny

8x7x23 stal 0,01
334 | PKIV/ 182145 Nakretka 6=kt 116 atal 0,03
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1 2 3 4 5 6
325 | PKN/1~-82117 4 8ruba z Ybem 6-kt.M16x40 | stal 0,09
3%6 | PKN/11~82001 8 Zawleczka 4 x 40 stal 0,007
337 | PKH/1~82008 3 Podk¥adka sprezysta 8,5 |stal 0,002
338 | PKIY/11-82227 26 Wkret M8 x 15 stal 0,02
339 | M313=5 2 Pierécieri uszczelniajaey

B5/ F2i% 12 /ST stal 0,01
340 | PXI/1-82160 9 Nakretka 6-kt.koronowa

niska M16 stal 0,02
241 | PEI/21-83003 Sworzen %6 x 180 stal 250
342 | PK1/1~82118 Sruba z Ibem 6-=kt,obr.

M20 x 50 stal 0,26
343 | PI1/1:-82272 Wkret dociskowy 1116x25 stal 0,03
344 | PKN/M-82114 Sruba z Ybem 6-kt.

obr.M12 x 55 stal 0,05
345 | PKN/1-82008 Podktadka sprezysta 13 stal 0,004
2346 | PKN/M-85044 1 Wpust zaokraglony pciny

B Nk (56 stal 0,02
347 | PKI/M-82105 2 Sruba z Zbem 6-kt,i12x30 | stal 0,04
348 | PK1/1-85044 Wpust zaokraglony

66X 40 stal 0,01
349 | PKI/M-82981 2 NitokoZek B 4 x 10 stal 0,01
%50 | PKN/1-85021 2 Kotek walcowy 0 6 K6 x28 stal 0,01
2351 | PKN/M=-85111 2 Pierscier sprezynujacy

osadczy 15 stal 0,005
352 | PRI/ 11=£2209 3 Wkret M8 x 15 stal 0,007
353 | PKI/M=B82006 3 Podk¥adka 173B gtal 0,005
354 | PKN/1=82001 1 Zawleczka 4 x 30 stal 0,005
355 | PKIN/11-82118 6 Sruba z ¥bem 6-kt,l10%20 | stal 0,02
356 | PKII/11=-82253 2 Wkret M10x30 stal 0,02
357 | M308-4 2 Smarowniczka kulkowa glumi-

I1 x R 1/8n nium 0,007
358 | PIN/N-85112 2 | PierScier sprezynujacy

osadczy 62 stal 0,002
259 | P11/ 1.=85111 3 Pierdcien sprezynujacy

osadczy T0 stal 0,03
360 | PII/1-85111 1 Pierdcier sprezynujacy

osadeczy 36 stal 0,016
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Provirywauszezelnia jaek

[

e R N A ey s
ZNCE e O Y S OWA

o

o
e 2

o 4
zermntrana

TAaal-T S
File (ol 10 R 8 )

Hret azyjkowy M6 x 10

2 Yy e

Zelrywha

Falirive

Eliehyi stojana

Firrfeiend dociskowy stoe
-f!, o

.

frest

Uz.ojenie stojara

Sruba z Ybem 3-katnym
IYe %55

od

zeliwo
zelivo
stal
stal
tal
7

5 )

Q

83

(B

stail

tizelivo
stal

sibal

i Zalivo

zZeliwo

——

0,23

520
22,3
0,015

0,01
0,01
51,5

1,90
0,37
47,0




(e i}

1 2 i 4 5 6
525 | SWZ-5105%-% Przykrywa uszczelniajaca| Zeliwo 1,2
524 | SK=5%501=2 Przykrywa lozyskowa

zewngtrzna zeliwo | D)
525 | SWK=4501-3% 1 Tulejka labiryntowa stal ! ZH0)
526 |SWZ=5201<4 Tule jka ustawnicza stal 0,6
527 | SWZ=5101=2 o Przykrywa Zozyskowa
wewne trzna zeliwo 793
528 |Cz 10903 2 | 8ruba z tbem 3-katnym
ML6,x T2 stal (@212
529 |swK-1121-4/1 | 10 | Pod@k¥adka stal 0,23
Cebiloz Iozyska toczne
541| NU=315/C3 | 1 Iozysko o rolkach cylin-
drycznych stal Syt
542 | 6315/¢C3 1 Yozysko kulkowe jedno=
rzedowe stal 3,02
Czesdci handlowe
551! PN/1i=85111 AL Pierécien osadczy
zewnatrzny £ 100 stal 0,007
552 | PN/1-85044 1 Wpust zaokresglony peiny
161%: 10" x 100 stal 0,12
553 | PN/H-82120 2 Pierfcien zwierajacy
\ EoME 2065 mied?z 0419
554 | PN/1i=-85044 3 Wpust zaolraglony peiny
f 16x10x70 stal 0,08

555 | PI/1-85111 1 |Pierdcie# osadczy spre-

; gynujacy 60 stal 0,03

558 i 2 Pierdcieri uszczelniajacy

| "Simmera" P 85/110x13 0,15
557 | PN/N-82227 12 | Wkret M8 x 22 stal 0,012
558 | PIN/1i-82008 18 Podk*adka sprezysta 8,5 stal 0,0017
559 |PN/1-82008 12 Podl:¥adka sprezysta 26 stal 0,026
! )
560 ! PN/M=85021 lotek walcowy 6 m 6x18 stal 0,004
561 |PN/M-85021 Koxek walcowy 13 m 6x40 stal 0,031




- 132 -

1 2 3 4 5 6
562 PN/M-BZOOB 22 Podk¥adka sprezysta 17 stal 0,095
563 |PN/M-82221 Wkret M8 x 65 stal 0,027
564 | PN/N-85044 Wpust zaokraglony pelny

10x8#63 e e A stal 0,039
565 | PN/M-85111 1 |Piersciex osa&EE%’%? stal 0,02
566 | PN/M-82008 Podkradka spreszysta 17 stal 0,008
567 | PN/M-85021 10 KoXek walcowy 6 mbx16 stal 0,0037
568 | PN/M-82118 12 8ruba z Ivem 6-kt.M24x50 | stal 0,26
Naped przetgcznika kierunku
obrotdéw - rys, 18
Czesci specjalne
601 | 1-22862 1 | KadZub seliwo
602 | 1=48445 i Przycisk"Z" mosgigdz
603 ;L~55604 g Raczka mosiadz
604 | 1-48446 1 Przycisk "Ov mosigdz
605 iL—510978 1 Wkrgt specjalny stal
606  1~511076 2 8ruba wiericowa tréjkatna | stal
607 | 3-48404 p! Ogranicznik stal
608 | ~48405 1 Obsada raczki stal
609 | 2=510988 il Podkzadka bakelit
610 | }~510987 1 Listwa zaciskowa tworzywo
termou-
twardzal-
ne
611 | 2-510968 18 PodkYadka preszpan
612 | I=510985 1 Tulejka stal
613 | 2510984 1 | Piytka siykowa mosiadz | x
614 | 1-48407 1 Wkadka melamina
615 | $~-510979 3 Styk ruchomy mosiadz X
616 | 3~510981 1 Sprezyna stal
617 | 1-48408 1 | Obsada tworzywo
’ samou-
twardzal-
ne
618 | 1~510976 i Tule jka papier
bakieli-~

zowany




1 5 b, 4 5
619 | 2~510986 1. Sprezyna stal
620 | 2=35603 ik WaXek stal
621 | I~48401 i Tule jka mosigdz
622 | 1~510973 s Sruba wiencowa trdjkatna |stal
62% | I=48411 T Tule jka izolacyjna papier
bakieli~-
zowany
624 | 3~510971 1 Ptytka zabezpieczajaca stal
€25 | I=54230 2 Styk ruchomy miedZ
€26 | 2=48409 i Wepornik stal
627 | I=48410 4. Wspornik stal
628 | £=59566 i Przycisk sterowniczy"wyl"| tworzywo
termou-~
twardzal-
ne
629 | 2~58101 2 Sprezyna stal
630 | Z=5810Q0 2 SpreZyna stal
631 | 2=55104 2 Klocek mosigdz
632 | 2=59565 1 Przycisk sterowniczy"zax"| tworzywo
termou=
twardzal-
ne
Czedci handlowe
641 | PXI/1=85021 Kozek walcowy 4 K6x40 !sta;
642 | PN=5%/11-82450 Sruba wiericowa trdjkatna
M8 x 15 stal
643 | PKIi/1i-82008 2 PodkYadka sprezysta 13 stal
644 | PKN/11-82117 8ruba z Ybem szesSciokgte
nym M4 x 25 stal
645 1 Kulka 5/16" stal
646 | PKN/1~85021 1 Kotek walcowy 3 K6x28  istal
647 | Pra/1-85021 1 Kotek walcowy L5 K6x10 stal
648 | PKN/11-82008 2 | Podkadka spresysta 8,5 |stal
649 | PXN/1=-82008 14 Podktadka spresysta 4,3 |stal
650 | PKN/M=-82231 6 Wkret 14 x 12 stal
651 | PK1i/11-82146 2 Nakretka 6-kt.l4

stal




681
682
683
684
685
686
687

701
702

705

2

PKI/11-82227
PIT/M-82007
PXI/N=-82008

PIQY/M-82007
PEN/N-82227
PKN/N-82227
PKI/1-82001

$-~-511000

2~511001
-510999
1~511004
248532
1~55718
1~511005

ZH1=751=4

1704 |

705

706

707

7K1-802-4

7K1-852-5
7K1-501-4

- ZK1-601-4

Cz-10845

|
s

%

Z£1-803-4

N

N BB DN

O R | o S

Wkret M3 x 15

Podkradka 3,2

Podktadka sprezysta 5,2
Drut 0 1x16

Podktadka 4,53

Wkret M4 x 6

Wkret 14 x 10
Zawleczka 4 x 25

Ynek napedowy - rys.l9

Czedci specjalne

Sprzegto

Tarcza sprzegia
Sprzegto

KoZek walcowy
Tulejka z trzpieniem
WaXek

Kozek walcowy

Z¥acze kablowe - rys.20

Czedel specjalne

Obejma kablowa
Pierdciey ustalajgey
p 115/10% x 15
Podlk*adka ZIubkowa

Sworzert kontaktowy
G156 108

Tule jka izolacyjna

B 107/105 x 90

Sruba z *bem -kt
1:10%30

Pier©cier docickowy

P 104/52 x 13

stal

stal
stal
stal
stal
stal
stal

stal

stal

stal
stal
stal
stal
stal
stal

zeliwo

| zelivo

stel

mosiadz

bakelit

stal

{ stal

0,5

0,014

0,2
0,01
0,025




el 3 4 R AR
708 Zﬁi-651a5 2 Pierdcieri uszczelniajacey
b 65/50_x 15 guma 0,02 X
_E7o9 ZK1=301-3 1 Koinierz kablowy seliwo 055
| 710 | ZK1=302=3 ¥ Pierdcien gwintowany %eliwo 0,75
711 | ZK1=602-5 2 | Rurka izolacyjna r

a B 16/13 x 70 bakelit | 0,003
T12 1 ZE1m85 15 8 Podk*adke Xubkowa stal | 0,008
713 | Cz=-10259 Sruba z tbem 6-kt.

Zz rowkiem mosizdz 0,005 b'd
714 | ZK2-502-4 4 Sworzen kontaktowy
- p 15 x 108 i mosiadz 0,21
715 | ZK1=-401=3% Izolator bakelit | 0,8
| 716 | zK1-101-3 Tuleja selivo | 5,4
]?17 Zr1-801-3 Sruba ocdlegZodciowa J
! 1110 x 240 stal 0,19
% Czedci handlowe

'€721 PKI/11~82008 Podkzadka sprezysta 11 | stal 0,003

| 722 | PKI/M=82110 Sruba z bem 6-kt.

N ¥10 x 35 stal 0,003
723 | PKI/N=82227 12 Wkrot 16 x 15 mosigdz 0,005
724 | PKN/1:=82008 20 | PodkYadka sprezysta 6,5 | stal 0,001
725 | PKI/M~85111 7 Pierécienr osadczy spre-

zynajeey 15 stal 0,001
726 | PKN/M-82110 Sruba z Ybem 6-kt M10x60| stal 0,047
727 | PEN/M=-85021 Kotek walcowy 3 mbxl2 stal 0,001
728 | PKN/1~82143 2 Fakretka 6-kt 110 stal 0,012
‘PrzeXacznik kieruniiu obrotéwerys.21
Czesci sypecjalne
751 | 2-23008 Komora Yukowa eternit

| 752 | 247399 Styk nieds

753 {1~47404 Suyk miedZ




_E_MI.__,ﬁmzm““"w,[ .BM_IN_Wm_WT,__“wa"__,“. 5H_:ﬂJ;?fi" T
Czedéci handlowe
771 EPN/M~82118 3 | 8ruba z Ybem 6-kt.M12x30 |stak }
772 | PI/1M-82008 3 ipodkzadka sprezysta 13 stal |
Ciggmik - rys.22
; Czedei specjalne
R
1800 9@10-1313143, l 1 Koo zgbate z=19, m=6 .
| /czeéé oprzegta prava/ stal U s, %
801 | G11-2A67 2 Pierécied f 55/45 x 4 stal c,04
802 , Gl1-2A68 i Pierdcier B 85/75x4 stal 0,08
803 | G11-2420d | X WaX korbowy B 145 x 436 |stal U 1G,50 x
804 |G11-24106b | 1 | Panewka £ 80/60:50 braz 0,25
805 | Gll-2466 1 Pierécieri odleg¥odciowy |stal 0,20
806 | Gl0-183%a 1 Pokryws boczna prawa
[ I 460 x 624 x 45 staliwo | 50,0

807 | Gll=2469 & 1 ‘Pierécieﬁ B 15/60 = 14 stal (420
808 | 011-24860B 1 Cbejme sprzecia 2talido G175 pd
8C9 |Gll-242%a 1 04 £ 25 x 290 afal U ,10
810 iC—ll-2.“4.llOa 1 | Sureayna sprzetia kiowekol atal (5550 =
011 |Gll-0AlZ a it lolo zget:ite stolkowo-czo=

Yowe z=5), m=b z=16,m=5 stal U 7440 b'e
B2 C1-2hbTa 3 Sruba z Ihem 6elkt,.il12x26 |stal 0,04
843 | G11-24166 | 2 Srubz z Tvem 6-kt..12x%35 |atal 0,04
814 |ClO-1ET2Yh f il Polrywa boczna lewa stal 0
815 |G11-2.99 1t Mleja £ 36/20%35 stal ¢,20
816 |Gl1-2441 \ 1 Krogek zabez; icczajaey

TSR At SR 025
817 |Gll-2.3%4 2 | Trazok Yirowy 158 x 16%|stel U | 11,70 x
818 |G11~2:%6D 2 OGBNED & 267 ata 1¢,50
819 |Cll~2.1(7e | 4 Punewl: £ 9€/80 x 40 braz 0,16
820 1611-2a173 2 Sruba z Ybem 6-kt.120x52 |stal LS
821 |G11-24198 2 ‘orek stal 0,25
822 1G11-84a13a | 1 Ko*o zebate z=%6, m=zh stal U 9,20




1 =08 3 4 . 5 6 7
823 | GLi~2A19a d Tarcza sprzegta-pravia :

H 122x80 stal U 2,20
824 | G11-2A40c il Uchwyt sterujacy zeliwo 2,25
825} G11-24119a Sprezyna 0 drutu 2,5 stal 0,05
826 | Gll=8A354 1 Watek z koXem zgbatym

z=1%, ms) stal 1,00 x
827 | Gl1-2a1c04 1 Tuleja § 120/35x75 zeliwe 1,60
8281 G11-2A3%6 1 Sworzer £ 30 x 114 stal 0,75
829 Gll=2A4Tc 1 Jarzmo 2z uchem s tal 4,85 b d
830, Gl1-2A1244& 1 Pod trzymka stal 0,15
831 G1l1-2A72 1 Pierdcier B 70/45 x 4 stal 0,08
832 | Gl1-2A24a 1 05 P 45 x 243 stal U 3,0
833 | G11-2A25b 1 0 B 60 x 205 stal 4,50
834 | Gll-18B17 1l KoXo zebate stozkowo-

lub czotowe z=27/16, m=10 stal U 20,30 x

835 | G1l0-18B209 1 KoXo zebate stozkowo-

czotowe z=27/21, m=l0 stal U | 24,50 x
836 | G1l1-2A42b 1 tacznik walu korbowego staliwo 5,04 b'e
837 | Gll-2446c il Ramie wehacza przednie staliwo 2,90 b'd
838 | Gl1-2A4Ca e Zapadka atal U 1,05 x
839 | G11-24121a 4 Sprezyna zapadki § dru-

tu 2 stal 0,04 X
840| G11-24176a Sruba z %bem 6-kt.M12x42 stal 0,05
841 | G11-2485 i Sworzed 0 16 x 53 stal 0,10
843 | Gl1-2A192 1 Blaszka zabezpieczajaca  stal 0,01
844 | 611-24123Db i Pod tr zymka : stal 0,16
845 | G11-2481a 1 | zacenik 35x157 stal 1,15
846 | G11-2445b il Ramig wahacza tylne staliwo 4,05
847 | G11-24106D 1 | Panewka f 155/140x34,5  braz 0,65
848 | G10~18B4-n 3 Tarcza zebata z przysion-

kami z=72, m=3 stal U B 4li0) b
849 | Gl1-2A44c 1 Koo zapadkowe 2=49,

t=12,82% stal U 15716 x
850 | G11-2A71a Pierdcied B 105/62x17 stal 0,52
851 | Glo-18232° 1 Wat z kotem zgbatym

z=13, m=6 stal U 9,0 x
852 | G11-24109b 1 Panewka 0 120/105x35 braz 0,35




w188 N

bl 2 > T
853 1G11-24110b 1 | Panewka £ 12¢/105x45
654 | GLl1-2A37 2 Sworzer £ 35x97
lg55 @11-241110b 1 | Panewka B 35/30%45
|256 |G11-24122 2 | Listwa
o ;G10-18315 I EoXo zgbate czolowe

| z=56, m=6
k858 G10-18B16 1 ¥oto z2bate stozkowe
; z = 13, m=l0
859 %Gll-2A112d 2 Panewka B 55/45x55
860 1G11=2449b 1 Zozysko stopowe
861 |G11-2483b 1 Panewka 75/60x105
862 '1011-2A73 T Pierécien P 114,5/85,5x6
863 |G11-2A%4a 1 | Sworzer £ 15 x 65
=804 G11-2495 3 Tulejka B 24/10,5 x 48
265 Gll=21120 1 -} Sprefyra korbki,
‘ Vol druty 3,5
!"ﬁ G1(=18B3a 1 | Dokrywa bebna
| ; 360x449x125,5
BGET . U11-2A89 1 | Uchwyt korbki
le6e ' 3101885 1| Pokryws
269 (G11-24126 1 Pokrywka
fa7o 1 G11-2A88 1 Korbka
371 GL1-24164 1 Wkret 16x13,5
872 G1ll-24104b g D#wignia bgbna
573 Gl1=-2A5%1a 1 SworzeX z gwintem tra-
pezowym 52 x 24
574 'G11-241C2a Tulejka £ 40/26 x 25
875 Gli-2A128 Nakrothz 2z owintem tra-—
pezown 4x Tr 32x24
876 G10-18B8 4 Tule jka osionowa
; g 63,5/57,5 x 40
877 1G1l0-1EBA 1 Uchwyt mocujacy przewdd
2 zasilajacy
878 1G11-2476a i Pierdcied B 50/33 x 12
879 |c11-2a11se 1 Panewka £ 175/155 x 164
880 [G11-2A27b 1 Wat bebna P 172x377
681 |G11-24117a 1 Sprezyna zaciskajaca
£882 G1l1-2492b 1 Déwisnias katowa

5 (4
b i e raa————
braz U,y5
stal 0555
braz 0,15
stal 0,1C
stal U 11,60
stal U T EE)
braz AL 5010}
stal D25
braz 0,75
stal 0,20
stal (85 1L0)
stal 0,15
gtal 0,02
staliwo S5m0
stal 0,18
staliwvo 15005
stal 0,08
staliwo 0555
stal 0 (@
stalivo 1,40
stal Q55
stal 0,14
stal 0,65
stal 0,20
stal 2,60
gtal 0512
braz 5@
stal 1 17,0
stal k1500
stal 100




NI 0 T

e o
1 2 3 4 5 6
883 | G11-2426 ' Sworzed f 20 x 93 stal 0,20
884 | G11-24125 o Sprezyna @ drutu 2 stal 0,02
885 | G11=-2A%3%a 1l Sworzey blokujacy stal 0,20
886 | G10-18426 2 | Korek 3/4" x 8 stal 0,10
887 - 2 | Uszezelka § 40/27 x 1 skdra 0,005
888 | G11~24151c 1 Tuleja § 50/36 x 3 stal 0,16

889 | G03-69 3 ¥osysko koszykowo-rolko-

we B 55/35 x 40 stal 0,16
890 |G11-2470 i Pierscied B 60/%6x5 stal 0,07
891 1G10-18B208 1 KoYo zebate czolowe

1ub z2 =26, mmb stal U 3,10

892 | G11-8A6a 1 Koo zebate czolowe

z %3, m=5 stal U 3,70
893 | G10-18EB11 il Koo zebate stozkowe

z =15, m= 6 stal U 2,10
894 |G0O3-68 5, Iozysko koszykowo-rolko-

we B 40/%2x20 stal 0,13
895 |G11-2422b 1 0§ B 32x165 atal U 0,85
896 |G10~-18Ble i Xadub ciagnika gtaliwo | 660,0
897 |G11-2497 1 Tuleja B45/30 x 45 teliwo 0,25
898 |Gl1l-2A204b il Klucz do recznego

obracanis bebna stal 2,10
899 |Gl0-18B3%2 it Watek z kotem zebatym

zZ w18, m = 4 stal 0,80
900 [G11-24105a 1 | Obejma zeliwo 0,50
901 |G10-18B137 1 Beben § 488/330 x 224 staliwo | 77,30
902 |G11-2A78 1 Sworzed § 14 x 35 stal 0,10
903 |G11-2A101 2 Tulejka § 13/8,5 x T stal 0,005
904 |G11~24152 2 Tulejka § 1%3/9 x 16 stal 0,01
905 |611-2477a 2 | sworzes £ 16 x 65 stal 0,25
906 |G11-2a172 2 | Sruba z Ybem 6-kt,M10x20 |[stal 0,03
907 |G11-2429 1 Watek § 35 x 122 stal 0,70
908 |G11-2AT4 2] Pierécieri g 50/27x15 stal 0,10
909 |[G11-24113a 2 Panewka § 120/100x30 braz 0,75
910 |G1l1l=-2A115a 1 Tuleja dwudzielna stal OlgL5
911 |G11-2A116fF 1 Tasma sprzegka bezpie-

czetistwa gstal U 15,0
912 |011-243%0 1 Viaxek § 25 x 265 stal 0,85




R 2 S o 5 6 g |
1% 5 1 | Lina wspdzzwitagy,5x30 mb, ; '
6x37=222drutéw stal 30,0
914 - ik .Uszczelka filcowa
! 9%12x1100 file 0,01
915 | Gl1- 2AT7D il Pierscier labiryntowy
| ; B 490/322x45 staliwo | 14,85
1916 |a10-18B18 | 1 | Koo zobate czokows
f 1ub 2z47, m=10 stal U 62,50
1917 §G10-18B210a 1 Koo zgbate czoXowe
: z=42, m=10 stal U | 50,50
1918 |G11-2482 Déwignia stal 0,55
919 | G1l1-2A50Db i Obudowa Zo02yska
B 200 x 41 stal 1,80
920 | G11-24156 T Pierscier © 22/13,2 x 3 | stal jip,ol
921 | (11-2480 i Sworzed B 20 x 38 stal 0,20
922 | G11-2491a fo o Iacznik 25x25x18% stal 0,70
92% | G11-24219a | 1 | Korek m 1 1/2" | stal 0,06
924 | G10=18B% i, Yoo smarownicze
z=35, m=5 | stal 2,80
lub !
925 | G10-18B207 | 1 | Koo smarownicze |
! i z=30, n=H [ stal 2,00
926 |G11-24103b i 1 Sworze® B 4Cx70 | stal 0,30
927 & ' 1 | Uszezelka § 200/180x4 l filc 0,03
928 | G11-24201b 2 Sworzer § 13x350 | stal 0410
!929 Gli;i&4a~ Wl ORI ol e i |3 40
1930 | G10-18B206 1  EKoYo zebate z-21, m=5 stal U ' 2,00
1931 | 611-2487 o 1 videki sprzegia . staliwo | 2,50
1932 | 6112479 | 2 | Sworzen £ 20x48 stal | 0,25
1933 | @11~2493 ' 1 | Diwignia stal 0,30
934 | G11-243b L Pokrywa gorna staliwo | 1%,55
(925 o 1 Uszczelka f§ 70/468 x 1 skdra 0,02
1956 | G11~24197 3 Forek R 1 1/2% stal 0,30
| 937 | G11-2A28 1 | Warek £ 30x245 stal pL
2938 G1ll=-24155 1 Blaszka 45x25x1,3 stal 0,01
1929 | G11-2484 1 Sworzell B 13x33 stal 0,04
940 | ¢11-2475 3 | Plerdciert f 32/26,5 x 4 | stal 0,05
Gll-24127 L I Nakrotka 116 stal 0,16

241




PR 1 L

1 2 3 4 5 6 7
Czedci specjalne dla ciggnika na
ociog lewy
s rys.22
942 | G11-84228 1 Koto zebate z=19, m=6
/cze$é sprzegla lewa/ stal U Dhieo
943 | G11-84229 L Tarcza sprzegta lewa stal U 2,20
944 | G11~-2423%64 3l Diwignia katowa stal 1,45
945 | G1l1=2423%3 2 Tuleja stal 0,02
946 | G11-242%2 2 Sworzen stal 0,08
947 | G11-24A2%4 1 Uchwyt sterujacy zeliwo 2,25
948 | G11=-2A231a il Jarzmo z uchem staliwo 4,50 x
949 | G11=2A227a 1 Tarcza zebata z przysion-
kami gtal U Sinand b'd
950 | G11-=2A225a il Ramie wahacza tylne staliwo 4,50 p'd
951 | G1l1-24226a 1 Ramie wahacza przednie staliwo 3,20 x
952 | G11-2427 ¢ 2 Zapadka gtal U 15105 X
953 | G11=-242%5b 1 Tadma sprzegta bezpie-
czeristwa 8tal U 15,0 X
fozyska _.toczne i dodatki
Cebiloz Iys.22
1‘.“ ‘--' % ;
1000 | NU-209 3 Yozysko o rolkach cyline
drycznych stal 0,43
1001 | 6216 ! ¥ozysko kulkowe jedno-
rzedowe promieniowe stal 1,50
1002 | Hr.19 Pierdcier uszczelniajacy | file @RS
1003 | NU-307 fozysko o rolkach cylin-
drycznych stal 0,47
1004 | E3-308 Pierscier kgtowy stal 0,08
1005 | 1J=308 Zosysko o rolkach cylin-
drycznych stal 0,68
1006 | HI=-314 Pierdcier katowy stal 0,33
1007 | NJ=-314 tosysko o rolkach cylin-
drycznych stal 5,10
1008 | 51209 to%ysko kulkowe osiowe stal 0,32
1009 | 51208 tosysko kulkowe osiowe stal 0,39
1010 | 51306 ¥tozysko kulkowe osiowe stal 0,27




o 0 T

bione 112

1 2 3 4 5 6
e Nr,28 ol Pierdcier uszczelniajaey | file 0,01
1012 | 6207 I Iozysko kullowe jednorzg-
_ dowe promieniowe stal 29
1013 | 22216 s Zozysko o rolkach baryt-
kowyech stal 2316
. v
fozyska zasicpeze rys.22 g
?1014 CBir-Z & Yozysko koszykowo-rolko-
we b 55[35x40 /zamiast
poz.889/ stal Oy 16
. 1815 | CBLT-2 2 Yozysko koszylkowo-rolko-
we ﬁ 40/32x20 /zaniast
poz.894/ stal 0,13
Czefci handlowe
20 | PKIY/N=85111 1 Pierdcieri osadezy spra- |
zynujacy GO stal 0,085
1021 | PKN/1~85112 1 Pierécien osadczy spre-
zynujacy 140 stal 0,10 ]
1
022 | PX1/1i=82115% iz Sruba z them €=kt 112x57 | stal 0,06 |
223 | PIY/ 1=85005 1 Tpust zaokrazlony 8x7x%2 | stal 0,01
024 | PEN/N-82117 16 Sruba z Ybem 6-kt.
412 x 25 stal 0,07
1025 | PKI/11=-62006 3 PodkXadka Bl3 stal C,011
[ 1026 | P/ M=82302 3 Sruba z *bem z gniazdem
! Ml2 x 20 stal 0,02
| 2027 | PxI/M-824T72 2 Sruba z uchem M24 stal 4,45
{ 1028 | 11902-18 16 Sruba z them trdjkatnym
M12x25 stal 0,005
| 1029 | PrIl/M=-565112 1 Picrénier osadezy spre-
synujocy 80 stal 0,05
1030 | Pa/N-85111 1 Pisvfeied osadezy Spre-
zynujsacy G0 stal GLs
1031 | PKN/1=-85021 ToXek walcowr, 4°Kéx 10 stal 0,001
10%2 | PEN/1i=74429 Yorik z obrzefem :
ROVZ B 3/4" zeliwo 0,25
10%3% | PKll/i~85021 il Yotek walcowy 4°¥6x & gtal 0,001
10%4 | PKI/1.~62145 Wol¥retka 6-kt.pdZobro-
stal ozl




it L SR

Az 2 2 4 5 6

1035 | PKIl/1i=85044 gk Wpust zaokraglony

10x8x25 stal (0)¢418kL
1036 {PKll/1~-85021 1 KoXek walcowy 10°'g6x 24 | stal (0)f5(GLE!
1037 PKI/ 1=-82011 5 Podk?adka odginana Bl5 [ stal 0,015
1038 | PKN/11-82101 6 Sruba z Ybem 6-kt

12 x 40 stal 0,05
O P‘III/I.I—BSlll 1 Pierdéciert osadczy spre-

zynujacy 40 stal 0,02
1040 |PKI/1=85112 1 Pierdcied osadczy spre-—

zynujacy 85 stal 0,09
1041 | PKN/M=-85111 i Pierdécien osadczy spreg-

zynujacy 45 stal 0,042
1042 | PKI/1-85111 1 Pierdécien osadczy spre-

zynujacy T0 stal @505
1043 | PKI/1-85111 3 Pierécienn oSadczy spre-

zynujecy 50 stal C,01
1044 | pul/i-62227 1 Wkret 16x15 stal 0,005
1045 | PrR/1-82272 7 Wkret I10x15 | stal 0,008
1046 | pi1/11-85021 3 Koek walcowy 4'K6x 12 | stal 0,0015
1047 | PXY/1-85044 2 Wpust zaokraglony |

24x14%60 stal 0,07
1048 | PRI/ 1-82272 2 wkret 112 x 12 stal 0,011
1049 | PKN/1i=-85021 2 Ko%ek walcowy 20°K6x 45 stal (O EaT
1050 | PK1/17-=82008 52 PodkZadka sprezysta 13 stal 0,004
1051 | PKN/1-82102 2 Sruba z Ybem 6=kt.A6x45! stal 0,03
1052 | PXI/ 1=82008 6 Podkradka sprezysta 21 stal 0,016
105% | PKI/11~82113 4 Sruba z 2bem 6-kt.1120x80| stal Cy245
1054 | PRI/ 5=82272 2" kret 16x12 stal 0,002
1055 | PKN/¥=-82117 = 8ruba z Ibem 6=k%.1116x35| stal 0,075
1056 | PKl/1:=82499 1 Torek odlewany 1 X R 1" | stal Q516
1057 | PKI/1=85005 1 Wpust zaokraglony -

205l 2xs 5 stal 505
1058 PKII/M-82154 8 Sruba dwustronna 124xT7C stal @5 507
1059 | PKH/11-82C08 8 PodkXadka sprazysta 26 stal BRE28
1060 | Pi1/1'=82145 8 Nakretka 6-kt.pdZobr.l24| stal 0,09
1061 | PrN/1=82117 B Sruba z Tbem 6-k%.1110x5C| stal 0,028
1062 |1308-4 4 Smarownica kullkowa

D1 x R 1/4" cynk 0,01




& AL T

1 - 2 4 5 6

1063 | PKIV/1=B82149 2 Nakretka 6-kt.koronowa

obrobiona M8 stal 0,0C8
1064 | PXN/1-82001 Zawleczka 2 x 20 stal 0,001
1065 | PKN/1=-85111 q: PierSciend osadczy spre-

zynujacy 25 stal 0,01
1066 | PKI/1~-65C44 1 Wpust zaokraglony B8x7x25 |stal 0,01
1067 | PRI/1-82008 7 PodkYadka sprezysta 11 stal 0,003
1068 | PKN/N-82272 2 Wkret }16x20 stal 0,027
1069 | PXN/M-85021 2 KoXek walcowy 8°'K6x18 stal 0,007
1070 | PXN/M-85021 o KoXek walcowy 13°Kéx35 stal 0,039
1071 | PKN/M-82209 1 Wkret M6x15 stal 0,004
1072 PKN/M-85112 L Pierscien osadezy spreg-

zynujacy T2 g stal 0,02
1073 | PKN/1~82001 Zawleczka 3x25 stal 0,002
1074 | PKN/M-82001 Zawlzczka 6x40 stal 0,01
1075 PKN/M-85044 Wpust zaokraglony

10x8x125 stal 0,05
1076 | PKN/M=85021 1 Koxek walcowy 8°'Kéx 16 stal 0,006
1077 | PKN/M=82272 3 Wkret M6x3 stal 0,001




Wrebniki rys.23

/300, 1500, 1650, 1850, 2000,; 2200 mm
‘A - czesci rozne w zoleznosci od dlugosci wrebnika

dtugesci

2

ow

Wykaz czesci dlo wrebnik

Czescr

zvzywgace s

wcrggu 2/at

ywgsum huysrduioy

Wrgbniki

B. czedci jednakowe dla réinych dlugzodci wrebnika

Tloéé CzesSci zusy-
sztuk Ciezar [wajace sie
Poz.| Znak czesdci w Nazwa czesci Tworzywo w ciagu
kG/szt,
maszy- 2 lat
nie
1 2 F 4 5 6 7
Czesei specjalne
11051G10-1BA18 Nakretka M36x62 stal AR
1106|G10~1BA10a 1 Blacha zwrotni gérna k
360 x 556 x 21 stal 26,7 o
m
1107|G10-~1BAlla 1 Blacha zwrotni dolna P
360 x 458 x 21 stal 21,0 i
1108] G10-1BA1l7 b Rozpdrka stal 1,4 e
: t
11091 G1l0-1BAl4 & Listwa nmocujgca n
s 1202080 xHalo stal 1,2 y
1110} G10-1BAl @ 1 P¥ytka zabezpieczajgea stal 035
1111| ¢10-1B415 1 | |Prytks oporewa adal e 1,3 b
1112} G1O-~-1BA13a 1 Tuleja odlegodciowa zeliwo 1,1 €
b
1113 G10~-1BA12 B 1 Pierscienl $lizgowy stal U ByD n
1114 G10~-1BA19 1 Wk¥adka 10x19,5x26 stal ] ik t
Czesci handlowe
1130| PXI/1=82906 x/ |Nit NP 13 x 115 stal 0,1 k
1131| PKI/11~82105 4 Sruba z Ibem 6-kt. o
M10 x 10 stal 0,005 m
1132| PKN/M-82101 10 8ruba z bem 6-kt. . {
M12 x 80 stal 0,08 5
1133| PKI/M-82101 8ruba z ¥bem 6-kt.ML6x55| stal 0,1 t
n
1134| PKN/M-82001 Zawleczka 6 x 10 stal 0,1 y
'1135| PRI/ 14-82008 Podk¥adka spresysta 17 stal 0,009
w
1136] PKI/M=-82143 | 10 |Nakretka 6-kt.}12 stal 0,01 #
1137| PKI/1~-82008 20 Podktadka sprezysta 13 stal 0,005 €
b
11%8| PKN/1~82209 1 Wkret 18 x 18 stal 0,1 4
1139 PKII/M—82906 2 Wit NP13 x 1CO stal (ofal i
114¢| PXI/1=85021 4 Kotek walcowy 10°K€x24 stal 0,05 k
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x/ dla wrebnika 1300m - 20s2t,1500-2252%,1650~26s5zt, 1850-30szt, 2000-34szt,
2200-44 szt.



Larcuchy wrebowe jednonozowe rys.24%

Wykaz czedci dla tardcuchdw 1l-to,13-to,i 15-to pozycjowych dla wrebnikéw o d*ugodeci 1300,1500,1650,1850,2000 i 2200mm

Iloé¢ czedcel Czesci ZU%CzQéci
fe & g i % = : zywajgqce [dostarczof
Poz. | Znak czgsci Nazwa czg¢éci 1worzywoCieza% 1300 1500 1§50 , 1850 ! 2000 ! 2200 sie v cig-ne wraz
141 35 1l 13 15hr 13w 1) 18 iasfne 45 o i5i11 X5 R aAh f Iaaee
| a E , f ! : |
CzesSci specjalne | l i
| 1 ;
1200 |G10-1BB2¢ Uchwyt noza Nr 1 stal Ui4,38/ 2 - - 2 = «f2 -f --]2 2 wala . .2 T @, g
1201 |G10-1BB3f Uchwyt noza Nr 2 stal U 4,38[ 4 - - 4 - - 12 - - |2 4 2| 4 4 35 4 4 4i
1202 |G10-1BB4fL Uchwyt noza Nr 3 AR N T GO PR R e 41 i
' E ! !
1203 {G10-1BB5fF Uchwyt noza Nr 4 fstal Ui 4,38 4 = - 4 - - |6 - - 6 4 416 4 4 6 4N
| | | -Z
1204 |610-1B36f Uchwyt noza Nr 5 leao 4,36 o= Ta il dm AR - B 6 Gl 6 ok 4t 6 % i
1205 [G10-1BB7¢ Uchwyt noza Nr 6 betal B 4,431 2 ‘= il e 18 = Rae |6 R S o Ty ey i *
| [3) Q
1206 |G10-13B8¢ Uchwyt noza Nr 7 feta)l Uit-4. 431 o o & - i A S £ i A 4 L 6 il 6 4 3 3
1207 |G10-1BB9 € Uchwyt noza Nr 8 jstal U | 4,38 - - i 5 LA 4 i 2 T o ik e et o E g
1208 |G10-13B10d Sruba M20 x 61 . stal U 10,15 22 22 24 26 28 30 > B3
: g ]
1209 {G10-1RB1f ! Fubek tarcucha . stal U | G,89 43 43 47 51 55 59 = »
5 — —
1210 G111~ 1L TLubek taricucha stal U | 0,89 1 1 1 1 3 1 g g
& 2
| Czeéci handlowe
1270 | PKN/M-82906 Nit NP 16 x 55 stal 0,09 42 42 46 50" 54 58
1231 | CKN/M-8225. | Wkret i16-45 stal 0,14 2 2 : 2 2 2
| %
1232 | PN/G-56015 N6z wrebowy Nr 1 :;iik 0, 30 o2 23 ou o6 s 30

Uwaga: Przy zamawianiu nalezy podaé zgdang ilodé pozycji Yaricucha i giebokodé wrebu.
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tancuchy wrebowe dwunozowe rys.25
Wykaz czesci dia fancuchow #-fo,13-to i 15-70 pozyciomych dlo wrebnikow o otugosci 1850,2000:2200m)
Jlosc czesci zgsc/zuzy-| Czescs
Poz. |Znok czesc/ |Nazwa cresc/ Tworzywo | CieZar 1850 2000 2000 - [TOce.e  [oostucings
' : (13 lisY | m sl |sa s [ToF ot proz zmaszyng
Czesc: specaine
1250 | GO8-5-2a |Uchwyt noza Nr1 | StalU 50 4| 49|29 |al2]|5)|4|4
1254 608 -5-30 Uchwyl noza Nr.2 | Stal U 50 6| 4|4]|8|49 (9|5 |6 |4
1262 | 608 -5-4a [Uchwy! noza Nr.8 | StalU 55 4| 2|2|4|49|2|5|49 |2
1253 | 608 -5-5a | Uchmyt nozo Neq | Stolu 56 4| 4|2]49|49|a)|5|4|4
1254 | 608-5-6c Uchwyt nozo Nc5| Stal U 59 4|49 (49 49|49 5|4 |4
1255 G08-5-T7a Uchwy! noZa M.6| StalU 6/ 4149|4149 |94 5|49 |4 g §
1256 | 606-5-8a | Uchwy? nozaM:7| stalu 64 ~|4|a|-|al|a]-|2| 3 ‘g
1257 | 608-5-9a | Uchwyt nozo Nr8| Stol U 65 -l -l4l-1-l4}]-]|-1|4 g’ >
258 | 610-18B10d | Sruba Hzox61 Stalu a15  l42|44|46| 44|98 |50 50|50|52] 3§ 3
259 | 608 -5-1a tubek fancucha Stal U 0,90 51|81 |651)51 |55 5| @|59]| @ § §
1260 608 -5-/0 tubek lancucha Stal U 0,89 1 1 1
Czesci handlowe |
1230 |PKN/M-82906 |Nit NP 16x55 Stal 0,09 50 54 58|
1231 \PKM/M-8225] |Wkrgl MI6~45 Stal QM 2 2 2 P
1232 | PNj6 -56015 | Noz wrebomy Me 1 lstorrspipk | 030 | 42| 44 |46 |44 | 48|50] 50 |50|52
Uwaga: przy ramowianw nalezy podac zqdang ilosc pozycyi lancucha i glgbokosc wrebu.
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PYozy pod wrebiarke rys.l

PXozy dla wysokodci szczeliny wrebowe] 140 mm

1 TR B 4 5 6 AR
14011G10=-18DAxn 2 P¥oza 120x2550x20 z na-
k¥adkami stal 40, -
i410 PKi/=-82118 Sruba z Ybem 6-kt.}24x35) stal 0,1
1420 PK3i/1~82110 Sruba z IFbem 6-kt.
1124x170 | stal O 471
\
1430| PE21/11~-82008 4 Podk¥adka spreiysta 26 | stal 0,028
Plozy dla wysokodfei szezeliny wrabowej 150 mm
o S8l ST T

1401}G10~1ED4a

1411} PKE/M-82118
1421 PKI/14=-82110
1450|qu/m-ezoos

2

4

Proza 120x2550x2C z na=-

x¥adkaini

3ruba z tbem 6-kt.1124x40
Yben 6-kt.M24xI75
sta 26

3ruba 2z

Podk¥adlza spredy

stal
stal
stal
stal

PYozy dla wysokofci szczsliny wrebowej 160 mm

1401!G10-153Aa
1412 PKY/2~22118
142%| PR/ ¥~82110

1430 PKI/4~-82008

2

RO IR

4

1

i

!

. ,
1401 /G10-18DAa

i
1415!PKH/M—82118
1423 | PR/ 1-82110

1430 PEI/11-82008

B

2

2
2

B

i

]

t
ATP}oza 120x2550x2C
| 2 nak¥adkami stal 40,~ |
Sruba z Ihem 6-=kt.124x45]| stal 0,12 |
Sruba z Ybem 6-kt. i |
}M24%x180 stal 0,49 | |
Podkladka spre’ysta 26 | stal | 0,028 | 1
PXozy dla wysokofci szezeliny wrabowe] 176 mm
Proza 120x2550x20 ! k
z nak¥adkami stal 40,- |
| Sruba z Ybem 6-kt.}24x50| stel 0,13 l
! Sruba z Ybem 6-kt.
M24x%185 stal 0,50 '
stal 0,028 |

] i
4  {PodkY¥adka spresysta 26 |

— -

E-Sanie pod wrgbiarle do pracy po przenodniku -rys.26

Vngﬁci sp;cjalne 2 !
14501G10-18E p.T 1 | Podstawa pod sZowice . stal | 31,0 |
1451iG10~18E a5 1l Podstawa pod silnik i stal i S50
1452IGIO~1BE plel 1l Slizzl sa’ z pomostem | stal oAk
1455]G10-18E p.8 1 | Podstawa pod ciggnik f stal 30,0 ‘




- 149 =
A b 3 4 5 6 8
1454 |G10-15RA5 Porecz stal Al ieyl
1455 |G1C-15RA 1 OsZona boczna stal S50
Czasci handlowe
1470 |PKIY/ 1~82407 8 ESruba noskowa 116x100 stal 0,06
1471 |PKI/11-82407 4 ! 8ruba noskowa M16x90 stal 0,20
1472 |PRYN/H=74209 4 Rura @ 26/22x400/, d¥u~
gofé zwiekszaé odpowied-
nio do wysoko#ci pokzadu/; stal 0,66
1473 |PKI/1~82304 4 ! 38ruba dociskowa 1M12x25 stal 0,02
1474 |PKI/M=82101 1 {8ruba z Xbem 6-kt.
| 1124x170 stal 0,47
1475 |PK1/1i-82143% | Nakratka 6-kt.i24 stal 0,09
1476 [PKI/M-82101 2 Sruba z Ybem 6-kt.
2124%190 stal 0,52
1477 |PKN/1-82008 4 Podk}adka sprezysta 26 stal 0,028
1478 |PKl/1=-82009 2 Podk¥adka klinowa 28B stal 0712
1479 |PK1/¥-82101 sk 8ruba z Ybem 6-kt.
M24 x 100 stal 0,21
1480 |PKY/M-82407 6 | Sruba noskowa 16 x 40 stal C310
1481 |PK1/1-82407 2 $ruba noskowa ML6x60 stal 0,14
1482 |PX/1-82153% 24 Nakretka 6-~kt.niska M16 | stal 0,02
1483 |PK/11-82407 4 8ruba noskowa M16x50 stal 0,12
1484 |PKE/1~82009 24 Podk¥adka klinowa 18B stal 0,02
Czesci pomocnicze
1510 | 1-%82 1 Odk*adnia do Yadowania
: /rys.10/ stal 78,0
1520 | 1-%08 p.l1 14 OsZona Z%aricucha wrgbo- d
wego /rys.10/ stal 22,0
15350 | G1OW18Fa Ko
plet Narzedzia i klucze - D50
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Gtowica odwrocona na wrgh gorny

Rys. 16
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Rys. 18

Napgd przelgcznika kierunku

obrofou.
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Rys 19
Halek napedowy przetlgcznika kier. obr ze sprzegtern.







aMOJqDY 320D}z 03 shl
-. n@@ \E\ﬁﬁg
\ \

R R

TS AR /,/,..,,/,.. S A
~ RN
R AN

//,ﬂb

D
S |

e
s B
/// W\ J., o "ot

] : ._., \
W

) < m
/ _ | _ _ ,, : m ; _, |

m..l m < — \ ,...,.h 4 _,,,___, / / /r /’ Jﬁ
v, NN g

80L LOL 12L 90/ 92Lics .&& h& w& oL el kel J0L

7







s by e

752
% -
| 793
| | ﬂ. 771
L] vy
1 772

Rys. 21
Przetqcznik zmiany kierunku obrotow.
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PIOTROWII -
FABRYKA MAS 2BLUOTEKAGLOWNAAGH

1000273808

Matowice, ul.Dabrowszczc
Telefon Nr251-14 do 17

® Kombajny weglowe

® WREBIARKI SCIANOWE
\ ® Wrebiarki chodnikowe

: ® WREBIARKI ZABIERKOWE

® Przenosniki tasmowe

@ SILNIKI PNEUMATYCZNE

- ® Przekiadnie zormalizowane
— @ KOLOWROTY preuwnatyczne

Zamdwienia krajowe kierowaé na adres zaktadu,
zagraniczne do Centrsli Handlu Zagranicznego
«~Centrozap” Katowice, ul.Plebiscytowa Nr 36

|

= Blizsze dlane techniczne tych maszyn
dostarcza fabryka na zgdanie .

* K Mk }/ :




