


STACJA K O T W ,Ą CA  P R ZESU W N A  SKP-1

Stacja kotwiąca przesuwna SKP-] jest przeznaczona do kotwienia przenośni­
ków i strugów w chodnikach nadścianowych ścian o nachyteniu do 35°. W chod­
nikach z miękkim iub kruchym stropem stacja powinna być stosowana ze stropni­
cami długimi, natomiast w chodnikach z twardym stropem stojaki rozpierające 
mogą być zakończone taterzami opierającymi się o strop między łukarni obudowy.

Stacja SKP-ł może być stosowana bez przybierki spągu chodnika łub z przy- 
bierką nie przekraczającą 400 mm.

D ANE T E C H N łC Z N E

Typ obudowy chodnika
Pochyłenie napędu zwrotnego 
Medium robocze 
Ciśnienie zasitania 
Siła rozparcia (wstępna)
Siła podciągania przenośnika
Siła kotwienia przenośnika
Siła przesuwania napędu (kroczenia)
Skok przesuwania
Skok podciągania przenóśnika

Cena orientacyjna wraz ze

ŁP-5TŁP-8 łub prostokątna 
O-y35°

emutsja otejowo-wodna
ł60 at
t to T
64 T

]00T-145 T
20/36 T

800 mm
560 mm

stacją zasitającą: 900000 zł

KONSTRUKCJA:
ZAKŁADY K O N S T R U K C Y JN O -M E C H A N łZ A C Y JN E  PW
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STACJA KOTW IĄCA PR ZESU W N A SKP-1

PRODUCENT:
W Y T W Ó R N tA  M A SZYN  G Ó R N tC Z Y C H  

N łW KA
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STACJA PO D TRZYM UJĄCA PR ZESU W N A  SKP-2

Stacja podtrzymująca przesuwna SKP-2 jest przeznaczona do podtrzymywania 
napędów przenośników i strugów węglowych w chodnikach podścianowych ścian 
o nachyleniu do 35 oraz do kotwienia napędów przenośników i strugów w chod­
nikach nadścianowych ścian o nachyleniu do 20". Stacja SKP-2 ma lżejszą konstruk­
cję niż stacja SKP-1 i może być stosowana w obu chodnikach przyścianowych. Sta­
cja jest zaopatrzona w dwie długie stropnice umożliwiające prowadzenie zawału 
chodnika na linii zawału ściany. W chodnikach o twardym stropie stropnice można 
zastąpić talerzami oporowymi do rozpierania stojaków między lukami obudowy.

DANE T E C H N IC Z N E

Typ obudowy chodnika 
Pochylenie napędu wysypowego 
Pochylenie napędu zwrotnego 
Medium robocze
Siła rozparcia (wstępna)
Siła podtrzymywania siłownika 
Siła podciągania przenośnika 
Siła kotwienia
Siła przesuwania stacji 
Skok przesuwania 
Skok podciągania napędu

LP-54-ŁP-8 lub prostokątna 
0-  ̂35"
0 7 20"

emulsja olejowo-wodna 
110 T 
45 T 
36 T 
80 T 
20 T/36 T 

800 mm 
560 mm

Cena orientacyjna wraz z agregatem zasilającym: 650000 zł

KONSTRUKCJA:
ZAKŁAD Y K O N S T R U K C Y JN O -M E C H A N tZ A C Y JN E  PW
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STACJA PO D TRZYM U JĄCA PR ZESU W N A  SKP-2

PRODUCENT:
W Y T W Ó R N łA  M A SZYN  G Ó R N łC Z Y C H  

N!W KA
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PRZESUWNtK) HYDR AU UCZNE PH
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PRZESUW N!Kł H Y D R A U H C Z N E  
TYPU PH

Przesuwniki są produkowane w dwu wielkościach: PH-6 i PH-18. Przesuwniki 
PH-6 są przeznaczone do przesuwania ścianowych przenośników zgrzebłowych 
współpracujących ze strugami węgłowymi. Przesuwniki PH-18 są stosowane do 
przesuwania ścianowych przenośników zgrzebłowych wyposażonych w kłiny ła­
dujące.

Kompłetem przesuwników, łiczącym 32 siłowniki, można przesuwać przenoś­
nik długości !80 m. Siłowniki rozstawia się wzdłuż trasy przenośnika co 6 ni, a przy 
napędzie i zwrotni co 3 m. Przesuwniki są sterowane indywidualnie zaworem umiesz­
czonym na końcu tłoczyska siłownika, łączonym z zastawką przenośnika.

Magistrala zasilająca i spływowa — z wysokociśnieniowych węży 0 łó — ma 
trójniki z zaworami zwrotnymi, które umożliwiają odłączenie bądź podłączenie do- 
wołnego przesuwnika bez konieczności zatrzymywania agregatu zasilającego.

Przesuwniki są kotwione rozporami. Do przesuwników PH-6 stcsuje się rozpory 
ze stojakiem hydraulicznym bądź ciernym natychmiastpodporowym. Do przesuw­
ników PH-ł8 w ścianach zawałowych wysokości 1,2 do 2,5 ni używa się również 
rozpór ze stojakiem hydraulicznym bądź ciernym natychmiastpodporowym; w ścia­
nach podsadzkowych wysokości do 3,8 m stosuje się rozpory mechaniczne rurowe 
o skokowej regułacji wysokości.

Do zasilania przesuwników PH jest przeznaczony krajowy agregat zasilający 
SZE-60 bądź importowany z CSRS agregat HA-60/200.

KONSTRUKCJA PH-6:
ZAKŁADY K O N S T R U K C Y JN O -M E C H A N łZ A C Y JN E  PW

PH-18:
FABRYKA M A SZYN  ! SPRZĘTU W 1ERTN,CZEGO  
GL!N!K
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PRZESUW N!K, H Y D R A U U C Z N E  
TYPU PH

DANE T E C H N łC Z N E

Przesuwnik Jednostki PH-6 PH-18

Siła przy ruchu roboczym T 6 )8
Siła przy ruchu powrotnym T 2 10
Ciśnienie zasilania at I60 160
Skok mm 900 1100
Ciężar siłownika kC 72 130
Ciężar wspornika kC 76 111
Cena orientacyjna kompletu tys. zł 340 1000

PRODUCENT PH-6:
W Y T W Ó R N łA  M A SZYN  G Ó R N ,C Z Y C H  NtW KAPH-18:

FABRYKA M A SZYN  , SPRZĘTU W łER T N ,CZ EG O  
G L,N łK
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HYDRAUUCZNE AGREGATY 
ZAStLAJĄCE SZE
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H Y D R A U U C Z N E  AGREGATY ZAStLAJĄCE  
TYPU SZE

Hydrauliczne agregaty zasilające typu SZE są przeznaczone do zasilania obudów 
zmechanizowanych: OK-1, KRAB, SOW-40. SOW-80 emulsją olejowo-wodną 
o zawartości 5-ElO% oleju emulsyjnego. Agregaty te umożliwiają równoczesne zasi­
lanie przesuwników typu PH emulsją o zredukowanym ciśnieniu. Mogą być także 
stosowane do zasilania stojaków hydraulicznych typu SHC, stacji kotwiąco-prze- 
suwnych. belek przesuwnych i innych urządzeń hydraulicznych.

W przygotowaniu znajdują się agregaty SZE do zasilania obudów: HEM- 
SCHEIDT i REINSTAH1..

Agregaty typu SZE składają się z zespołu pompowego i zespołu hydraulicznego 
wspólnego dla wszystkich odmian agregatów. Agregaty mają płozy do przesuwania 
po spągu bądź są umieszczone na wozach szynowych. Rozstaw kół wozów może 
być dostosowany do normalnych szerokości torów w zakresie 465 T750 mm.

Agregaty SZE budowane są w następujących odmianach:
— SZE-60s z pompą T-60/150 — na płozach
— SZE-60w z pompą T-60/150 — na wozach szynowych
— SZE-2x60s z dwoma pompami T-60/150 — na płozach
— SZE-2x60w z dwoma pompami T-60/150 — na wozach szynowych
— SZE-120s z pompą T-120/160 — na płozach
— SZE-!20w z pompą T-120/160 — na wozach szynowych

w przygotowaniu:
— SZE-60/320s z pompą T-60/320 — na płozach
— SZE-60/320w z pompą T-60/320 — na wozach szynowych

KONSTRUKCJA:
ZAKŁADY K O N S T R U K C Y JN O -M E C H A N tZ A C Y JN E  PW
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H Y D R A U H C Z N E  AGREGATY ZAStLAJĄCE  
TYPU SZE

DANE T E C H N )C Z N E

Oznaczenie agregatu Jedn. SZE-60 SZE-2 x 60 SZE-120 SZE-60/320

Wydajność ]/min 60 20x60 120 60
Ciśnienie robocze kG/cm? ł60 )60 ł60 320
Ciśnienie zredukowane kG/cm2 40 40 40
Pojemność zbiornika emulsji dm? 800 800 800 800
Pojemność zbiornika oleju emu!-

syjnego dm? 80 80 80 80
Moc siinika pompy kW !8,5 !8,5 40 40
Ciężar całkowity kG s-1700 s-2360 s-2550 s-2650

w-2360 w-3340 w-3300 w-3400

Cena orientacyjna zł 420 000 550 000 500 000 550 000

Zespół bydtaoliczny Pompa Podwozie Symbol agregatu Z astosow anie

OK
r 4ÓÓ* T ------—jT MbMh-------------- ------- 1------ ------------- SZE - 60s MM

S0W-40
PH-6;PH-C

OK
MM
S0I4-80

8001

0 0 ' 'o

.J------- L

) 

o ó 0 = 5 ^ — O

J7
0 ó

r
Q e e—

SZE-60W

SZE-2<60s
5ZE-2-6QW

SZE-lZOs
$ZE-120w

OK-/AS) 
30W-80

SZE*60/320s i Henuchtidt
SZE-60/320w [Reiniłah)

PRODUCENT:
P)OTROW !CKA FABRYKA M A SZYN  FAMUR

FAMUR]
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HYDRAUUCZNE KOŁOWROTY 
BEZPtECZEŃSTWA

89



H Y D R A U U C Z N E  K O ŁO W R O T Y BEZPIECZEŃSTW A  
TYPU KBH

W kopalniach są stosowane maszyny urabiające o znacznym ciężarze docho­
dzącym do 30 ton, pracujące na nachyleniach do 60° i więcej. Rolę zabezpieczenia 
tych maszyn przed nie kontrolowanym obsunięciem się w dół ściany spełniają ko­
łowroty bezpieczeństwa.

Kołowroty bezpieczeństwa służą więc do zabezpieczenia maszyn urabiających 
pracujących w pokładach nachyłonych i stromych przed obsunięciem się w dół 
w razie zerwania się cięgna roboczego maszyny. Działają one samoczynnie oraz 
automatycznie dostosowują się do prędkości jazdy maszyny urabiającej, przy stałe 
napiętej łinie zabezpieczającej.

W produkcji przemysłowej znajdują się obecnie: półautomatyczny kołowrót 
bezpieczeństwa KBH-2M i automatyczny kołowrót bezpieczeństwa KBH-3. W 1974 
roku będzie uruchomiona produkcja rozszerzonej serii próbnej automatycznego 
kołowrotu bezpieczeństwa KBH-5.

Kołowrót półautomatyczny KBH-2M będzie w przyszłości stopniowo zastępo­
wany automatycznym KBH-4. który został również zatwierdzony do produkcji 
przemysłowej.

Wymienione kołowroty mają oryginałne rozwiązania konstrukcyjne, a ich cenne 
załety i niezawodność pracy zyskały uznanie użytkowników krajowych i zagranicz­
nych.

W rozpoczętej już unihkacji konstrukcji kołowrotów bezpieczeństwa nastąpi 
ujednolicenie kształtu oraz we wszystkich kołowrotach nastąpi rozdziełenie zespołu 
zabezpieczającego od zasilającego.

KONSTRUKCJA:
ZAKŁADY K O N S T R U K C Y JN O -M E C H A N ,Z A C Y JN E  PW
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H Y D R A U H C Z N E  K O ŁO W R O T Y BEZPtECZENSTW A  
TYPU KBH

DANE T E C H N IC Z N E

Parametry Jedn. KBH-2M KBH-3 KBH-4 KBH-5

Maksymalna siła zabezpie­
czenia kG 4 000 7 500 7 500 14 000
Maksymalna siła ciągnie­
nia kG 2 300 6 100 6 100 10800
Prędkość nawijania i od- 
wijaniałiny m/min 0—10 0—12 0—12 0—12
Średnica [iny mm ł8, 20 22, 24, 26 20 30. 32, 34
Pojemność bębna m 335,250 300. 245, 225 250 264, 255, 246
Cena orientacyjna zł 132 000 226 000 250 000 400 000

PRODUCENT:
W Y T W Ó R N !A  M A SZYN  G Ó R N tC Z Y C H  

NtW KA





WYPOSAŻENtE ELEKTRYCZNE MASZYN GÓRNtCZYCH ) URZĄDZENtA ZAStLAJĄCE
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W YPO SAZENtE ELEKTRYCZNE
KOMBAJNOWEGO KOMPLEKSU ŚCtANOWEGO

Próżniowy łącznik manewrowy
typ $V-7

prąd 700 A

Kombajn węgtowy bębnowy
typ KWB6 KWB3R0S RWB3DS 

n-ipięctc 1000 V ¡000 V 1000 \
mcc 500 kW 7^0 k\A 7*0 kW

Przełącznik zmiany kierunku obrotów
typ PRA 700

Sitnik kombajnu

napięć,e tOOO V tOOO V

Wyłącznik kombajnu

typ OW 4704

pr^d 750 A

Przeworna stacja transformatorowa

moc 630 k \ A 400 kV A 315 kVA

Wyłącznik przenośnika Sitnik przenośnika

typ SDRSc78OM4 SDkSc75OM-< 
moc 90 k\^ 55 kW 
napięcie !000V  !000V

Urządzenie łączności 
ałośnomówiacej

typ GT 7 C-SOM 
n a p ic ie  74 V lub 47 V

Urządzenie sygnotizacji 
ostrzegawczej

Lompa oswietteniowo 
jarzeniowo

typ USC

Ognioszczeiny zespół 
transformatorowy

typ OZT 1357 typ ś \m
napięcie 500 V 3S0 Y lub 47 V

moc ?5kVĄ



W YPO SA ŻEN tE ELEKTRYCZNE

Produkowane przez fabryki Zjednoczenia Przemysłu Maszyn Górniczych 
POLMAG ścianowe maszyny górnicze są dostarczane odbiorcom wraz z kompłet- 
nym wyposażeniem ełektrycznym. obejmującym ełektryczne siłniki napędowe, wy­
łączniki manewrowe, aparaturę zabezpieczającą, sterowniczą, sygnałizacyjną, oświe­
tlenie oraz kabłe i górnicze przewody oponowe wraz z osprzętem, które są ujęte 
dokumentacją techniczną poszczegółnych maszyn i urządzeń.

Wszystkie maszyny górnicze na napięcie )000 V są wyposażone w górnicze prze­
wody oponowe ekranowane typu OnGek. Maszyny i urządzenia przewidziane do 
zasiłania napięciem 500 V. a przeznaczone do pracy w kopatniach łV kategorii za­
grożenia gazowego, są również wyposażone w przewody ekranowane.

W wyposażeniu eiektrycznym poszczegółnych maszyn jest przewidziana nowo­
czesna aparatura łączeniowo-zabezpieczająca serii OW i OZT.

Kombajny węgłowe dużej mocy, na napięcie łOOO V, są przystosowane do auto­
matycznej regułacji prędkości posuwu i mogą być wyposażone w urządzenie do zdat­
nego radiowego sterowania typu RADłAN-9s.

Siłniki ełektryczne kombajnów dwusilnikowych są zasiłane jednym przewodem 
oponowym i załączane z opóźnieniem zwłocznym.

Do zasiłania maszyn ścianowych są przewidziane ognioszczełne stacje transfor­
matorowe przewoźne lT3Sb, na napięcie 6/ł,05 kV, mocy 400 kVA i 630 kVA oraz 
na napięcie 6/0,525 kV mocy 3ł5 kVA. Stacje transformatorowe są wyposażone 
w nowoczesne zabezpieczenia upływowe oraz zabezpieczenia przeciążeniowo-zwar- 
ciowe. Ponadto do zabezpieczenia całych zespołów maszyn przewiduje się stosowanie 
ognioszczełnych wyłączników zwarciowych typu OWZ.

Cena poszczegółnych urządzeń ełektrycznych jest włiczona do ceny maszyny. 
Producenci wyposażenia elektrycznego:
— Fabryka Maszyn i Narzędzi Ełektrycznych CELMA — Cieszyn
— Mikołowska Fabryka Transformatorów MEFTA — Mikołów

Pomorskie Zakłady Wytwórcze Aparatury Niskiego Napięcia APATOR —
— Toruń

— Bydgoskie Zakłady Elektromechaniczne BELMA — Bydgoszcz
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ŚCtANOWE KOMPLEKSY 
ZMECHANtZOWANE



ŚC łA N O W E  KOMPLEKSY Z M E C H A N łZ O W A N E

Ścianowy kompłeks zmechanizowany jest to zestaw przodkowych maszyn i urzą­
dzeń funkcjonainie ze sobą powiązanych, całkowicie mechanizujący prace wybierania 
węgła kamiennego systemem ścianowym.

Poszczegółne ścianowe konipłeksy zmechanizowane są oznaczone skrótowo jedno­
znacznie okreśłając ich typ i zakres stosowania. Symbołe łiterowe KK i KS oznaczają 
typ kompleksu: kombajnowy łub strugowy. Za symbołem znajduje się czterocyfrowa 
łiczba, jako wyróżnik danego kompłeksu, podająca w decymetrach zakres jego sto­
sowania. Dwie początkowe cyfry oznaczają minimałną wysokość ściany, a dwie 
końcowe wysokość maksymałną, w której konipłeks znajduje zastosowanie.

Z szeregu opracowanych w ZKMPW zmechanizowanych kompłeksów ściano­
wych, przez fabryki ZPMG-POLMAG i ZKMPW są produkowane następujące 
konipłeksy zasadnicze:

Kompłeks strugowy KS-07ł4
Kompteks kombajnowy KK-ł3ł8
Konipłeks kombajnowy zautoma­
tyzowany ASł/KK-ł3ł8
Kompłeks kombajnowy KK-1830
Kompłeks kombajnowy KK-2035

oraz kompleksy pomocnicze, jak:
Kompłeks strugowy do pokładów stromych SKS-0915
Kompłeks kombajnowy do pokładów stromych KKS-09!5
O nowych kompłeksach, które wejdą do produkcji przemysłowej, będą użytkowni­

cy informowani oddziełnymi biułetynami.
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KOMPLEKS ST R U G O W Y KS-0714

Charakterystyka ścian wybieranych za pomocą kompieksu strugowego KS-07M
grubość pokładu 
głębokość zabioru 
długość ściany 
nachyłenie pokładu

0J-bR 4 m 
5Oy-ł5O mm 
ł50A200 m 
0y-35°

— przekrój chodników przyścianowych prostokątny tub minimum ŁP-5 
-— ściany podłużne z pełnym zawałem stropu
— węgieł łatwo i średnio urabiałny
— urabianie bezwnękowe
— wydobycie ze ściany 1500-y2000 t/dobę
W skład ścianowego konipłeksu wchodzą następujący maszyny i urządzenia: 

obudowa zmechanizowana KRAB
— strug węgłowy SWS-4 łub SWS-4U
— stacja kotwiąco-przesuwająca SKP-ł
— stacja kotwiąco-przesuwająca SKP-2
— przenośnik podścianowy GROT-67A
— przenośnik kątowy łub usuwak miału
— urządzenie głośno mówiące GT
— oświetłenie jarzeniowe ŚWłT
— urządzenie do nawiłgacania pokładów NW
— wyposażenie ełektryczne
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KOMPLEKS K O M B A JN O W Y KK-1318

Charakterystyka ścian wybieranych za pomocą kompleksu kombajnowego 
KK-1318:

— grubość pokładu 1,4 do 1,8 m
— głębokość zabioru 0,6 do 0,8 m
— długość ściany około 200 m
— pochylenie pokładu 0—30
— przekrój chodników przyścianowych prostokątny lub ŁP-8 
-— ściana podłużna z pełnym zawałem stropu
— węgieł średnio i trudno urabiałny
— urabianie bezwnękowe
— wydobycie ze ściany 2000-^2500 t/dobę
W skład ścianowego kompłeksu wchodzą następujące maszyny i urządzenia:
— obudowa zmechanizowana OK-ł/R
— kombajn węgłowy KWB-3DS
— przenośnik zgrzebłowy RYBNłK-72 łub RYBN!K-73
— hydraułiczna podbudowa przesuwna HPP-ł łub stacje kotwiące SKP-1 

i SKP-2
- przenośnik podścianowy GROT-67A

— przenośnik kątowy łub usuwak miału
- kołowrót bezpieczeństwa KBH-3

— urządzenie głośno mówiące GT
— oświetłenie jarzeniowe SWłT
— wyposażenie ełektryczne
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Z A U T O M A T Y Z O W A N Y  KOMPLEKS K O M B A JN O W Y  
AS)/KK-1318

Charakterystyka ścian wybieranych za pomocą zautomatyzowanego kompleksu 
kombajnowego ASI/KK-1318:

grubość pokładu 
głębokość zabioru 
długość ściany 
pochyłenie pokładu

W

1.4 do 1,8 m 
0,6 do 0,8 m 
około 200 ni 
0^15°

przekrój chodników przyścianowych prostokątny łub ŁP-8
ściana podłużna z pełnym zawałem stropu
węgieł średnio i trudno urabiałny
urabianie bezwnękowe
wydobycie ze ściany 2000-^-2500 t/dobę
skład ścianowego kompleksu wchodzą następujące maszyny i urządzenia: 
obudowa zmechanizowana ASł/OK-ł 
kombajn węgłowy KWB-3DS
przenośnik zgrzebłowy RYBN!K-72 łub RYBNłK-73
hydraułiczna podbudowa przesuwna HPP-ł łub stacje kotwiące SKP-ł 
i SKP-2

— przenośnik podścianowy GROT-67A
— przenośnik kątowy łub usuwak miału 
-— kołowrót bezpieczeństwa KBH-3
— urządzenie głośno mówiące GT
— oświetłenie jarzeniowe ŚWIT
— wyposażenie ełektryczne
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KOMPLEKS K O M B A JN O W Y KK-1830

Charakterystyka ścian wybieranych 
KK-ł830:

za pomocą kompieksu kombajnowego

wysokość ściany 
głębokość zabioru 
długość ściany

ł,8 do 3 ni 
0.6 lub 0.8 m 
do 200 m

— nachyłenie pokładu w ścianach podłużnych 0-^30
— pochyłnie pokładu w ścianach poprzecznych do łO
— przekrój chodników przyścianowych prostokątny łub ŁP-8
— ściany podłużne z zawałem stropu
— ściany poprzeczne z zawałem łub podsadzką
— węgieł średnio i trudno urabiałny
— urabianie bezwnękowe
— wydobycie ze ściany 3000-; 3500 t/dobę
W skład ścianowego kompłeksu wchodzą następujące maszyny i urządzenia:
— obudowa zmechanizowana HEMSCHEłDT
— kombajn węgłowy KWB-3RDS
— przenośnik zgrzebłowy RYBNłK-73
— hydraułiczna podbudowa przesuwna HPP-ł łub stacje kotwiące SKP-ł 

i SKP-2
— przenośnik podścianowy GROT-67A
— przenośnik kątowy łub usuwak miału
— kołowrót bezpieczeństwa KBEł-3 łub KBH-5
— urządzenie głośno mówiące GT
— oświetlenie jarzeniowe SWłT
— wyposażenie elektryczne
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KOMPLEKS K O M B A JN O W Y KK-2035

Charakterystyka ścian wybieranych za pomocą kompleksu kombajnowego 
KK-2035:

grubość pokładu 
głębokość zabioru 
długość ściany

2—3,5 m 
0,6 łub 0,8 m 
do 200 m

— pochyłenie pokładu w ścianach podłużnych zawałowych 04-30
— pochyłenie pokładu w ścianach poprzecznych z podsadzką do 10̂
— przekrój chodników prostokątny łub ŁP-8
— węgieł średnio i trudno urabialny
— urabianie bezwnękowe
— wydobycie ze ściany 30004-4500 t/dobę
W skład ścianowego kompłeksu wchodzą następujące maszyny i urządzenia:
— obudowa zmechanizowana HEMSCHE1DT
— kombajn węgłowy KWB-6
— przenośnik zgrzebłowy SUPERSAMSON
— hydrauliczne podbudowy napędów SUPERSAMSON
— przenośnik podścianowy SUPERGROT
— przenośnik kątowy lub usuwak miału
— kołowrót bezpieczeństwa KBH-5
— urządzenie głośno mówiące GT
— oświetłenie jarzeniowe ŚW!T
— wyposażenie elektryczne
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